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WYROK
z dnia 5 pazdziernika 2017 r.

Krajowa Izba Odwotawcza - w skfadzie:

Przewodniczacy: Robert Skrzeszewski

Protokolant: Adam Skowronski

po rozpoznaniu na rozprawie w dniu 5 pazdziernika 2017 r. w Warszawie odwotania
wniesionego do Prezesa Krajowej Izby Odwotawczej w dniu 20 wrzesnia 2017 r. przez
wykonawce PTV, spol. s r.o0., 25301 Hostivice, Csl.armady 23 z siedzibg w Czechach w
postepowaniu prowadzonym przez Przemystowy Instytut Maszyn Budowlanych sp. z o.0., ul.
Napoleona 2, 05-230 Kobyika

orzeka:

1. oddala odwotanie,

2. kosztami postepowania obcigza Odwotujgcego: PTV, spol. s r.0., 25301 Hostivice,
Csl.armady 23 z siedzibg w Czechach i:

2.1. zalicza w poczet kosztow postepowania odwotawczego kwote 15 000 zt 00 gr
(stownie: pietnascie tysiecy ztotych zero groszy) uiszczong przez Odwotujgcego: PTV, spol. s
r.o., 25301 Hostivice, Csl.armady 23 z siedzibg w Czechach tytutem wpisu od odwotania,

2.2. zasgdza od Odwotujgcego: PTV, spol. s r.0., 25301 Hostivice, Csl.armady 23 z
siedzibg w Czechach na rzecz Zamawiajgcego: Przemystowego Instytutu Maszyn
Budowlanych sp. z 0.0., ul. Napoleona 2, 05-230 Kobytka kwote 3 600 zt 00 gr (stownie: trzy
tysigce szedéset ztotych zero groszy) stanowigcg koszty postepowania odwotawczego

poniesione z tytutu zwrotu kosztow wynagrodzenia petnomocnika.

Stosownie do art. 198a i 198b ustawy z dnia 29 stycznia 2004 r. - Prawo zamowien
publicznych (t.j. Dz. U. z 2017 r., poz. 1579) na niniejszy wyrok - w terminie 7 dni od dnia
jego doreczenia - przystuguje skarga za posrednictwem Prezesa Krajowej Izby Odwotawczej
do Sgdu Okregowego w Warszawie.
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Uzasadnienie

Zamawiajgcy: Przemystowy Instytut Maszyn Budowlanych sp. z 0.0., ul. Napoleona 2,
05-230 Kobylka wszczgt postepowanie o udzielenie zamodwienia publicznego w trybie
przetargu nieograniczonego na dostawe w formie leasingu finansowego wycinarki wodne;j
CNC.

Ogtoszenie o przedmiotowym zamodwieniu zostato opublikowane w Dzienniku
Urzedowym Unii Europejskiej pod numerem 2017/S 128-262377.

Zamawiajgcy pismem z dnia 13 wrzesnia 2017r. przekazanym Odwotujgcemu: PTV,
spol. s r.0., 25301 Hostivice, Csl.armady 23 z siedzibg w Czechach w dniu 14 wrzesnia 2017r.
poinformowat go o odrzuceniu jego oferty w przedmiotowym postepowaniu przetargowym na
podstawie art.89 ust.1 pkt 2 ustawy z dnia 29 stycznia 2004 r. - Prawo zaméwienh
publicznych (t.j. Dz. U. z 2017 r., poz. 1579), zwanej dalej ustawg Pzp, ktorej tres¢ nie
odpowiada tresci Specyfikacji Istotnych Warunkéw Zamdwienia, zwanej dalej SIWZ.

Zamawiajacy odrzucit oferte Odwotujgcego z powodu nie spetniania przez
zaoferowane przez niego urzadzenie wymagan z zatgcznika nr 1 do SIWZ w zakresie:

. pompy wysokocisnieniowej wzmachiaczowej, zamiast okreslonej w SIWZ
pompy korbowodowej;

. braku regulaciji ci$nienia roboczego w sposob ptynny.

Zamawiajgcy przyznat, ze Odwotujgcy zaproponowat zgodnie z jego oczekiwaniami
pompe wysokocisnieniowg z cisnieniem roboczym 4130 bar, a wiec mieszczgce sie w

okreslonym minimum, z tg réznicg, ze pompa zaproponowana jest pompg wzmacniaczows.

Nie zgadzajgc sie z powyzszym rozstrzygnieciem przetargu Odwotujgcy w dniu 20
wrzesnia 2017r. wniost odwotanie do Prezesa Krajowej Izby Odwotawcze;.

Odwotujgcy w swoim odwotaniu podnidst, ze zgodnie z art.89 ust. 5 ustawy Pzp w
przypadku gdy opis przedmiotu zamoéwienia odnosi sie do wymagan dotyczgcych wydajnosci
lub funkcjonalnosci, o ktérych mowa w art. 30 ust. 1 pkt 1, zamawiajgcy nie moze odrzucic¢
oferty zgodnej z Polskg Normg przenoszgcg norme europejskg, normami innych panstw
cztonkowskich Europejskiego Obszaru Gospodarczego przenoszgcymi normy europejskie, z

europejskg aprobatg techniczng, ze wspdlng specyfikacja techniczng, z norma
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miedzynarodowg lub z systemem referencji technicznych ustanowionym przez europejski
organ normalizacyjny, jezeli te normy, aprobaty, specyfikacje i systemy referenc;ji
technicznych dotyczg wymagan dotyczacych wydajnosci lub funkcjonalnosci okreslonych
przez zamawiajgcego. W takim przypadku, wykonawca w ofercie musi udowodni¢é, w
szczegdblnosci za pomocg srodkow, o ktérych mowa w art. 30b ust. 1, Zze obiekt budowlany,
dostawa lub ustuga, spetniajg wymagania dotyczgce wydajnosci lub funkcjonalnosci

okreslone przez zamawiajgcego.

Zdaniem Odwotujgcego udowodnit on, ze pompa wzmacniaczowa jest takim samym

lub lepszym rozwigzaniem.

Wedilug Odwotujgcego dowodem na stusznos$¢ postawionej tezy jest cytowana
ponizej wyktadnia jednego z producentéw krajowych Firma KIMLA bedgca jednoczesnie
konkurencjg w stosunku do Odwotujgcego, by unikngé posgdzenia o stronniczo$é,
http://www.kimla.pl/wzmacniaczowa-czv-korbowodowa.

Powotat sie réwniez na Firme Flow, $wiatowego lidera na polu produkcji
zroznicowanych pod wzgledem pomp - multiplikatorowych - wzmacniaczowych i z napedem
bezposrednim. http://www.flowwateriet.pl/Pompy/Przeglad.

W tresci odwotania Odwotujgcy podnidst, co nastepuije.

W systemach ciecia strumieniem wody uzywane sg obecnie dwa rodzaje pomp:
multiplikatorowe - wzmacniaczowe i z napedem bezposrednim. Oba typy pomp sg w stanie
w niezawodny sposob dostarcza¢ wode pod bardzo wysokim cisnieniem na potrzeby
rozmaitych zastosowan przemystowych.

Naped bezposredni Zapewnia ci$nienie 4,150 baréw

Pompy z grupy o napedzie bezposrednim HyPlex® Prime charakteryzujg sie wysoka
wydajnoscig energetyczng, niewielkimi rozmiarami i odpornoscig. Pompy HyPlex Prime
dostepne sg w szerokim asortymencie konfiguracji opracowanych w celu zapewnienia
niezawodnego doprowadzania wody pod bardzo wysokim cisnieniem do systemu tngcego.

Multiplikator (wzmacniacz)

Zapewnia ci$nienie do 6,500 baréw

Pompy te oparte sg na oryginalnej technologii, powszechnie stosowanej w systemach
ciecia strumieniem.

Pompy multiplikatorowe firmy Flow to najbardziej zaawansowane pod wzgledem
technologicznym pompy wysokoci$nieniowe o zakresie cisnienia roboczego od 2,758 bardow
do 6,500 bardéw, jakie obecnie sg dostepne na rynku.

Charakteryzujg sie wysokg niezawodnoscig i sg w stanie zapewni¢ wyjatkowo
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wysokie cisnienie wody.

Jak wybra¢ pompe Waterjet ?

Urzgdzenia do ciecia wodg z dodatkiem Scierniwa -waterjet, uwaza sie za najbardziej
innowacyjng technologie ciecia ksztattowego, ktora pozwala na obrobke niemalze wszystkich
materiatow. Woda pod cisnieniem 3 do 4 tys. bar uzywana jest do rozpedzenia ziaren piasku
granatu zwanego gametem. Proces cigcia jest zaliczany do obrdbki strumieniowo $ciernej i
jest najbardziej zblizony do procesu szlifowania. Do uzyskania tak wysokiego ci$nienia wody
uzywane sg dwa rodzaje pomp. Najpopularniejsze sg pompy 2z hydraulicznym
wzmacniaczem cidnienia, inne konstrukcje to pompy korbowodowe wykorzystujace
rozwigzania podobne do sprezarek ttokowych.

Producenci urzadzeh do ciecia wodg waterjet starajg sie wykazaé, ze stosowane
przez nich rozwigzanie jest z punktu widzenia uzytkownika najlepsze. Na ewentualne
korzysci wptywa bardzo wiele czynnikéw, co czesto powoduje niezrozumienie parametréw,
oraz mozliwosci i ograniczen poszczegolnych rozwigzan. W niniejszym opracowaniu
dokonane zostanie merytoryczne poréwnanie pomp ze wzmacniaczem cisnienia i
korbowodowych oraz ich wptywu ich konstrukcji na jakoS¢ ciecia i koszty pracy urzadzenia.
Do poréwnania wykorzystano dane dostepne na oficjalnych stronach internetowych
wybranych producentéw obydwdch typéw pomp.

Zasada dziatania pomp do maszyn waterjet

Pompa korbowodowa do zasilania wycinarek waterjet dziata podobnie do sprezarki
ttokowej, posiada korbowdd i ttoki. Silnik elektryczny napedza wat korbowy, a ten za
posrednictwem korbowodow porusza nurnikami (ttokami). Silnik napedowy zasilany jest za
posrednictwem falownika, za pomocg ktérego mozna regulowac obroty silnika a tym samym
wydajno$¢ pompy. Regulacja cisnienia odbywa w sposéb posredni poprzez zmiane
wydajnosci pompy (obrotéw silnika) oraz dobér kryzy w gtowicy. Regulacja ta odbywa sie
przy pomocy falownika.

Pompa ze wzmacniaczem cidnienia posiada pompe hydrauliczng o regulowane;j
automatycznie wydajnosci i zadawanym cisnieniu napedzang silnikiem elektrycznym. Ttoczy
ona olej do multiplikatora cisnienia (wzmacniacza), gdzie nastepuje wzmocnienie cisnienia
spowodowane rdznicg powierzchni ttokéw olejowego i wodnego. Olej naciska na ttok cylindra
niskiego ci$nienia, a ten napiera na nurnik (najczesciej o 20 krotnie mniejszej powierzchni) i
tak z 200 baréw oleju powstaje 4000 baréw wody. Regulacja cisnienia odbywa sie przez
zmiane zadanego ci$nienia na pompie hydraulicznej. Pozwala to na regulacje cisnienia w
bardzo duzym zakresie co jest niemozliwe w pompach korbowodowych z powodu posredniej
regulaciji cisnienia.

Szybkos¢ zuzywania sie czesci pomp do wycinarek wodnych waterjet

Przy cisnieniach na poziomie tysiecy baréw dos¢ istotnym czynnikiem generujgcym
koszty sg zuzywajgce sie uszczelnienia. Zaréwno pompy korbowowodowe, jak i
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wzmacniaczowe posiadajg nurniki pracujgce ruchem posuwisto zwrotnym. Kazdy pojedynczy
suw to jednostkowe zuzycie elementow takich jak uszczelnienia czy zawory zwrotne. W
pompie korbowodowej, ze wzgledu na bezposredni naped watu korbowego z silnika
elektrycznego, czestotliwos¢ suwow wynosi kilkadziesigt cykli na sekunde. W pompach ze
wzmacniaczem cisnienia czestotliwosé wynosi ok. 1 suw na 2 sekundy co jest wartoscig
kilkkadziesigt razy nizszg niz w pompach korbowodowych. Nietrudno wiec zauwazyé, ze
zywotnoS$¢ rozwigzania ze wzmacniaczem bedzie bez poréwnania wyzsza, pomimo, ze w
pompach korbowych stosowanych jest znacznie wiecej i drozszych uszczelnien oraz
wymaga sie zasilania tych pomp krystalicznie czystg wodg z drogich filtrow osmotycznych.
Aby uzyskac jakkolwiek akceptowane zywotnosci uszczelnieh w pompach korbowodowych,
niezbedne jest wykorzystanie drogich materiatébw oraz wymagane jest stosowanie systemu
uzdatniania wody zasilajgcej pompe tego rodzaju. Wigze sie to z wysokimi kosztami nie tylko
zakupu systemu uzdatniania wody, lecz réwniez jego utrzymania. Pompy do maszyn waterjet
ze wzmachiaczem cisnienia nie potrzebujg drogich w zakupie i utrzymaniu uzdatniaczy wody
a pomimo to osiggajg wyzsze cisnienia i wartosci mocy.

Przebijanie niskocisnieniowe w maszynach do ciecia wodg

Aby mozna byto rozpoczgc¢ ciecie od srodka materialu niezbedna jest przebicie
materialu w miejscu rozpoczecia procesu wycinania. O ile w materiatach takich jak metale
nie ma z tym problemu, o tyle materiaty kruche, jak szkto czy kamien czesto pekajg przy
prébie przebicia. Aby temu zapobiec, producenci pomp do waterjetéw wprowadzili mozliwos¢
obnizenia cisnienia wody na czas przebijania przez materiat, co skutecznie eliminuje opisany
problem.

Ze wzgledu na bezposrednie napedzanie silnikiem elektrycznym w pompach
korbowodowych nie jest mozliwa regulacja ci$nienia w szerokim zakresie ze wzgledu na
ograniczenie w zmniejszaniu obrotow silnika elektrycznego sterowanego falownikiem. Ma to
miejsce poniewaz przy zmniejszaniu predkosci obrotowej silnika elektrycznego za pomoca
falownika, zmniejsza si¢ jego moc oraz sprawnos$¢, a po przekroczeniu pewnej minimalne;j
predkosci obrotowej silnik by sie zatrzymat lub przegrzat. W zwigzku z tym minimalne
cisnienie pompy korbowodowej to ok. 2000 baréw, jest ono stanowczo za wysokie do
przebijania niektorych materiatéw (takich jak szkito). Aby bezpiecznie przebija¢ szkio za
pomocg pompy korbowodowej wymagane jest stosowanie przystawki umozliwiajgcej
czesciowe zawrdcenie wody na przelew aby zmniejszyC energie strugi, lecz powoduje to
niepotrzebne straty wody i energii. Co prawda istnieje mozliwo$¢ przebijania w trybie startu z
wytgczonym silnikiem, jednak takg operacje mozna powtdrzy¢ tylko kilka razy na godzine z
powodu mocnego przegrzewania sie silnika podczas tego procesu.

W przeciwiehAstwie do tego, pompy wzmacniaczowe dzieki bezposredniemu
sterowaniu cisnieniem majg bardzo szeroki zakres regulacji umozliwiajgc regulacje cisnienia

niemal od zera, a dodatkowo posiadajg mozliwosé automatycznego zmniejszenia cisnienia
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na czas przebijania kruchych materiatéw, a nastepnie szybkiego przejscia do cisnienia ciecia
przy wysokim cisnieniu co znaczgco wptywa na wydajnosc.

Wytgczania pompy waterjet przy zamknieciu gtowicy

Waterjet-y ze wzgledu na swojg charakterystyke pracy wymagajg czestego
zatgczania i wylgczania strugi w celu przej$cia do nastepnego detalu. Sytuacja ta jest bardzo
widoczna szczegodlnie przy wycinaniu detali z duzg iloécig otworéw. Obydwa systemy
realizujg to zadanie w podobny sposob. Za pomocg sprezonego powietrza otwierany i
zamykany jest zawor przy gtowicy tngcej. Jednak same pompy zachowujg sie juz inacze;.
Pompy korbowodowe sg pozbawione mozliwosci natychmiastowego wytgczania pompy na
czas przechodzenia pomiedzy wycinanymi elementami z powodu duzej inercji rozpedzonego
silnika napedowego. Ze wzgledu na to, ze proba wytgczenia gtowicy przy rozpedzonej
pompie spowodowata by niekontrolowany wzrost cisnienia, w pompach korbowodowych
zastosowano dodatkowg gtowice przy pompie, ktdra jest otwierana w momencie kiedy
zamykana jest gtowica thgca tak aby skierowa¢ pompowang wode do $ciekdéw. W gtowicy tej
umieszczona jest taka sama kryza jak w gtowicy tngcej po to aby podczas przechodzenia do
nastepnego detalu nie spadto cisnienie w uktadzie zasilajgcym gtowice tngca. Konsekwencjg
tego jest znacznie zwiekszenia kosztow ciecia, poniewaz pomimo, ze waterjet podczas
przejazdéw ustawczych nic nie wycina, pobiera ona takg samg ilo$¢ energii elektrycznej i
wody jak podczas ciecia. Dodatkowo podczas ruchow w powietrzu elementy pompy
zuzywajg sie tak jak podczas ciecia.

W pompach wzmacniaczowych, dzieki zastosowaniu topatkowej pompy hydraulicznej
ze zmienng wydajnoscig i sterowanym ciSnieniem mozna natychmiast wstrzymac struge
wody powodujgc tym samym ograniczenie poboru energii do ruchu jatowego, oraz
wstrzymac¢ zuzycie wody. Woéwczas rowniez zatrzymuje sie multiplikator co wyraznie
zmniejsza koszty eksploatacyjne czesci oraz zuzycie pradu i wody.

Przerabianie maszyn waterjet z pompami korbowodowymi na wzmacniaczowe

Uzytkownicy maszyn waterjet z pompami korbowodowymi zawiedzeni bardzo
wysokimi kosztami eksploatacji w przypadku powazniejszej awarii ktérej usuniecie moze
kosztowac nawet kilkadziesiat tysiecy ztotych, kupujg tzw. replace kity produkcji innych firm,
miedzy innymi Accustream. Roéznica w kosztach eksploatacji jest tak wysoka, ze zakup
nowej pompy moze sie zwroci¢ nawet po 1.5 roku uzytkowania. Koszt eksploatacji pompy
waterjet ze wzmacniaczem ci$nienia moze byC nawet czterokrotnie nizszy niz pomp
korbowodowych. To, oraz fakt, ze nie zdarza sie aby ktokolwiek wymieniat pompe
wzmacniaczowg na korbowodowa, wskazuje, ze doswiadczeni uzytkownicy wybierajg pompy
waterjet ze wzmacniaczem cisnienia. Decyzja o zakupie pompy korbowodowej do wycinarki
waterjet jest podejmowana najczesciej z powodu nie dostatecznej wiedzy na temat jej
ograniczen oraz niezweryfikowanych zapewnien i argumentéw sprzedawcow.

Wydajnos¢ i moc pomp do waterjetow



Podczas poréwnywania parametrow pomp do waterjetow, nalezy zwréci¢ uwage przy
jakich warunkach pracy podawane sg parametry wydajno$ciowo ciSnieniowe. Zdarza sie
bowiem, Ze jedni producenci podajg wydajno$¢ pompy w odniesieniu do zasilania wodg po
stronie niskiego cisnienia, a inni podajg wydajnos¢ wyjsciowg przy cisnieniu maksymalnym.
Ze wzgledu na scisliwos¢ wody (ktora przy tak wysokich cisnieniach zaczyna miec istotne
znaczenie) roznice te mogg dochodzi¢ do 20%. Popularna pompa korbowodowg o mocy
22kW ma np. wydajnosé na zasilaniu 3.81/min ale juz na wyjsciu maksymalnie 3.21/min.
Warto réwniez zaznaczy¢ ze moce poszczegolnych typodw pomp znacznie mogqg sie roznié.
Niektérzy producenci maszyn do ciecia wodg twierdzg, ze ich maszyna jest tahnsza w
eksploatacji poniewaz pompa ma mniejszg moc. Nie mozna jednak rozpatrywac¢ kosztow
pracy urzgdzenia tylko w oparciu o moc pobierang z sieci. Czy powinnismy kupowac
samochad z silnikiem o najmniejszej mocy jaki uda nam sie znalez¢? Szybkos¢ wycinania w
maszynach typu waterjet Scisle zalezy od ilosci energii dostarczonej do gtowicy co jest
bezposrednio zwigzane z cisnieniem i wydajnoscig pompy. Zwiekszenie ci$nienia przektada
sie na zwiekszenie predkosci ciecia co powoduje, ze wyzsze koszty energii elektrycznej sg
rekompensowane krétszym czasem wycinania konkretnego detalu co daje poréwnywalny
koszt pradu dla pomp o réznych mocach w przeliczeniu na wyciecie konkretnego detalu.
Konsekwencjg powyzszego jest jednak to, Ze majgc maszyne z pompg 0 wyzszej mocy
mozemy w jednostce czasu wykonaé proporcjonalnie wiecej detali co czesto oznacza, ze
musieli bysmy kupi¢ dwie maszyny z mniejszymi pompami aby zastgpi¢ jedng z pompa o
wigkszej mocy.

Zuzycie garnetu w wycinarkach wodnych

Gamet to materiat Scierny uzywany miedzy innymi w wycinarkach wodnych typu
waterjet jako czynnik skrawajgcy materiat. Wystepuje w formie piasku o rézniej gradacji i
powstaje poprzez zmielenie mineralu znanego jako Granat. Wtasnie zuzycie garnetu jest
najistotniejszym czynnikiem w kosztach ciecia strumieniem wody. Stanowi on ponad 50%
wszystkich kosztow ciecia. Optymalna ilos¢ garnetu dostarczanego do gtowicy tnacej jest
niezalezna od mocy pompy, co powoduje, ze uzywajgc wiekszej pompy z wyzszym
cisnieniem mozemy wycig¢ detal w krétszym czasie, co skutkuje zuzyciem mniejszej iloSci
garnetu. Rdéznice te mogg by¢ ponad dwukrotne, wiec odpowiedni dobér pompy moze
przetozyC sie na znacznie zwigkszenie optacalnosci ciecia, co na konkurencyjnym rynku
ustug jest wyjatkowo istotne.

Koszty ciecia waterjet

Czesto zadawanym pytaniem przez klienta jest: ,lle kosztuje godzina pracy
waterjet?”. Jest to jeden z podstawowych biedéw popetnianych przez potencjalnego
nabywce wycinarki wodnej. Jesli w danym czasie jestesmy w stanie wyciaé 4 razy wiecej
detali to nawet 2 razy wyzsza cena za godzine pracy da nam potowe nizszy koszt wyciecia

detalu. Wtasnie koszt wyciecia konkretnego detalu jest podstawowym wykfadnikiem réznic
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kosztéw ciecia na roznych maszynach waterjet. Koszt ciecia waterjet zawsze nalezy
rozpatrywa¢ w odniesieniu do wydajnosci ciecia, a nie do kosztu godziny pracy. Zdarza sie,
ze sprzedawcy oferujg wycinarki waterjet z pompami o zanizonej mocy tylko dla tego, aby
nieco obnizy¢ cene i przebi¢ oferte konkurencji, a czesto juz niewielka doptata do ceny
zakupu waterjeta pozwala na podwojenie jego wydajnosci co jest w zywotnym interesie
kupujacego.

Sprawnos¢ pomp water-jet

Nalezy zwroci¢ réwniez uwage, ze sprzedawcy wycinarek waterjet czesto manipulujg
informacjami dotyczgcymi oferowanych przez nich produktow tak aby przedstawic je w jak
najlepszym sSwietle co czesto nie przektada sie na szeroko rozumiane ,dobro klienta”.
Przyktadem takiego dziatania jest préba wykazania, ze pompy korbowodowe maja wyzszg
sprawno$¢ od pomp wzmacniaczowych. Sprawnosé urzgdzenia jest iloczynem sprawnosci
poszczegdlnych podzespotdw urzadzenia. Wydajnos¢ wyjsciowa przykladowej pompy o
mocy 37kW (50HP) ze wzmacniaczem przy ciSnieniu maksymalnym 4150bar wynosi
3.761/min, co daje moc na dyszy ok. 29kW (ci$nienie * wydajnos¢ / stata 600) wiec
sprawno$¢ wynosi 78%. Natomiast wydajnos¢ przyktadowej pompy korbowej 22kW (30HP)
przy cisnieniu maksymalnym 3450bar wynosi 3.21/min, co daje moc na dyszy ok. 18kW wiec
sprawno$¢ wynosi 82%. Jednak w tym wypadku nalezy dodatkowo uwzglednié¢ straty w
falowniku zasilajgcym silnik pompy korbowej na poziomie 5% co daje 77% sprawnosci, co
wykazuje, ze sprawnos¢ pomp korbowodowych jest faktycznie nieco nizsza niz pompy
wzmacniaczowej. Przy zasilaniu silnika pompy za pomocg przeksztattnika czestotliwosci
(falownika) pojawia sie jeszcze problem wysokiego poziomu harmonicznych pradu
wynikajgcych z impulsowej pracy prostownika w przeksztattniku co moze prowadzi¢ do
nadmiernych strat w przewodach i kar na rzecz dostawcy energii za przekraczania
dopuszczalnego ich poziomu.

Chtodzenie pomp maszyn do ciecia waterjet

Ze wzgledu na przetwarzanie -znacznych mocy w pompach do zasilania maszyn
waterjet niezbedne jest stosowania uktadu chtodzenia. Przyktadowa pompa korbowodowa
chtodzona jest w systemie w ktérym woda chfodzgca pompe stuzy do zasilania tej pompy w
wode do ciecia. Nagrzana woda ktéra schtodzita korpus pompy z powrotem jest do niegj
doprowadzana i de facto jg z powrotem podgrzewa. Rozwigzanie to uniemozliwia
wykorzystanie pompy korbowodowej do diugotrwatej pracy poniewaz w zwigzku z
konstrukcjg uktadu chtodzenia pompy korbowodowej jej temperatura stale sie podnosi, a po
przekroczeniu pewnej wartosci pompa ulega zniszczeniu. Pompy do maszyn waterjet ze
wzmacniaczem cisnienia, majg na ogét niezalezny, zamkniety obieg chtodzenia w ktérym
olej chtodzony jest za pomocg wymiennika ciepta z wentylatorem. W tym przypadku
chiodzenie jest skutecznie niezaleznie od czasu pracy pompy. Dodatkowo stosowanie

wymiennika ciepta pozwala w okresie zimowym na wykorzystanie odprowadzanej energii do
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dogrzewania pomieszczen.

Podsumowanie

Obecnie wsrod producentow urzgdzen do ciecia strumieniem wody zdecydowanie
dominujg pompy ze wzmacniaczem ci$nienia. Stato sie tak poniewaz uznali, ze mozliwosci
rozwoju pomp z napedem korbowym zakohczyly sie na cisnieniach 3800bar i mocach 30kW.
Pompy ze wzmacniaczem caty czas sg modyfikowane i rozwijane a najlepszym tego
przyktadem jest stopniowe wprowadzanie do urzgdzen waterjet standardu 6000bar. Pompy
ze wzmachiaczem produkowane sg o mocach od 18 do 200kW. W pompach
korbowodowych 80% czesci to elementy dedykowane tylko do tych pomp co prowadzi do
ustalania nienaturalnie wysokich cen za czeSci eksploatacyjne. Pompy waterjet ze
wzmacniaczem cidnienia majg zastosowane w 80% standardowe czesci hydrauliki sitowej co
znaczagco zwigksza konkurencje w sréd ich dostawcéw. Najwazniejsza zaleta pomp
korbowodowych to znacznie nizsze koszty produkcji co pozwala na ich stosowania w
urzgdzeniach potprofesjonalnych przeznaczonych do firm w ktérych bedg wykorzystywane
dorywczo gdzie wydajnoS¢ pracy i koszty eksploatacyjne nie majg wiekszego znaczenia.
Jesli natomiast uzytkownik wymaga mozliwosci konkurowania na rynku ustug, lub proces
ciecia woda bedzie wykorzystywat intensywnie, wowczas powinien zainwestowaé w

maszyne waterjet z pompg ze wzmacniaczem ci$nienia.”.

Wskazat réwniez na nastepujgce réznice pomiedzy spornymi rozwigzaniami

technicznymi.

Pompy korbowodowe:

Zalety:

-cichsza praca

-mniejsze rozmiary

-mniejsza ilos¢ oleju

-tansze w produkdji

Wady:

-wysokie koszty eksploatacyjne
-niska trwatosé

-delikatna konstrukcja
-mniejsze ci$nienia i wydajnosé
-otwarty ukfad chtodzenia
-ograniczona mozliwo$¢ regulacji cisnienia
-straty energii w falowniku
-koniecznos¢ uzdatniania wody



Pompy ze wzmacniaczem cisnienia:
Zalety:

-nizsze koszty eksploatacyjne
-wieksza trwatos¢ uszczelnien
-szeroki zakres regulacji cinienia
-zamkniety uktad chtodzenia

-brak koniecznosci uzdatniania wody
-wieksze cisnienia i wydajnosci
-brak strat w falowniku

Wady:

-gtosniejsza praca

-wieksze gabaryty

-wigksza ilos¢ oleju

-drozsze w produkgji

Odnosnie do regulacji ci$nienia roboczego w sposob ptynny zwrdcit uwage, ze w tym
przypadku nalezy uzna¢ réznorodno$¢ opiséw stosowanych przez producentdéw ze stowami
~ptynna regulacja”, ktéra jest — w ocenie Odwotujgcego - tozsama z regulacjg przedstawiong
przez niego jako stopniowa, rowniez ptynna.

Zdaniem Odwotujgcego zakres ten jest adekwatny do potrzeb Zamawiajgcego
okreslony w SIWZ, a przetozeniem na te sytuacje jest zastosowanie Art. 87 ust.2 pkt 3
ustawy Pzp.

W ocenie Odwotujgcego - sposéb opisania i wskazanie na cechy urzadzenia
jednoznacznie swiadczg o checi zakupu rozwigzania proponowanego w chwili obecnej tylko
przez jednego producenta na swiecie firme OMAX majgcego swojego przedstawiciela w
Polsce firme Jet System. Jako jedyny producent proponuje tylko rozwigzania pomp
korbowodowych w swoich urzgdzeniach.

Odwotujgcego w swoim odwotaniu przedstawit réwniez obszerny opis swojej
dziatalnosci:

.PTV jest producentem systeméw do ciecia strumieniem wody pod wysokim
ci$nieniem, o ponad 25 letnim doswiadczeniu. PTV ktadzie maksymalny nacisk na jakosg¢,
ciggte ulepszanie i innowacyjnos¢ swoich produktéw. nasze urzgdzenia uwzgledniajg

Swiatowe trendy. PTV aktywnie wprowadza nowoczesne rozwigzania na rynek.
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Firma PTV spoi. s r.0., zostata zatozona w 1991 roku przez ekspertéw, ktorzy
technologie wysokocisnieniowego strumienia wody (dalej HPW) krzewili w Europie
Wschodniej od roku 1986 jako przedstawiciele firmy FLOW Int. -USA. Firma FLOW
skonstruowata pompe wysokocisnieniowg do zastosowan w programie kosmicznym i jako
absolutnie pierwsza na swiecie, w roku 1971 rozpoczeta komercyjne wykorzystywanie tej
technologii. PTV w poczgtkowym okresie koncentrowat sie wytgcznie na handlu, by z
biegiem czasu przeksztatci¢ sie w firme produkcyjng, ze szczegolnym naciskiem na rozwo;j
wiasnych konstrukcji. Pierwsza pompa wtasnej konstrukcji zostata wprowadzona na rynek w
roku 1996. Pierwszy kompleksowy system do ciecia ze stolem CNC w styczniu 2000 r.
Komponenty wysokocisnieniowe stosowane w naszych pompach sg produktami firmy H20
JET, USA, ktéra jest czescig Grupy Shape Technologies do ktérej nalezy m.in Flow i KMT
Wateijets. Wspotprace z H20 JET rozpoczeliSmy w roku 2001.

PTV oferuje:

- Najwicksze doswiadczenie w zakresie HPW w Europie Srodkowej i
Wschodniej - posiadamy prawie 800 zainstalowanych stanowisk technologicznych, w tym
ponad 700 stotow CNC wiasnej produkgciji

- Ponad 70 wysoko wykwalifikowanych pracownikéw, z ktdrych wielu posiada
ponad 25 letnie doswiadczenie w technologii HPW (w produkc;ji i serwisowaniu wateijetow)

- Jako jedyna w Europie Srodkowo-Wschodniej, wiasny model pompy
wysokocisnieniowej -

- zbudowany najpierw z komponentéw FLOW®, obecnie z komponentéw H20 i
KMT/H20 - ktéra jest lepsza od poréownywalnych modeli pomp firmy FLOW® czy
INGERSOLL RAND® obecnie KMT®.

- Jako jedyna firma oferuje pompy HP o cisnieniu roboczym wytgcznie 4130
bar. Zwiekszone cisnienie robocze obniza koszty eksploatacji o okoto 12%.

- Szerokg game rozwigzan technicznych - zaréwno produkty standardowe jak i
ekonomiczne.

Rozwigzania specjalne oraz aplikacje stworzone na indywidualne zamdwienia
Klientdw. Nasza elastycznos¢ jest podstawowym podejsciem do potrzeb Klienta.

- W maksymalnym zakresie komponenty witasne lub wykonane w Republice
Czeskiej, przez co zwieksza ich dostepnos¢ w razie potrzeby.

- Doswiadczony zespdt serwisantéw, stuzgcych pomocg w razie potrzeby nawet
24h/dobe przez 7 dni

- Ciagtg dostawe czesci zamiennych i materiatdéw eksploatacyjnych z magazynu
w Polsce.

- Brak przestojéw w przypadku powaznych awarii pompy HP - dostepne pompy
do wypozyczenia.

- Kompleksowe rozwigzywanie zwigzane z technologig HPW - najszersza gama
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- m.in unikatowe

- urzadzenie do odzysku garnetu z waterjetow, ktoéry stanowi ponad 50%
kosztéw eksploatacyjnych. Urzadzenie funkcjonuje automatycznie, efektywnie, prawie
bezobstugowo i optacalne ekonomicznie. W urzgdzeniu zastosowano wiasne opatentowane
rozwigzania konstrukcyjne.

Nasze urzadzenia zainstalowane sg i pracujg na catym swiecie w 36 krajach m.in w
Europie, Agi oraz Ameryce Potnocnej. Pracujg w przemysle zbrojeniowym, lotniczym i
kosmicznym. Detale wycinane na nich znajdujg sie na statkach kosmicznych, w silnikach
samolotow i helikopteréw. W Polsce mamy kilkadziesigt stanowisk, miedzy innymi w KS
Makéw, AUSTENIT Sztajerwald, MEYN, QUATRO, ZAMET, Grupa AZOTY, GAMBIT
Lubawka, HUTCHINSON.

System Zarzgdzania Jakoscig wg Normy 9001

Firma PTV posiada certyfikat jakosci ISO 9001 od 2001 roku. System zarzgdzania
jakoécig jest obstugiwany, stale monitorowany, a jego skuteczno$¢ jest stale udoskonalana.

Jest obstugiwany zgodnie z rozwojem firmy oraz wymaganiami Klientow.”.

Krajowa Izba Odwotawcza ustalita i zwazyta, co nastepuje.

Na podstawie zebranego w sprawie materialu dowodowego, a w szczegdélnosci w
oparciu o treS¢C akt sprawy odwotawczej, w tym Specyfikacji Istotnych Warunkéw
Zamowienia, zwanej dalej SIWZ, oferty Odwotujgcego, odwotania, pisma z dnia 13 wrzesnia
2017r. o odrzuceniu oferty Odwotujgcego, jak réwniez na podstawie ztozonych na rozprawie
wyjasnien i pism lzba postanowita odwotanie oddalié.

Odwotanie nie zawierato brakéw formalnych, wpis zostat przez Odwotujgcego
uiszczony, zatem odwotanie podlegato rozpoznaniu. Izba nie stwierdzita przestanek do jego
odrzucenia.

Izba nie przyjeta wniosku i argumentacji Zamawiajgcego przedstawionej dopiero na
rozprawie, ze odwotanie powinno zosta¢ odrzucone, bowiem w sprawie nie majg do niego
zastosowania przepisy ustawy na podstawie przepisu art.189 ust.2 pkt 1 ustawy Pzp z tego
powodu, ze Zamawiajgcy nie udowodnit tej okolicznosci.

Izba stwierdzita, ze Zamawiajgcy przeprowadzit postepowanie o0 udzielenie
zamowienia publicznego w trybie przepisow ustawy Pzp, o czym Swiadczy w szczegdlnosci
ogtoszenie o przedmiotowym zaméwieniu, ktdére zostato opublikowane w Dzienniku
Urzedowym Unii Europejskiej pod numerem 2017/S 128-262377, a takze wniosek o

wszczecie postepowania o udzielenie zamdéwienia publicznego z dnia 4 lipca 2017r.
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zatwierdzony przez kierownika Zamawiajgcego, gdzie w pkt 5 wskazano pozycje w Planie
rzeczowo-finansowym nr 3 Planu Zamowien Publicznych 2017r.

Przechodzac do rozpoznania przedmiotowej sprawy, nalezy wskazaé, ze po
przeprowadzeniu postepowania odwotawczego Izba nie doszukata sie w dziataniach
Zamawiajgcego naruszenia przepisu art.87 ust.2 pkt 3, art.89 ust.1 pkt 2, art.89 ust.5 ustawy
Pzp.

Podstawowym, istotnym zagadnieniem wymagajgcym  rozstrzygniecia w
przedmiotowej sprawie byla kwestia oceny czy Zamawiajgcy miat dostateczne podstawy
prawne do odrzucenia oferty Przystepujacego z powodu sprzecznosci jej treci z trescig
SIWZ.

W pierwszej kolejnosci, Izba uznata za bezzasadny zarzut zwigzany z obowigzkiem
poprawienia przez Zamawiajgcego oferty z powodu omyiki na zasadzie art.87 ust.2 pkt 3
ustawy Pzp, jako, ze Odwotujgcy w ogdle nie wskazat okolicznosci uzasadniajgcych ten
zarzut.

Dodatkowo, Izba stwierdzita, ze Odwotujgcy rozszerzyt podstawe zarzutéw odwotania,
wskazujgc w pidmie bez daty nazwanym ,uzupetnieniem wniosku”, miedzy innymi o przepisy
art.87 ust.1, art.91 ust.1 ustawy Pzp.

Zgodnie z art. 192 ust.7 ustawy Pzp Izba nie moze orzeka¢ co do zarzutdw, ktore nie
byly zawarte w odwotaniu.

W zwigzku z tym, ze zarzuty te nie byly podnoszone w odwotaniu nie podlegaty one
rozpoznaniu.

Dalej, nalezy stwierdzi¢, ze zarzuty odwotania odnosnie spetniania przez oferte
Odwotujgcego wymogéw SIWZ w zakresie zaoferowania pompy wysokocisnieniowej
korbowodowej i ptynnej regulacji cisnienia roboczego nie potwierdzity sie.

Izba ustalita w zakresie niniejszego odwotania, ze Zamawiajgcy w zatgczniku nr 1 do
SIWZ - Opis Przedmiotu Zamowienia postanowit, ze przedmiot umowy musi spetniaé
wszystkie wymagania okreslone przez polskie przepisy i normy, a ponadto spetniac
wymagane parametry techniczno-uzytkowe zawarte w zat. Nr 1 do specyfikacji istotnych
warunkéw zamowienia (SIWZ). We wszystkich zapisach SIWZ oraz w jej zatgcznikach, w

ktérych Zamawiajgcy odwotuje sie do norm, europejskich ocen technicznych, aprobat,
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specyfikacji technicznych i systemdw referencji technicznych zgodnie z art. 30 ust. 4 ustawy
Pzp, Zamawiajgcy dopuszcza rozwigzania rownowazne opisywanym. W przypadku, gdy w
opisie przedmiotu zamowienia podano nazwy urzgdzen konkretnych producentéow to nalezy
traktowac to jedynie jako okreslenie pozgdanego standardu i jakosci. We wszystkich takich
sytuacjach Wykonawca moze zaoferowa¢ rownowazne produkty do urzgdzenia o co
najmniej takich samych parametrach. Przez rownowaznos¢ produktu rozumnie sie
zaoferowanie produktu, ktérego parametry techniczne zastosowanych materiatdw sg co
najmniej takie same jak produktéw opisanych w SIWZ. W przypadku zaoferowania
rozwigzania rownowaznego, Wykonawca zobowigzany jest wykaza¢ rownowaznosc

zastosowanych rozwigzah. Urzgdzenie musi by¢ nowe i nie uzywane.

Odwotujgcy dokonujgc wpisu w formularzu oferty w zatgczniku nr 2 pod I.p. 2(pompa
wysokocisnieniowa - korbowodowa) i pod l.p.5(regulacja cisnienia roboczego — ptynna) o
rownowaznosci dokonat tego w sposob nieuprawniony, bowiem oswiadczenie w tym

zakresie powinno by¢ definitywne — spetnia lub nie spetnia.

Nadto, wymaga wskazania w kontekscie powyzszych postanowien SIWZ, zZe jezeli
chodzi o sporne rozwigzanie techniczne i parametr, to Zamawiajgcy, w stosunku do nich nie

przewidziat rozwigzan réwnowaznych.

Zamawiajgcy w odniesieniu do tych wymagan nie odwotat sie do norm, europejskich
ocen technicznych, aprobat, specyfikacji technicznych i systemow referencji technicznych
zgodnie z art. 30 ust. 4 ustawy Pzp.

Izba réwniez zauwazyta, ze w zakresie zaskarzonych wymagan Zamawiajgcy w opisie
przedmiotu zamdwienia nie podat nazwy urzgdzen konkretnych producentéw, a takze nie
zaistniata konieczno$¢ zaoferowania produktu, ktérego parametry techniczne zastosowanych

materiatéw byly co najmniej takie same jak produktow opisanych w SIWZ.

Stosownie do przepisu art.89 ust.5 ustawy Pzp w przypadku gdy opis przedmiotu
zamoéwienia odnosi sie do wymagan dotyczgcych wydajnosci lub funkcjonalnosci, o ktérych
mowa w art. 30 opis przedmiotu zaméwienia ust. 1 pkt 1, zamawiajgcy nie moze odrzucié¢
oferty zgodnej z Polskg Normg przenoszgcg norme europejskg, normami innych panstw
cztonkowskich Europejskiego Obszaru Gospodarczego przenoszgcymi normy europejskie, z
europejskg aprobatg techniczng, ze wspdlng specyfikacja techniczng, z norma
miedzynarodowg lub z systemem referencji technicznych ustanowionym przez europejski
organ normalizacyjny, jezeli te normy, aprobaty, specyfikacje i systemy referencji

technicznych dotyczg wymagan dotyczacych wydajnosci lub funkcjonalnosci okreslonych
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przez zamawiajgcego. W takim przypadku, wykonawca w ofercie musi udowodni¢, w
szczegblnosci za pomocg srodkow, o ktorych mowa w art. 30b prawo Zzgdania od
wykonawcow przedstawienia certyfikatu ust. 1, ze obiekt budowlany, dostawa lub ustuga,
spetniajg wymagania dotyczgce wydajnosci lub funkcjonalnosci okreslone przez

zamawiajgcego.

Z ustalen Izby wynika, ze Odwotujgcy przedstawit jedynie Specyfikacje Technicznag,

ktéra jednak nie wykazywata rownowaznos$ci rozwigzan.

Wedltug, Izby zaproponowane przez Odwotujgcego rozwigzanie oparte o pompe
wzmacniaczowg w stosunku do pompy korbowodowej nie jest zatem réwnowazne, co
potwierdzit posrednio sam Odwotujgcy przytaczajgc w odwotaniu powotane wyzej wady i

zalety dwoch rozwigzan.

Poza tym, Izba wzieta pod uwage, ze rozwigzanie proponowane prze Odwotujgcego
nie rbwnowazne wobec tego opisanego w SIWZ w zakresie sprawnosci energetycznej,
bowiem ma wigksze opory pracy, co wynika z samego opracowania Maxiem Waterjets sp. z
0.0. przedtozonego przez Odwotujgcego, gdzie stwierdzono, ze wzmachiacze pracujg z
wydajnosécig okoto 70%, podczas gdy pompy z napedem korbowym 95% i wiecej.

W zwigzku z powyzszym, nie ma znaczenia — w przekonaniu lIzby — informacja
techniczna przediozona przez Odwotujgcego dotyczaca pompy OMAX EnduroMAX o
posiadaniu zwiekszonej wydajnosci dzieki efektywnosci operacyjnej do 85 %, bowiem
Zamawiajgcy w SIWZ nie okreslit tego urzadzenia jako referencyjnego.

Jednak, pomimo tego powyzszy parametr $wiadczy o nizszej wydajnosci
energetycznej pompy zainstalowanej w urzgdzeniu zaproponowanym przez Odwotujgcego.

Powyzszej oceny Izby nie zmienia zastosowanie w pompie Odwotujgcego jednego

silnika, a nie dwdch.

Jezeli chodzi o parametr ptynnosci regulacji ci$nienia roboczego to, przekonaty Izbe
wyjasnienia Zamawiajgcego, iz w zaoferowanym urzgadzeniu producent zdefiniowat pewne
poziomy ci$nienia, a pomiedzy tymi poziomami sg pewne przedziaty w réznicach cisnien, co
oznacza, ze urzadzenie to nie moze dziata¢ na poziomie innego cisnienia niz to
zdefiniowane przez producenta, co nie stanowi réwnowaznego rozwigzania w zakresie

parametru ptynnosci regulaciji cisnienia roboczego.
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Wedtug zapatrywania Izby ptynnosé regulacji ci$nienia zgodnie z wymaganiami SIWZ
musi polega¢ na mozliwosci regulacji cisnienia we wszystkich jego wartosciach. Odwotujgcy

nie przedstawit w tej mierze zadnego dowodu, Ze jest inaczej.

Z powyzszych, wzgledow Zamawiajgcy mégt sie oprze¢ na przepis art.89 ust.1 pkt 2
ustawy Pzp i odrzuci¢ oferte Odwotujgcego z powodu sprzecznosci jej tresci z trescig SIWZ.

Na koniec, istotne jest wskazanie, ze w sprawie tej zasady okreslone w SIWZ zostaty
zaakceptowane przez uczestnikow przetargu, o czym Swiadczy brak ich zaskarzenia przez
Odwotujgcego odwotaniem i brak skierowania do Zamawiajgcego prosby o wyjasnienie
tresci SIWZ.

Wedlug zapatrywania Izby Zamawiajgcy moze ksztattowaé tres¢ SIWZ w sposdob
uzasadniajgcy jego potrzeby, byleby nie naruszata ona ustawy Pzp.

Wobec tego wszelkie zarzuty tego odwotania skierowane przez Odwotujgcego
przeciwko tresci SIWZ nalezato uznac¢ za spoznione.

W mysl przepisu art.182 ust. 2 pkt 1 ustawy Pzp odwotanie wobec tresci ogtoszenia o
zamoéwieniu, a jezeli postepowanie jest prowadzone w trybie przetargu nieograniczonego,
takze wobec postanowieh specyfikacji istotnych warunkéw zaméwienia, wnosi sie w terminie
10 dni od dnia publikacji ogtoszenia w Dzienniku Urzedowym Unii Europejskiej lub
zamieszczenia specyfikacji istotnych warunkéw zaméwienia na stronie internetowej — jezeli
wartos¢ zamowienia jest rowna lub przekracza kwoty okreslone w przepisach wydanych na

podstawie art. 11 ogtoszenia dotyczgce zamdwieh ust. 8.

W tym stanie rzeczy Izba na podstawie art. 192 ust. 1 ustawy Pzp postanowita oddali¢

odwotanie.

O kosztach postepowania odwotawczego orzeczono na podstawie art. 192 ust. 9i 10
ustawy Prawo zaméwien publicznych, stosownie do wyniku postepowania, z uwzglednieniem
przepisOw rozporzgdzenia Prezesa Rady Ministrow z dnia 15 marca 2010r. w sprawie
wysokosci i sposobu pobierania wpisu od odwofania oraz rodzajéw kosztéw w postepowaniu

odwotawczym i sposobu ich rozliczania (Dz. U. Nr 41, poz. 238 wraz ze zm.).



