Sygn. akt: KIO 1577/21

WYROK
z dnia 19 lipca 2021 r.

Krajowa Izba Odwotawcza - w sktadzie:

Przewodniczacy: Ryszard Tetzlaff
Cztonkowie: Irmina Wiktoria Pawlik

Magdalena Rams

Protokolant: Piotr Cegtowski

po rozpoznaniu na rozprawie w dniu 14 lipca 2021 r. w Warszawie odwotania wniesionego
do Prezesa Krajowej Izby Odwotawczej w 24 maja 2021 r. przez wykonawce: STRABAG sp.
Z 0.0., ul. Parzniewska 10, 05-800 Pruszkéw w postepowaniu prowadzonym przez PKP

Polskie Linie Kolejowe S.A., ul. Targowa 74, 03-734 Warszawa

przy udziale wykonawcow Track Tec Construction Sp. z o.0., ul. Wyscigowa 3, 53-011
Wroctaw; ZUE S.A., ul. Kazimierza Czapinskiego 3, 30-048 Krakéw; PORR S.A.,
ul. Hotubcowa 123, 02-854 Warszawa i Budimex S.A., ul. Siedmiogrodzka 9, 01-204
Warszawa zgtaszajgcych swoje przystgpienie do postepowania odwotawczego po stronie

odwotujgcego

orzeka:

1. umarza postepowanie w zakresie zarzutéw dotyczacych:

a) pkt 2 zarzutéw odwotania w odniesieniu do zarzutéw dotyczacych Zatacznikéw nr
12A, B, C, D, E, F w czesci odnoszacej sie do wieku maszyn

b) pkt 3 zarzutéw odwotania w odniesieniu do zarzutu dotyczacego formularzy
(oswiadczen)

c) pkt 4 zarzutow odwotania w odniesieniu do zarzutu dotyczacego wzoru umowy,

z uwagi naich wycofanie.

2. W pozostatym zakresie oddala odwotanie.



3.

kosztami postepowania obcigza STRABAG Sp. z o0.0., ul. Parzniewska 10, 05-800

Pruszkow i

3.1. zalicza w poczet kosztow postepowania odwotawczego kwote 20 000 zt 00 gr
(stownie: dwadziescia tysiecy ziotych zero groszy) uiszczong przez wykonawce
STRABAG Sp. z 0.0., ul. Parzniewska 10, 05-800 Pruszkéw tytutem wpisu od

odwotania,

3.2. zasagdza od STRABAG Sp. z 0.0., ul. Parzniewska 10, 05-800 Pruszkéw na rzecz
PKP Polskie Linie Kolejowe S.A., ul. Targowa 74, 03-734 Warszawa kwote
3 600 zt 00 gr (stownie: trzy tysigce szescset ztotych zero groszy) stanowigcg
koszty postepowania odwotawczego poniesione z tytutlu zwrotu wynagrodzenia

petnomocnika.



Stosownie do art. 579 ust. 1 oraz art. 580 ust.1 i 2 ustawy z dnia 11 wrzesnia 2019 r. - Prawo
zamowien publicznych (t.j. Dz. U. z 2021 r. poz. 1129) na niniejszy wyrok — w terminie 14 dni
od dnia jego doreczenia - przystuguje skarga za posrednictwem Prezesa Krajowej lzby

Odwotawczej do Sagdu Okregowego w Warszawie.

PrzewodniczacCy: .....ccicoiiiiiiiiiiiiii e



Sygn. akt: KIO 1577/21

Uzasadnienie
Postepowanie o udzielenie zamowienia publicznego na: ,,Wykonanie robét torowych
celem podniesienia predko$ci na linii kolejowej nr 4 Grodzisk Mazowiecki — Zawiercie
w ramach projektu pn. ,Modernizacja linii kolejowej nr 4 — Centralna Magistrala Kolejowa
etap II”, Numer referencyjny: 9090/IRZR1/06652/01726/21/P zostato wszczete ogtoszeniem
opublikowanym w Dzienniku Urzedowym Unii Europejskiej w dniu 12.05.2021 r. pod nr
2021/S 092- 239661 przez PKP Polskie Linie Kolejowe S.A., ul. Targowa 74, 03-734

Warszawa zwany dalej: ,Zamawiajgcym”. Do ww. postepowania o udzielenie zamowienia

zastosowanie znajdujg przepisy ustawy z dnia 11 wrzesnia 2019 r. - Prawo zaméwien
publicznych (t. j. Dz. U. z 2019 r., poz. 2019 ze. zm., zwana dalej ,NPzp” albo ,ustawy Prawa
zamowien publicznych z 2019 r.” albo ,ustawy Pzp z 2019”. Postanowienia Specyfikacji
Warunkow Zaméwienia (zwanej dalej: ,SWZ”) zostaty opublikowane w tym samym dniu na

platformie zakupowej Zamawiajgcego.

W dniu 24.05.2021 r. (wptyw do Prezesa KIO w wersji elektronicznej podpisane
podpisem cyfrowym za posrednictwem elektronicznej skrzynki podawczej — ePUAP)
STRABAG Sp. z 0.0., ul. Parzniewska 10, 05-800 Pruszkéw zwany dalej: ,STRABAG Sp.

z 0.0.” albo ,Odwotujgcym” wniosta odwotanie na postanowienia SWZ oraz tre$¢ ogtoszenia

0 zamowieniu. Kopie odwotania Zamawiajgcy otrzymat w tym samym dniu (e-mailem).
Zaskarzonym czynnosciom Zamawiajgcego zarzucit naruszenie:

1. Art. 116 ust.1 NPzp w zw. z art. 112 ust. 1 i 2 pkt 4 NPzp poprzez sfomutowanie w pkt
I11.1.3 ppkt 3 lit f i h Ogtoszenia o0 zamdwieniu i odpowiednio pkt 8.6.2.2. ppkt f tiret 4 i ppkt h
tiret 4 SWZ IDW warunkéw udziatu w postepowaniu w zakresie zdolno$ci technicznej -
wymogu wykazania dostepnosci narzedzi i urzadzeh technicznych w sposéb
nieproporcjonalny do przedmiotu zaméwienia i nadmierny dla zweryfikowania zdolnosci do
nalezytego wykonania zamdwienia, tj. warunku dysponowania co najmniej 1 profilarka
rozjazdowg 4-osiowg i 1 profilarkg torowag wielozadaniowg 4 - osiowg w zakresie wymogu
posiadania przez te urzgdzenia cztonu wykonawczego posiadajgcego minimum 4 osie
jezdne z mozliwym podpierajacym cztonem doczepionym, tj. wymogu wskazanego réwniez
w Zatgczniku nr 12 D i 12 F do IDW (zwanego dalej ,skarzonym zakresem warunkow
udziatu™):

Zatgcznik nr 12D do IDW PROFILARKA ROZJAZDOWA 4-osiowa Rozdziat 1 - Pojazd

7. llos¢ osi uktadu biegowego

A. Czton WYKONAWCZY pojazdu musi posiada¢ minimum 4 osie jezdne i moze podpierac

tez czton doczepiony



Zatgcznik nr 12F do IDW PROFILARKA WIELOZADANIOWA 4-osiowa Rozdziat 1 - Pojazd

7. llos¢ osi uktadu biegowego

A. Czton WYKONAWCZY pojazdu musi posiadaé minimum 4 osie jezdne i moze podpierac
tez czton doczepiony

- podczas, gdy sprzet o parametrze zwigzanym z iloscig osi jest nieproporcjonalny
i niezwigzany z przedmiotem zamodwienia, a przy tym moze byC¢ zastgpiony sprzetem
posiadajgcym 2 osie.

2. Art. 242 ust. 1 NPzp w zw. z 241 ust. 1, 2 i 3 NPzp oraz w zw. z art. 240 ust. 1i 2 NPzp
poprzez sfomutowanie kryteriow oceny ofert w zakresie potencjatu technicznego
wykonawcéw w sposob nadmierny, nieproporcjonalny i niezwigzany z przedmiotem
zamowienia ani z jakoscig robot, a to przez wskazanie jako kryterium oceny ofert -
parametrow technicznych maszyn i sprzetu w nastepujgcym zakresie okreslonym
w Zatgczniku nr 12 A, 12 B oraz 12 C (zwanym dalej ,skarzonym zakresem oceny ofert”):
Zatgcznik nr 12A do IDW PODBIJARKA SPECJALISTYCZNA-WYSOKOWYDAJNA

Rozdziat 1 - Pojazd

1. Wiek podbijarki

1.1. Wiek podbijarki nie przekracza 8 lat

1.2. Wiek podbijarki nie przekracza 16 lat

1.3 Wiek podbijarki nie przekracza 24 lat

5. Klasa obcigzen Klasa obcigzen wg PNEN15528

5.2 Zgodnosc¢ z klasg C3 lub Izejszg

6. Skrajnia taboru

6.1 Skrajnia zgodna z G1

6.2 Zgodnosc¢ z G2 kosztem ograniczen przewozowych

Rozdziat 2- Uktad Namiarowy

2. Rodzaj cieciw uktadu namiarowego

2.1 Cieciwy uktadu namiarowego nasuwania i niwelacji powinny by¢ optyczne bez linek
stalowych

2.2 dopuszcza sie cieciwy w formie linek stalowych

Rozdziat 3 - Systemy sterowania podbijaniem

3. ldentyfikacja pola pracy

3.1 Wymagany jest system wspomagajacy trafng identyfikacje pola pracy dla opuszczania
agregatu w trakcie podbijania bez uprzedniej jazdy skanujgcej

4. System kalibracji prognostycznej wg dryftu bazy pomiarowe;j

4.1 Wymagany jest system jak w tytule ( identyfikujgcy btad zejscia bazy pomiarowej
z wykorzystaniem rejestratora inercyjno-nawigacyjnego, prognozujgcy narastanie btedu

i obliczajgcy korekty kalibracji prognostycznej)



4.2 Sterowanie wzmocnieniami zapewnione na panelu sterowania w oparciu o ocene sytuacji
przez zatoge i zespét pomiarowy kosztem zaangazowania zespotu pomiarowego takze za
podbijarkg

5. System optymalizacji zageszczenia

5.1 AGREGAT PULSATOROWY ZMIENNO-CISNIENIOWY z systemem optymalizacji
zageszczenia klasyfikowanym jako bezposredni (statyczny)

52 AGREGAT MIMOSRODOWY STALOCISNIENIOWY 2z systemem optymalizacji
zageszczenia klasyfikowanym jako bezposredni

5.3 System prototypowy

Rozdziat 5 - Agregaty

3. Catkowite wytgczane wibracje podbijakow podczas przemieszczania w fazie jatowej

3.1 Agregaty powinny unieruchamiaé sie w pozycji jatowej kazdego cyklu

3.2 Agregat ze zmniejszaniem wibracji jatowej co najmniej do 25Hz

Rozdziat 6 - funkcjonalnosci rejestratorow

6. Rejestrator jakosci geometrycznej

6.2 Pomiar i rejestracja parametréw jakosci geometrycznej wyszczegdélnionych w ALCEO-I
od W6 do W13 wigcznie, przy czym pomiar wykonywany musi by¢ z wykorzystaniem
rejestratora inercyjno-nawigacyjnego (IMU)

Zatacznik nr 12B do IDW PODBIJARKA TOROWA WIELOZADANIOWA

Rozdziat 1 - Pojazd

1. Wiek podbijarki

1.1 Wiek podbijarki nie przekracza 8 lat

1.2. Wiek podbijarki nie przekracza 16 lat

1.3 Wiek podbijarki nie przekracza 24 lat

5. Klasa obcigzen Klasa obcigzen wg PNEN15528

5.2 Zgodnosc¢ z klasg C3 lub Izejszg

6. Skrajnia taboru

6.1 Skrajnia zgodna z G1

6.2 Zgodnos$¢ z G2 kosztem ograniczen przewozowych

Rozdziat 2- Uktad Namiarowy

2. Rodzaj cieciw uktadu namiarowego

2.1 Cieciwy ukladu namiarowego nasuwania i niwelacji powinny by¢ optyczne bez linek
stalowych

2.2 dopuszcza sie cieciwy w formie linek stalowych

7. Tryb Projektowo - Wyréwnawczy IMU (j.ang: measure-design and tamp)
7.2 z wykorzystaniem rejestratora IMU

7.3 z wykorzystaniem rejestratora cieciwowego



8. Tryb wyréwnawczy miejscowy (j.ang.: spot tamping)

8.1 Podbijarka posiada funkcjonalnos¢ trybu w oparciu o jej rejestrator pomiar inercyjno-
nawigacyjny

8.2 jak w pkt 8.1., ale z wykorzystaniem rejestratora cieciwowego

Rozdziat 3 - Systemy sterowania podbijaniem

3. ldentyfikacja pola pracy

3.1 Wymagany jest system wspomagajacy trafng identyfikacje pola pracy dla opuszczania
agregatu w trakcie podbijania bez uprzedniej jazdy skanujgcej

3.2 System wymagajacy jazdy skanujgcej uprzedniej

4. System kalibracji prognostycznej wg dryftu bazy pomiarowej

4.1 Wymagany jest system jak w tytule (identyfikujgcy btad zejscia bazy pomiarowej
z wykorzystaniem rejestratora inercyjno-nawigacyjnego, prognozujgcy narastanie btedu
i obliczajgcy korekty kalibracji prognostycznej)

4.2 Sterowanie wzmocnieniami zapewnione na panelu sterowania w oparciu o ocene sytuacji
przez zatoge i zespdt pomiarowy kosztem zaangazowania zespotu pomiarowego takze za
podbijarka

5. System optymalizacji zageszczenia

5.1 AGREGAT PULSATOROWY ZMIENNO-CISNIENIOWY z systemem optymalizacii
zageszczenia klasyfikowanym jako bezposredni (statyczny)

52 AGREGAT MIMOSRODOWY STALOCISNIENIOWY z systemem optymalizacii
zageszczenia klasyfikowanym jako bezposredni

5.3 System prototypowy

Rozdziat 5 - agregaty

3. Catkowite wytgczane wibracje podbijakoéw podczas przemieszczania w fazie jatowej

3.1 Agregaty powinny unieruchamia¢ sie w pozycji jalowej kazdego cyklu

3.2 Agregat ze zmniejszaniem wibracji jalowej co najmniej do 25Hz

Rozdziat 6 - funkcjonalnosci rejestratorow

6. Rejestrator jakosci geometrycznej

6.2 Pomiar i rejestracja parametréw jakosci geometrycznej wyszczegélnionych w ALCEO-I
od W6 do W13 wigcznie, przy czym pomiar wykonywany musi by¢ z wykorzystaniem
rejestratora inercyjno-nawigacyjnego (IMU)

Zatgcznik nr 12C do IDW PODBIJARKA UNIWERSALNA

Rozdziat 1 - Pojazd

1. Wiek podbijarki

1.1 Wiek podbijarki nie przekracza 8 lat

1.2 Wiek podbijarki nie przekracza 16 lat
1.3 Wiek podbijarki nie przekracza 24 lat



5. Klasa obcigzen Klasa obcigzen wg PNEN15528

5.2 Zgodnos$¢ z klasg C3 lub Izejszg

6. Skrajnia taboru

6.1 Skrajnia zgodna z G1

6.2 Zgodnos$¢ z G2 kosztem ograniczen przewozowych

Rozdziat 2- Uktad Namiarowy

2. Rodzaj cieciw uktadu namiarowego

2.1 Cieciwy ukladu namiarowego nasuwania i niwelacji powinny by¢ optyczne bez linek
stalowych

2.2 dopuszcza sie cieciwy w formie linek stalowych

7. Tryb Projektowo - Wyréwnawczy IMU (j.ang: measure-design and tamp)

7.1 Podbijarka posiada funkcjonalno$¢ trybu jak w tytule w oparciu o pomiar toru
rejestratorem inercyjno-nawigacyjnym (IMU) podbijarki

7.2 jak w poz 7.1. ale z wykorzystaniem rejestratora cieciwowego

7.3 Zastosowanie metody 4-punktowe;j

8. Tryb wyréwnawczy miejscowy (j.ang.: spot tamping)

8.1 Podbijarka posiada funkcjonalno$¢ trybu w oparciu o jej rejestrator pomiar inercyjno-
nawigacyjny

8.2 jak w pkt 8.1., ale z wykorzystaniem rejestratora cieciwowego

Rozdziat 3 - Systemy sterowania podbijaniem

3. ldentyfikacja pola pracy

3.1 Wymagany jest system wspomagajacy trafng identyfikacje pola pracy dla opuszczania
agregatu w trakcie podbijania bez uprzedniej jazdy skanujgcej

3.2 System wymagajacy jazdy skanujgcej uprzedniej

4. System kalibracji prognostycznej wg dryftu bazy pomiarowe;j

4.1 Wymagany jest system jak w tytule ( identyfikujacy btad zejscia bazy pomiarowe;j
z wykorzystaniem rejestratora inercyjno-nawigacyjnego, prognozujgcy narastanie btedu
i obliczajgcy korekty kalibracji prognostycznej)

4.2 Sterowanie wzmocnieniami zapewnione na panelu sterowania w oparciu o ocene sytuacji
przez zatoge i zespdt pomiarowy kosztem zaangazowania zespotu pomiarowego takze za
podbijarka

5. System optymalizacji zageszczenia

5.1 AGREGAT PULSATOROWY ZMIENNO-CISNIENIOWY z systemem optymalizacii
zageszczenia klasyfikowanym jako bezposredni (statyczny)

52 AGREGAT MIMOSRODOWY STALOCISNIENIOWY =z systemem optymalizacji
zageszczenia klasyfikowanym jako bezposredni

5.3 System prototypowy



6. Automatyzacja sterowania regulacjg i podbijaniem tgcznie

6.1 System wielokryteralny z zatwierdzaniem automatycznym co najmniej w oparciu o 3-
kryteria:

K1 geometria chwilowa,

K2 geometria za wézkiem podbijarki

K3 zageszczenie wg oporu podsypki podczas zwierania.

6.2 System sterowania podbijaniem nadgznym samo-kontrolny, co najmniej 2 kryterialny:

K1 geometria chwilowa

K3 zageszczenie wg oporu podczas zwierania

6.3 System klasyczny - jednoparametryczny z zatwierdzaniem manualnym wg wskazan
galwanometru (geometria chwilowa).

Rozdziat 5 - agregaty

3. Catkowite wytgczane wibracje podbijakéw podczas przemieszczania w fazie jatowej

3.1. Agregaty powinny unieruchamiac sie w pozycji jatowej kazdego cyklu

3.2 Agregat ze zmniejszaniem wibracji jatowej co najmniej do 25Hz

Rozdziat 6 - funkcjonalnosci rejestratorow

6. Rejestrator jakosci geometrycznej

6.2 Pomiar i rejestracja parametréw jakosci geometrycznej wyszczegdélnionych w ALCEO-I
od W6 do W13 wigcznie, przy czym pomiar wykonywany musi by¢ z wykorzystaniem
rejestratora inercyjno-nawigacyjnego (IM U)

Zatgcznik nr 12D do IDW PROFILARKA ROZJAZDOWA 4-osiowa

Rozdziat 1 - Pojazd

5. Wiek maszyny

1.1. Wiek maszyny nie przekracza 8 lat

1.2. Wiek maszyny nie przekracza 16 lat

1.3 Wiek maszyny nie przekracza 24 lat

Zatgcznik nr 12E do IDW PROFILARKA TOROWA 2-osiowa
Rozdziat 1 - Pojazd

1. Wiek maszyny

1.1. Wiek maszyny nie przekracza 8 lat

1.2. Wiek maszyny nie przekracza 16 lat

1.3 Wiek maszyny nie przekracza 24 lat

Zatgcznik nr 12F do IDW PROFILARKA WIELOZADANIOWA 4-osiowa
Rozdziat 1 - Pojazd

1. Wiek maszyny
1.1. Wiek maszyny nie przekracza 8 lat

1.2. Wiek maszyny nie przekracza 16 lat



1.3 Wiek maszyny nie przekracza 24 lat
3. Art. 128 ust. 1, 2, 3, 4 i 5 NPzp poprzez opracowanie wzorow os$wiadczen (tabel)
wspolnych dla oceny kryteriow udziatu w postepowaniu oraz kryteriow oceny ofert oraz
okreslenie w pkt 20.8.2.1. SWZ IDW zasad wypetniania tych wzoréw, tj. Zatgcznikéw nr 12 A,
12 B, 12 C, 12 D, 12 E, 12 F w sposéb uniemozliwiajgcy skorzystanie z mozliwosci
uzupetnienia danych, poprawienia btedéw lub udzielenia wyjasnien.
4. Art. 16 NPzp, art. 5 k.c., art. 353! k.c. w zw. z art. 8 ust. 1 NPzp polegajgce na
uksztattowaniu Warunkéw Umowy w sposob sprzeczny z zasadg rownowagi stron stosunku
zobowigzaniowego, zasadami wspotzycia spotecznego, a tym samym w sposéb naruszajgcy
zasade prowadzenia postepowania o udzielenie zamowienia publicznego w sposob
zapewniajgcy zachowanie uczciwej konkurencji poprzez okreslenie razgco wygorowanej kary
umownej, niezaleznie od odpowiedzialnoéci wykonawcy i bez uwzglednienia ewentualnosci
zastgpienia sprzetu wymienionego w zatgcznikach nr 12A-12E, tj. sprzetu zaproponowanego
w kryterium oceny ofert innym sprzetem dopuszczonym przez Zamawiajgcego
w dokumentacji postepowania w ramach tego kryterium;
a w konsekwencji naruszen wskazanych w pkt 1- 4 powyzej naruszenie
5. Art. 16 NPzpiart. 17 ust. 1 pkt 1 i 2 NPzp poprzez naruszenie zasad zachowania uczciwej
konkurencji oraz réwnego traktowania wykonawcéw, a takze z naruszeniem zasady jakosci,
a tym samym zaniechanie przygotowania i prowadzenia postepowania z nalezytg
starannoscig, w sposob umozliwiajgcy zachowanie uczciwej konkurencji i wypemienie
obowigzkow Inwestora zwigzanych z przygotowaniem postepowania, w szczegdlnosci
wobec:
a) przyjecia nadmiernie wygorowanego i dyskryminacyjnego opisu sposobu dokonywania
oceny spetniania warunkow udziatu w postepowaniu w zakresie dysponowania potencjatem
technicznym,
b) ustalenia kryteriéw oceny ofert w sposob niezwigzany z przedmiotem zaméwienia,
c) ustalenia zasad wypetniania wzorow (zatgcznik 12A-F) oswiadczen w sposob
uniemozliwiajgcy poprawienie bteddw, udzielenie wyjasnien czy uzupetnienie zawartych
w nim informacji odnoszgcych sie do kryteriow udziatu w postepowaniu
d) ustalenie razgco wygorowanej kary umownej, niezaleznej od odpowiedzialnosci
wykonawcy i bez mozliwosci zastgpienia urzadzeh wskazanych w zatgcznikach nr 12A-F
innymi urzgdzeniami.

W oparciu o przedstawione wyzej zarzuty wnosit 0 nakazanie Zamawiajgcemu
zmiany zaskarzonych postanowien SWZ poprzez:
a) rezygnacje z wymogu dysponowania maszynami o parametrach wskazanych w pkt 1

zarzutow jako kryterium udziatu w postepowaniu,
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b) rezygnacje z okres$lenia jako kryterium oceny ofert posiadanie maszyn o parametrach
wskazanych w pkt 2 zarzutow,

c) nakazanie opracowania dodatkowych wzoréw oswiadczen dotyczgcych kryteriow udziatu
w postepowaniu i rezygnacja wobec nich z postanowieh uniemozliwiajgcych skorzystanie
z instytucji okreslonych w art. 128 ust. 1, 2, 3, 4 i 5 NPzp ewentualnie ograniczenie zakazu
korzystania z tych instytucji do kryteriéw oceny ofert,

d) nakazanie redukcji kary umownej okreslonej w § 28 ust. 1 pkt 24 Warunkéw Umowy do 10
% aktualnej jej wartosci, uzaleznienie jej natozenia od przestanek odpowiedzialnosci
wykonawcy, a takze umozliwienie zastgpienia urzgdzen wymienionych w Zat. nr 12A-12 F
innymi (rwnowaznymi) urzgdzeniami dopuszczonymi przez Zamawiajgcego w dokumentac;ji
postepowania.

Ad. 1 zarzutow odwotania - zaréwno w Ogtoszeniu o zamowieniu jak i w SWZ
Zamawiajacy okreslit, ze o zamowienie mogg ubiegaé sie wykonawcy, ktérzy spetniajg
warunek w zakresie zdolnosci technicznej. Weryfikacja tego warunku nastgpi¢ ma m.in.
poprzez wymog dostepnosci wskazanych narzedzi i urzadzen technicznych.

W pkt 111.1.3 ppkt 3 lit f i h Ogtoszenia o0 zamodwieniu i odpowiednio pkt 8.6.2.2. ppkt f
tiret 4 i ppkt h tiret 4 tomu | SWZ IDW Zamawiajgcy okreslit warunki udziatu w postepowaniu
odnoszgc sie do zdolnosci technicznej: wymogu dostepnosci co najmniej 1 profilarki
rozjazdowej 4-osiowej i 1 profilarki torowej wielozadaniowej 4 - osiowej z czionem
wykonawczym posiadajgcym minimum 4 osie jezdne z mozliwym podpierajgcym czionem
doczepionym. Wymogi te zostaty powtérzone w Zat. nr 12 D i 12 F do IDW w pkt 7
odpowiednich tabel. Narzedzia i urzgdzenia techniczne, jakimi ma dysponowa¢ wykonawca
zostaty ustalone przez Zamawiajgcego w sposoOb nieproporcjonalny do przedmiotu
zamowienia i nadmierny dla zweryfikowania zdolno$ci do nalezytego wykonania zamowienia.
Wymagana przez Zamawiajgcego iloS¢ osi nie ma wptywu na prace maszyny, szybkos¢,
stabilnos¢ czy precyzje. Osiggi nie sg w zaden sposéb uzaleznione od ilosci osi. Wymagany
przez Zamawiajgcego parametr zwigzany z iloscig osi jest nieproporcjonalny i niezwigzany
z przedmiotem zamowienia, a przy tym maszyny o tym parametrze mogg by¢ zastgpione
maszynami, ktére nie mogg posiadac 2 osie. Zgodnie z art. 116 ust. 1 NPzp w odniesieniu do
zdolnosci technicznej zamawiajgcy moze okresli¢ warunki dotyczace niezbednego potencjatu
technicznego wykonawcy, umozliwiajgce realizacje zamowienia na odpowiednim poziomie
jakosci. Art. 112 ust. 1 w zw. ust. 1 pkt 4 NPzp nakazuje, by Zamawiajgcy okreslit warunki
udziatu w postepowaniu w sposéb proporcjonalny do przedmiotu zaméwienia oraz
umozliwiajgcy ocene zdolnosci wykonawcy do nalezytego wykonania zamowienia,
w szczegodlnosci wyrazajgc je jako minimalne poziomy zdolno$ci. W realiach niniejszego

postepowania Zamawiajgcy nie sprostat wymogom powyzszych przepisow. Ustalone przez

11



niego warunki nie majg zadnego wptywu na prawidtowg realizacje robot, a tym samym nie sg

zwigzane z jakoscig robét ani przedmiotem zamdéwienia.

Ad. 2 zarzutéw odwotania - zgodnie z art. 241 ust. 1 NPzp kryteria oceny ofert muszg
by¢ zwigzane z przedmiotem zamdéwienia. W ust. 2 komentowanego przepisu ustawodawca
wskazat, ze zwigzek kryteriéw oceny ofert z przedmiotem zamoéwienia istnieje wéwczas, gdy
kryteria te dotyczg robot budowlanych bedacych przedmiotem zamowienia. Kryteria oceny
ofert w skarzonym zakresie nie spetniajg kryteriow okreslonych w powyzszych przepisach ani
nie czynig zados¢ wytycznym art. 242 ust.1 pkt 1 NPzp. Prézno tez szuka¢ uzasadnienia
wymogow Zamawiajgcego w wytycznych art. 242 ust. 2 NPzp. W odniesieniu do kryterium
wieku wszystkich typow podbijarek i profilarek to wymagania zamawiajgcego dotyczace roku
produkcji maszyn nie sg w zaden sposob powigzane z przedmiotem zamowienia ani nie
przyczyniajg sie do poprawy jakosci robét. Kryterium to ogranicza konkurencje, albowiem
zaweza krag wykonawcdw do tych, ktorzy dysponujg nowym parkiem maszynowym.

Zaréwno podbijarki, jak i profilarki sg eksploatowane przez dziesiatki lat, a jakos¢ oraz
parametry powykonawcze podbicia toru czy uzyskanych profili zalezy od odpowiedniego
serwisowania i czasowej wymiany podzespotéw, ktore majg kluczowe znaczenie dla jakosci
robét. Przyczyniajg sie do tego naprawy oraz modernizacje tych maszyn podczas ich
eksploatacji, maszyny zmodernizowane nie odbiegajg technicznie od maszyn nowych.
Budowa maszyny pozostaje niezmienna, zmieniajg sie tylko systemy, ktére mozna tez
montowac na starszych konstrukcjach pojazdu.

Klasa obcigzen jest to parametr istotny dla transportu maszyny i nie ma Zzadnego
znaczenia dla jakosci robot czy szybkosci postepu prac.

Podobnie jak klasa obcigzen, rowniez skrajnia pojazdu nie jest zwigzana z jakoscig
robét. Parametr ten moze mieC znaczenie wytgcznie dla transportu maszyn na miejsce
prowadzenia robot, przy czym nie stanowi on jakiekolwiek przeszkody w dostarczeniu
maszyny na plac budowy.

Jesli chodzi o uktad namiarowy - rodzaj cieciw, to w realiach niniejszego
postepowania Zamawiajgcy promuje systemy pomiarowe optyczne. Wszystkie funkcje
pomiaréw optycznych spetniajg na tym samym poziomie systemy cieciwowe. Pozwalajg one
zachowac takie same parametry podbicia toru. Systemy cieciwowe sg niezalezne od
warunkéw atmosferycznych w obrebie pracy maszyny czy zapylenia, co w odniesieniu do
systeméw optycznych jest problemem.

Wymagana funkcja odnoszgca sie do trybu projektowo - wyréwnawczego (IMU), jak
i trybu wyréwnawczego miejscowego jest funkcjg okres$lonego produktu (wézka IMU).

Obecnie w Polsce zaden z wykonawcdw nie dysponuje takim systemem.
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System sterowania podbijaniem - identyfikacja pola pracy nie jest funkcja majaca
znaczenie dla jakosci podbijania. Mimo braku tego systemu nie jest potrzebna jazda
skanujgca, operator ma wystarczajgco duze pole widzenia, aby oceni¢ pozycje agregatu
podbijajgcego. Opcja bez jazdy skanujacej jest opcjg szybsza.

Z kolei system kalibracji prognostycznej wg dryftu bazy pomiarowej to kolejna funkcja
wiasciwa systemowi IMU (wozka IMU), ktoére nie jest niezbedng dla prawidiowe] realizacji
robét i nie jest dostepna na rynku polskim.

Podobnie preferowany przez Zamawiajgcego system optymalizacji zageszczenia jest
Scisle zwigzany z urzgdzeniem konkretnego producenta - System7. Obecnie nie ma na rynku
polskim maszyn z takg funkcjg. Zamawiajgcy bez uzasadnienia technicznego promuje
system pulsatorowy agregatéw, a tym samym ogranicza mozliwos¢ korzystania z rozwigzan
technicznych innych producentéw, np. firmy P..

Nie ma tez uzasadnienia w jakosci robot kryterium zwigzane z automatyzacja
sterowania regulacji i podbijaniem tgcznie ani funkcja catkowitego wytgczania wibracji
podbijakow podczas przemieszczania w fazie jatowej. Jak powyzej, wskazujgc parametr
zamawiajgcy wskazuje jeden system pulsatorowy agregatow oferowany przez firme
System?7.

Kolejng funkcjg urzadzen promowang przez Zamawiajgcego w ramach urzgdzenia
IMU jest rejestrator jakosci geometrycznej. Systemu IMU niedostepny na rynku polskim nie
ma bezposredniego zwigzku z jakoscig robdt, a tym samym przedmiotem zaméwienia. Jest
to system nadmierny i nieadekwatnym do rodzaju robot skfadajgcych sie na przedmiot
zamowienia. Omoéwione wyzej funkcje odnoszace sie do wszystkich rodzajow podbijarek nie
mogg by¢ kwalifikowane jako kryterium jakosciowe, sg nieproporcjonalne i nieadekwatne do
przedmiotu zamowienia.

Podobnie w odniesieniu do profilarek trudno odnalez¢é uzasadnienie dla
kwestionowanych niniejszym odwotaniem funkcjonalnosci. Obok wskazanego wyzej zarzutu
odnoszacego sie do wieku maszyn, nie ma uzasadnienia technicznego kryterium odnoszgce
sie do ilosci osi maszyn. Promowana przez Zamawiajgcego ilos¢ osi zostata okreslona
typowo pod maszyny jednej ze spdtek powigzanych z Zamawiajgcym - maszyny USP 2010
z Zaktadu Maszyn Torowych w Krakowie, ktdra ma cztery osie i jest uniwersalng maszyng.
Takg samg jakosc¢ robot zapewniajg inne maszyny jak 5 osiowa profilarka R 24 Matisa, ktéra
posiada dwa zespoty szczotkowania toru czy dwu osiowa SSP 110 SW, ktéra jest profilarkg
uniwersalng. Zarowno profilarka R24 jak i SSP 110 SW spetniajg wszystkie warunki
Zamawiajgcego oprocz iloci osi jezdnych oraz czujnikow wykrywania przeszkod, ktore nie
majg znaczenia dla wykonania oprofilowania toru. Reasumujgc zarzuty odwotania odnoszace
sie do zakresu skarzenia kryterium oceny ofert wskaza¢ nalezy na brak uzasadnienia

technicznego czy jakosciowego promowanych przez Zamawiajgcego funkcjonalnosci. W
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realiach niniejszego postepowania Zamawiajgcy ustanowit kryteria oceny ofert w sposob
nieproporcjonalny i nadmierny. Wskazat na wyrok KIO z 15.06.2020r., sygn. akt: KIO 884/20
oraz na wyrok KIO z 10.05.2016r., sygn. akt: KIO 645/16.

Ad. 3 zarzutéw odwotania - ustalajgc kryteria udzialu w postepowaniu jak i kryteria
oceny ofert Zamawiajgcy opracowat po jednym wspolnym zatgczniku dla poszczegdinych
urzadzen okreslajgc w nich poszczegolne funkcjonalnosci - kryteria udziatu jak i oceny ofert.
W pkt 20.8.2.1 SWZ IDW okreslit zasady wypetniania zat. nr 12 A-F. Zamawiajgcy wskazat,
ze ,jesli Wykonawca nie wpisze w kolumnie 4 wartosci A lub nie wypemi kolumny 6
w miejscu w ktérym zostato to wskazane oznaczeniem ,[...]", jego oferta zostanie odrzucona"
(str. 50 IDW). Wymagania sprzetowe oznaczone kolorem niebieskim i literg A sa
jednoczesnie obligatoryjne, tj. majg potwierdzaé spetnienie warunku udziatu w postepowaniu,
a brak uzupetnienia w tych pozycjach odpowiedniego zat. 12 skutkowa¢ ma z automatu
odrzuceniem oferty. Funkcjonalnosci obligatoryjne (tj. odnoszgce sie do warunkéw udziatu)
sg tez dodatkowo punktowane jako kryterium oceny ofert (str. 73 IDW). W instrukciji
wypetniania przy kazdej pozycji, w ktorej nalezy spetni¢ warunek obligatoryjny Zamawiajgcy
wskazuje: - w poz. 5.1 w kolumnie 4 nalezy wpisa¢ warto$¢ A, natomiast w kolumnie 6
nalezy podac¢ klase obcigzen. Jest to wymaganie obligatoryjne - brak spetnienia tego
warunku skutkuje odrzuceniem oferty. Dodatkowo Zamawiajgcy zastrzegt brak mozliwosci
uzupetniania i wyjasniania wykazoéw zawartych w zatgcznikach nr 2: Uwaga: zatgczniki nr
12A, 12B. 12C, 12D, 12E oraz 12F nie podlegajg uzupetnieniom ani wyjasnieniom,
a w zwigzku z tym Zamawiajgcy przyzna punkty wytgcznie na podstawie informacji
zawartych w zatgcznikach ztozonych z ofertg. Zamawiajagcy w sposob nieuprawniony
i sprzeczny z zasadg przejrzystosci scalit oSwiadczenia w zakresie wymagan w tabelach nr
12, co moze uniemozliwi¢ skorzystanie z procedury ewentualnego uzupetniania
i wyjasniania, tj. instytucji wskazanych w art. 128 ust. 1, 2, 3, 4 i 5 NPzp. Zgodnie
z dyspozycjg art. 128 NPzp Zamawiajgcy wzywa wykonawce do ztozenia, uzupetnienia lub
poprawienia oswiadczen bgdz dokumentéw lub do udzielania wyjasnien, jesli budzg one
wskazane przez zamawiajgcego watpliwosci. Wskazat na wyrok KIO z 16.06.2020 r., sygn.
akt: KIO 809/20, wyjasniajgc cel wezwania do ztozenia oSwiadczen. Zamawiajgcy nie moze,
nie baczac na natozony na niego obowigzek ustawowy, z gory zatozy¢, ze ztozone wykazy
nie bedg wymagaty uzupetnienia bgdz wyjasnienia, a tym samym zamawiajgcy jest
zobowigzany do przygotowania postepowania w sposéb umozliwiajgcy ztozenie wyjasnien
i uzupetnien. Co istotne Zamawiajgcy na spetnienie warunku udziatu wymaga przedstawienia
jeszcze dodatkowego zatgcznika, skladanego na wezwanie, w ktérym ma by¢ wymieniona
cata lista maszyn i urzadzen, ktérymi dysponuje Wykonawca.

Ad. 4 zarzutéw odwotania - w § 28 ust. 1 pkt 24 Warunkéw Umowy Zamawiajgcy

ustalit kare umowng ,za wykonywanie robét budowlanych bez wuzycia sprzetu
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zaproponowanego w kryterium oceny ofert (Jakos¢ sprzetu) w wysokosci 5 000 000,00 PLN
za kazdy taki przypadek, przy czym za odrebny przypadek bedzie uwazane, dalsze
wykonywanie robét bez zuzycia sprzetu zaproponowanego w kryterium oceny mimo
wezwania Zamawiajgcego i wyznaczenia w tym celu terminu. 3-krotne natozenie kary
umownej za wykonywanie robo6t budowlanych bez uzycia sprzetu zaproponowanego
w kryterium oceny ofert uprawnia Zamawiajgacego do odstgpienia od umowy z winy
Wykonawcy" . Powyzszy warunek godzi w wymogi art. 16 pkt 1-3 NPzp, art. 5 k.c., art. 3531
k.c. w zw. z art. 8 ust. 1 NPzp. Odwotujgcy podnosit, ze ustalona przez Zamawiajgcego kara
umowna jest razgco wygoérowana i w istocie nie ma poparcia w potrzebach Zamawiajgcego.
Zamawiajacy ustalajgc tak wysoka kare umowne nie tylko nie uzaleznit jej natozenia od
przestanek odpowiedzialnosci, ale tez nie uwzglednit ewentualnosci zastgpienia sprzetu
wymienionego w zatgcznikach nr 12A-12E, tj. sprzetu zaproponowanego w kryterium oceny
ofert, innym rownowaznym sprzetem dopuszczonym przez Zamawiajgcego w dokumentacji
postepowania w ramach tego kryterium. W istocie wiec Zamawiajgcy wykluczyt mozliwosc¢
wykonywania przez Wykonawce umowy np. w przypadku niezaleznej od Wykonawcy awarii
sprzetu, i narazit Wykonawce na poniesienie z tego tytutu odpowiedzialnosci kontraktowej.
Wskazat na wyrok KIO z 27.08.2019 r., sygn. akt: KIO 1585/19. Zbyt represyjne reguty
odpowiedzialnosci w karach umownych mogg zniecheca¢ do sktadania ofert i by¢ przyczyng
niewielkiego zainteresowania wykonawcow zamoéwieniem. To z kolei wptynie na
konkurencyjno$¢ postepowania. W ocenie odwotujgcego kwestionowane czynnosci
Zamawiajgcego stanowig naruszenie wskazanych w petitum odwofania przepisow prawa.
Zgodnie z przepisem art. 16 ust. 1 NPzp Zamawiajgcy przygotowuje i przeprowadza
postepowanie o udzielenie zaméwienia w sposob zapewniajgcy zachowanie uczciwej
konkurencji i réwne traktowanie wykonawcow oraz zgodnie z zasadami proporcjonalnosci
i przejrzystosci. Powyzsze zasady pozwalajg na realizacje ustawowych celéw, tj.
efektywnego i gospodarnego dysponowania srodkami publicznymi oraz zapewnienia dostepu
do zamowien wszystkim podmiotom zdolnym do ich wykonania. Przestrzeganie zasady
uczciwej konkurencji przez Zamawiajgcego na etapie prowadzenia postepowania jest zatem
jego ustawowym obowigzkiem. W realiach niniejszej postepowania Zamawiajgcy pominagt
zarowno wymaog przepisu art. 16 ust. 1 NPzp jak i art. 17 ust. 1 pkt 1 NPzp. Zgodnie z art.
112 ust. 1 NPzp Zamawiajgcy okre$lajgc warunki udziatu w postepowaniu oraz wymagane
od wykonawcéw srodki dowodowe zobligowany jest dokonaé tego w sposéb proporcjonalny
do przedmiotu zamowienia oraz umozliwiajgcy ocene zdolnosci wykonawcy do nalezytego
wykonania zaméwienia, w szczegodlnosci wyrazajgc je jako minimalne poziomy zdolno$ci.
W art. 112 ust. 2 pkt 4 NPzp ustawodawca wskazat, iz widzgc potrzebe oceny zdolnosci
technicznych wykonawcy, Zamawiajgcy moze okresli€ warunki dotyczgce potencjatu

technicznego wykonawcy umozliwiajgce realizacje zamdwienia na odpowiednim poziomie
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jakoéci, przy czym okreslenie tych warunkow moze nastgpi¢ wytgcznie na poziomie
minimalnym. Tym samym granicg dla okreslenia przez Zamawiajgcego wymogoéw, jakie
spetni¢ muszg wykonawcy ubiegajacy sie o zaméwienie jest najnizsze z mozliwych wymagan
pozwalajgce na wykonanie zaméwienia na odpowiednim poziomie. Prawidtowe okreslenie
warunkéw i wymogéw w ogtoszeniu o zamowieniu wymaga zachowania niezbednej
rownowagi miedzy interesem Zamawiajgcego polegajgcym na gwarancji nalezytego
wykonania zaméwienia, a interesem potencjalnych wykonawcow, ktoéry wyraza sie w ich
usprawiedliwionym oczekiwaniu, ze wobec nadmiernych wymagan, nie zostang oni
wykluczeni z postepowania albo wrecz zniecheceni do udziatu w nim, a tym samym, ze nie
zostang pozbawieni prawa rownej szansy ubiegania sie o dostep do zamodwienia
finansowanego ze Srodkow publicznych - vide: wyrok NSA z 20.04.2017r. (Il GSK 2633/15).
W realiach niniejszego postepowania wymog dostepnosci dysponowania maszynami
w zakresie funkcjonalnosci kwestionowanych niniejszym odwotaniem nie jest uzasadniony
przedmiotem zaméwienia. Nie istniejg tez podstawy do przyjecia, by ocena zdolnosci
wykonawcy do wykonania zamowienia mogta opiera¢ sie na tym wymogu.

Obowigzkiem Zamawiajgcego jest okredlenie warunkéw udziatlu w postepowaniu
w sposob proporcjonalny do przedmiotu zamdwienia oraz w sposéb umozliwiajacy ocene
zdolnosci wykonawcy do nalezytego wykonania zamowienia wyrazonych poprzez minimalny
poziom. Zasada proporcjonalnosci uznawana jest za jedng z podstawowych zasad prawa
UE, a poprzez implementacje dyrektywy 2014/24/UE stata sie takze czescig polskiego
porzadku prawnego. Jej elementy wywieS¢ mozna z licznych orzeczeh Trybunatu
Sprawiedliwosci. Zgodnie z orzeczeniem ETS z 23 grudnia 2009 r. (sprawa C-376/08
Serrantoni Srl and Consorzio stabile edili Scrl przeciwko Comune di Milano) zachowanie
zasady proporcjonalnosci jest rownoznaczne z ograniczeniem gwarantowanej w Traktacie
konkurencji w jak najmniejszym stopniu, tj. tylko w takim, jaki jest niezbedny do osiggniecia
celu. Stosujgc zasade proporcjonalnosci przy ustanawianiu warunkéw udziatu
w postepowaniu Zamawiajgcy ma obowigzek takiego ich opisania, aby byly one
uzasadnione: wartoscig zamowienia, charakterystyka, zakresem, stopniem ztozonosci lub
warunkami realizacji zaméwienia. Zamawiajgcy musi mie¢ takze na uwadze, aby ich
konstrukcja nadmiernie nie ograniczyta konkurencji. Ograniczenie to dopuszczalne jest
jedynie w jak najmniejszym stopniu, tj. tylko takim, ktéry jest niezbedny i odpowiedni do
osiggniecia celu. Warunki udziatu w postepowaniu nie muszg by¢ skonstruowane w sposob
umozliwiajgcy udziat w nim kazdemu wykonawcy zainteresowanemu uzyskaniem danego
zamowienia. Rolg Zamawiajgcego jest opisanie warunkéw na takim poziomie, ktory jest
usprawiedliwiony dbatoscig o jakos¢ i rzetelnos¢ wykonania przedmiotu zamowienia.
Warunki udzialu w postepowaniu zabezpieczajg rowniez interesy Zamawiajgcego oraz

stanowig narzedzie do weryfikacji wykonawcow, pod katem zdolnosci do realizacji
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konkretnego zaméwienia. Jednakze swoboda zamawiajgcego w okreslaniu tresci warunkow
ograniczona jest do osiggniecia celu, jakim jest nalezyta realizacja zamowienia. Cel ten
mozliwy jest do osiggniecia poprzez dopuszczenie do postepowania wykonawcow, ktérzy
dajg rekojmie nalezytego wykonania przedmiotu przysztej umowy oraz wyeliminowanie
wykonawcéw, co do ktérych zachodzi prawdopodobienstwo, ze nie sg zdolni do prawidlowe;j
realizacji zaméwienia. Ustanowienie warunku udziatu w postepowaniu ma stuzy¢ bowiem
zweryfikowaniu zdolnosci wykonawcy ubiegajgcego sie o udzielenie zamodwienia, na
odpowiednim poziomie, tj. zapewniajagcym nalezyte wykonanie zaméwienia - vide: wyrok KIO
z 16.08.2019r. (KIO 1500/19). Skoro przedmiot zamowienia moze zostaé zrealizowany przy
pomocy innych maszyn niz kwestionowane niniejszym odwofaniem, nie istnieje uzasadnienie
dla oczekiwania dysponowania tymi urzgdzeniami. Uzasadnienia takiego prézno szukac
w zasadzie proporcjonalnoéci. Zaskarzona czynno$¢ Zamawiajgcego ogranicza
jednoczesnie konkurencyjnos¢ w sposob nieuzasadniony przedmiotem zaméwienia. Wskazat
na wyrok KIO z 31.08.2020r., sygn. akt: KIO 1414/20. W niniejszym postepowaniu
kwestionowane wymogi Zamawiajgcego nie sg uzasadnione uzasadnionymi potrzebami

faktycznie zwigzanymi z przedmiotem zamaoéwienia.

Zamawiajgcy w dniu 25.05.2021 r. (za pomocg platformy zakupowej) wezwat wraz
kopig odwotania, w trybie art. 524 NPzp, uczestnikéw postepowania przetargowego do

wziecia udziatu w postepowaniu odwotawczym.

W dniu 27.05.2021 r. (wplyw do Prezesa KIO w wersji elektronicznej podpisane
podpisem cyfrowym za posrednictwem elektronicznej skrzynki podawczej - ePUAP) Track

Tec Construction Sp. z 0.0., ul. Wyscigowa 3, 53-011 Wroctaw zwany dalej: ,Track Tec

Construction Sp. z 0.0.” albo ,Przystepujgcym” zgtosito przystgpienie do postepowania

odwotawczego po stronie Odwotujgcego wnoszac o uwzglednienie odwotania w catosci.
Kopia zgtoszenia zostata przekazana Zamawiajgcemu oraz Odwotujgcemu. W konsekwencji
Izba uznata skutecznos¢ przystgpienia do postepowania odwotawczego po stronie

Odwotujgcego: Track Tec Construction Sp. z 0.0.

W dniu 27.05.2021 r. (wptyw do Prezesa KIO w wersji elektronicznej podpisane
podpisem cyfrowym za posrednictwem elektronicznej skrzynki podawczej - ePUAP) ZUE

S.A., ul. Kazimierza Czapinskiego 3, 30-048 Krakéw zwany dalej: ,ZUE S.A.” albo

Przystepujgcym” zgtosito przystgpienie do postepowania odwotawczego po stronie

Odwotujgcego wnoszgc o uwzglednienie odwotania w catosci. Kopia zgtoszenia zostata
przekazana Zamawiajgcemu oraz Odwotujgcemu. W konsekwencji Izba uznata skutecznosc¢

przystgpienia do postepowania odwotawczego po stronie Odwotujgcego: ZUE S.A.
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W dniu 28.05.2021 r. (wptyw bezposredni do Prezesa KIO) PORR S.A,
ul. Hotubcowa 123, 02-854 Warszawa zwany dalej: ,PORR S.A.” albo ,Przystepujgcym”

zgtosito przystgpienie do postepowania odwotawczego po stronie Odwotujgcego wnoszac
o uwzglednienie odwotania w catosci. Kopia zgtoszenia zostata przekazana Zamawiajgcemu
oraz Odwotujgcemu. W konsekwencji Izba uznata skutecznos¢ przystgpienia do

postepowania odwotawczego po stronie Odwotujgcego: PORR S.A.

W dniu 28.05.2021 r. (wptyw do Prezesa KIO w wersji elektronicznej podpisane
podpisem cyfrowym za posrednictwem elektronicznej skrzynki podawczej - ePUAP)

Budimex S.A., ul. Siedmiogrodzka 9, 01-204 Warszawa zwany dalej: ,Budimex S.A.” albo

Przystepujgcym” zgtosito przystgpienie do postepowania odwotawczego po stronie

Odwotujgcego wnoszgc o uwzglednienie odwotania w catoéci. Kopia zgtoszenia zostata
przekazana Zamawiajgcemu oraz Odwotujgcemu. W konsekwenciji I1zba uznata skuteczno$é

przystagpienia do postepowania odwotawczego po stronie Odwotujgcego: Budimex S.A.

W dniu 13.07.2021 r. (e-mailem) Zamawiajgcy wobec wniesienia odwofanie do
Prezesa KIO wnidst na pismie, w trybie art. 521 NPzp, odpowiedZz na odwotanie, w ktérej
oddala w catosci odwotfanie.

Odnos$nie warunkow udziatu w postepowaniu. Zamawiajgcy podnosit, iz Odwotanie
nie zastuguje na uwzglednienie, gdyz Odwotujgcy catkowicie, w spos6b nieuprawniony
pomija z jakim szczegdélnym przedmiotem zamdwienia mamy do czynienia. Nie ulega
bowiem watpliwosci, iz przedmiotowa inwestycja nie ma zadnego porownania w skali catego
kraju. Wskazat, iz w trakcie niezwykle krotkiego terminu realizacji przedmiotu zamowienia
ti. do 31.05.2023 r. co obejmuje zaledwie 1,3 sezonu robdt budowlanych (kwiecie-
pazdziernik), (Zamawiajgcy wskazuje, iz termin ten nie byt przedmiotem zaskarzenia
Odwotujgcego, co jednoznacznie oznacza jego petng akceptacje przez Wykonawce). Roboty
budowlane nalezy przy tym wykonaé na placu budowy geograficznie rozciggnietym na
przestrzeni ponad 200 km dwutorowej linii kolejowej NR 4 Grodzisk Mazowiecki - Zawiercie
zwanej w Centralng Magistralg Kolejowg (skrotowo CMK lub LK4) biegngcej przez 4
wojewodztwa (PFU-pk.t 2.1.2.). W konsekwencji nadzér nad takim placem budowy jest
dodatkowo utrudniony, co wzmacnia uzasadnienie dla promowania wspotczesnych
systeméw autodiagnostyki, autokontroli oraz rejestracji mozliwe maksymalnej ilosci
parametrow regulowania potozenia toréw oraz maszyn pozwalajgcych ogranicza¢ obszary
dozorowania wykonawcy na przyktad w aspekcie obaw o powstawanie wybuksowan szyn
i innych wad w wyniku niedoboru mocy trakcyjnej lekkich profilarek ttucznia. Samych
regulacji potozenia torow z profilowaniem podsypki do czego wykorzystuje sie
wyspecyfikowane podbijarki i profilarki ttucznia szacuje sie do wykonania w ilosci prawie 800

toro-kilometréw (uwzgledniajac krotnos¢ pracy maszyn) w obu torach o fgcznej dtugosci 400
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km. Miarg ogromnej skali przedsiewziecia jest niespotykana do przemieszczenia ilos¢
ttucznia szacowana na 290 tys. ton samego tylko tlucznia nowego na tzw. uzupetnienia.
Zamawiajacy zwracat szczegdlng uwage na niezwykle istotng kwestie, tj. starannos¢
profilowania pryzmy ttucznia, ktéra w przypadku tej specyficznej linii na 250km/h jest od kilku
lat pod szczegdélnym nadzorem. W efekcie badania zimowych uszkodzen pociggow
Pendolino tluczniem ustalono bowiem, ze dochodzi do tego w wyniku odrywania sie bryt lodu
od nadmiernie oblodzonego a niezabezpieczonego skutecznie podwozia szybkich pociggow.
W konsekwenciji tego ciezkie bryly lodu oderwane przy 200km/h uderzajg z impetem w tor
i podrywajg ttuczen w goére obttukujgc podwozie. Aby minimalizowac¢ takie zjawiska zespot
kierowany przez Przewodniczgcego Panstwowej Komisji Badania Wypadkow Kolejowych
wypracowat m.in. zalecenie aby regulacje zarzgdcy w zakresie oprofilowania pryzmy dla
predkosci wigkszych od 200 km/h ,uwzgledniaty $rodki minimalizujgce ryzyka zwigzane
z mozliwoécig podrywania podsypki”. Nawet w torach na ktérych predkosc przekracza ,tylko"
160km/h wprowadzono dodatkowe zalecenia aby likwidowa¢ wszelkie nadmiary ttucznia
przed nastaniem okresu zimowego. Zalecenia te ujeto w standardach zarzadcy i obecnie
wymagane jest na tej linii bezwzglednie wymiecenie podsypki spomiedzy podktadéw na 2-4
cm nizej, co jest zadaniem wymagajgcym bardzo intensywnej pracy profilarek ttucznia i duzej
mocy trakcyjnej. Wymagania te weszty do instrukcji niedawno bo 27.04.2021 r., a tezy
Odwotujgcej wydajg sie tego w ogodle nie dostrzegac. Takze zapisy PFU - tom Ill mowig
0 obnizaniu pryzmy az do 4 cm czego dotad w Polsce nigdy nie wykonywano. Elementami
wyrézniajgcym przedmiotowg inwestycje ponad wszystkie pozostate inwestycje prowadzone
w kraju jest w pierwszej kolejnosci fakt, iz roboty budowlane majg na celu przystosowanie
linii kolejowej do predkosci jazdy pociggéw do 250 km/h. W Zzadnym innym miejscu na
terenie RP nie jest prowadzona inwestycja o takich parametrach. Od kilku lat owszem
prowadzono czgstkowe rozproszone modernizacje pewnych odcinkowych elementéw tej linii,
obiektow, stacji, sieci trakcyjnej) pod 250km/h ale szlaki dominujgce jak wiadomo
w infrastrukturze bedg po raz pierwszy objete takimi robotami pod 250 km/h. Co wiecej
nastgpi to - w odréznieniu od stacji - bez kompleksowej przebudowy podtoza nawierzchni
w tym etapie, co dodatkowo utrudnia uzyskanie wysokiej jakosci geometrii kohcowej z uwagi
na start na geometrii zastanej (duze zmiennosci niwelety, zwiekszanie przechytek itp.). Ta
specyfika predkosci i zmian geometrii szlakéw zastanych oznacza koniecznosé
wieloaspektowego zaostrzenia dotgd rozpowszechnionych rutynowo wymagan na zwyktych
budowach. Zatgczony przyktad obrazuje jak ogromne sg zmiany geometrii zastanej -
w zakresie zanizen niwelety oraz w zakresie zmian przechytek. Wynikiem takich analiz sg
zwielokrotnione potrzeby podbijania i profilowania podsypki, co wzmacnia potrzebe
starannego doboru maszyn na tak specyficzna modernizacje na ukladzie zastanym

(modernizacje stacji obejmowaty rozebranie toréow i podtorza a potem od nowa budowanie
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warstwami. W obszarze regulacji potozenia torow do czego wykorzystuje sie
wyspecyfikowane podbijarki i profilarki dopuszczalne nieréwnosci toru sg przy 250km/h
zaledwie na poziomie 6 mm podczas gdy na typowych innych liniach ponizej 160 km/h
dopuszcza sie wartosci mniej restrykcyjne tj. na poziomie 10 mm a nawet 21 mm.
Dokfadnosci wymagane przy odbiorze technicznym sg jeszcze bardziej surowe i oscylujg
wokot ledwie 2 do 3 mm. W zwigzku z powyzszym tempo prac, wyjatkowe wymagania
techniczne zwigzane z predkoscig jazdy pociggow do 250 km/h oraz diugosé i specyfika linii
kolejowej, na ktérej bedg prowadzone roboty budowlane powoduje, iz Zamawiajgcy okreslit
warunki udzialu w postepowaniu oraz kryteria oceny ofert w sposdb wskazany
w dokumentacji postepowania. Zamawiajgcy wskazat jednocze$nie, iz w sposéb
nieuprawniony Odwotujgcy stara sie wykazywa¢ w swoim Odwotaniu, ze Zamawiajgcy zgda
nowych maszyn i sprzetu do realizacji przedmiotu zamdwienia. Twierdzenia Odwotujgcego
w tym zakresie sg btedne i nielogiczne. Wymagania Zamawiajgcego (zarowno w zakresie
warunku udziatlu w postepowaniu jak i kryterium oceny ofert) w zdecydowanej wiekszosci
mozna spetni¢ przez doposazenie maszyn, ktére zostaty wyprodukowane nawet w latach 90
ubiegtego wieku. Od wykonawcy realizujgcego przedmiot zamodwienia, jak réwniez od
samego Zamawiajgcego nalezy oczekiwaé podwyzszonej starannoéci dziatania, ze
szczegolnym uwzglednieniem jakosci wykonywanych prac.

Odnosnie liczby osi:

Odnoszgc sie do tresci odwotania i zarzutu dotyczgcego ilosci osi profilarki
rozjazdowej 4 osiowej i 1 profilarki torowej wielozadaniowej z czionem wykonawczym
posiadajgcym minimum 4 osie jezdne z mozliwym podpierajagcym czionek doczepionym - nie
ma racji Odwotujgcy twierdzac, iz ilo$¢ osi nie ma wptywu na jakosS¢ prac. Zamawiajgcy na
wstepie niniejszej odpowiedzi wskazat, iz tempo prac bedzie niezwykle szybkie, na bardzo
dtugiej linii kolejowej. Dodatkowo nalezy wskazac, iz w ramach przedmiotowej inwestycji
bedzie konieczne uzycie bardzo duzej ilosci ttucznia o wadze ok 290 tys. ton. Kazda tona
nowego ttucznia oraz cze$¢ obecnie zalegajgcego w torze ttucznia (mozna szacowaé okoto
25%) podlega¢ musi przemieszczeniu i to wielokrotnie przez maszyny zwane profilarkami
ttucznia, co jak sie szacuje obejmie prawie pét miliona ton ttucznia. Oznacza to przepychania
kruszywa po torze, nagarnianie z bokow, rozscielanie warstwy, wygarnianie i wreszcie
wymiatanie ziaren takze z pomiedzy podktadéw rozstawionych co 60 cm. Podana ilos¢
ttucznia jest Scisle zwigzana z przedmiotowym wymaganiem, gdyz profilarki 4 osiowe wazg
ok 60 ton, a profilarki 2 osiowe wazg ok 30 ton, co przy podobnej wielkosci ptugdéw
(wykonawca sam wskazat réwnowaznos¢ maszyn - domysinie w aspekcie gabarytow
kluczowych podzespotéw) daje niemal dwukrotnie wiekszy nadmiar mocy trakcyjnej tak
waznej dla sprawnego przepychania kruszywa w przypadku profilarki 4-osiowej. Miarg mocy

trakcyjnej mogg by¢é normatywnie ujmujgc sprawe osiggi trakcyjne profilarek odniesione
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przez analogie do ilosci mozliwych do ciggniecia wagondéw. Nadmiar sity trakcyjnej
w profilarce tlucznia radykalnie usprawnia operacje zmiany predkosci przegarniania,
uodparnia na napotkane opory wiekszej ilosci tlucznia zapewniajgc ptynna jazde oraz
znakomicie usprawnia ruszanie z urobkiem bez poslizgu koét. Wskazat, ze nawet niewielki
poslizg kot zbyt lekkich lokomotyw czy tez zbyt lekkich profilarek skutkuje powstaniem
zalgzka bardzo groznej wady szyn klasyfikowanej w miedzynarodowym katalogu wad szyn
UIC jako wybuksowanie - wada nr 2251. Po pewnym okresie eksploatacji (w tym wypadku
V250) wybuksowanie sprzyja rozwojowi pekniecia do postaci wady SQUAT okreslonej
w katalogu wad szyn jako 227. Wybuksowania i squaty dominujg w wadach szyn na sieci
PKP PLK S.A. - rocznie na prawie 370 tys. wad szyn identyfikowanych przez Centrum
Diagnostyki okoto 51% stanowig wybuksowania, a squaty 21% wszystkich wad w roku.
Zjawiska zaburzen kontaktu powierzchniowego kota z szyng np. w efekcie poslizgu stanowig
zatem az 72% wad szyn rocznie. Co gorsze rosnie udziat tych wad w peknieciach szyn. Obie
te wady - wybuksowanie oraz squat dominujg w przyczynach peknie¢ szyn na sieci PKP PLK
S.A od kilku juz lat, dlatego wszelkie dziatania zmierzajgce do zapobiegania ich
powstawaniom sg w peini uzasadnione. Dodat, ze przedmiotem zamodwienia jest rowniez
wycinanie dotychczas zdiagnozowanych zalgzkéw wad szyn typu squat o wybuksowaniach
nie wspominajgc na wszystkich szlakach CMK z uwagi na zagrozenia ptyngce
z pozostawienia tych wad na zbyt dtugi okres szczegdlnie przy tak duzej predkosci jak
250km/h. Nadmierne dopuszczenie lekkich 4-osiowych profilarek wywofato by natomiast
tatwe powstanie nowych wad przy tak ogromnej skali rob6t dla tych maszyn. W odniesieniu
do ilosci maszyn i ich dostepnosci. Producent P.&T. wyprodukowat juz ponad 70 sztuk
omawianych profilarek, a maszyny takie robi tez szwajcarska Matisa a nawet rozpoczyna
produkcje polski Zaktad Pojazdéw Szynowych podobnie jak firma rozwojowa System 7. Jak
widac rynek dostaw profilarek 4-osiowych wzrasta m.in. dlatego ze nadmiar mocy trakcyjnej
jaki oferujg profilarki 4-osiowe chroni zarzadce infrastruktury przed powstawaniem
niebezpiecznych wad szyn wskutek przecigzania znanych od lat maszyn dwuosiowych
sukcesywnie zastepowanych ciezszymi. Wadg profilarek 2 osiowych jest wiasnie ich waga.
W wyniku btedu operatora - majgc na uwadze stabg widoczno$¢ z kabiny ptugdéw krzyzowych
umieszczonych pod pojazdem- moze dochodzi¢ nawet do nieszkodliwego z pozoru
wykolejenia jedng osig przy predkosci roboczej ok 1,2 km/h (gdyz duza ilo$¢ ttucznia zebrana
pod profilarkg powoduje jego spietrzenie, co w konsekwencji prowadzi do ,zeslizgniecia” sie
kot profilarki z szyn). Koniecznosci ich ponownego ustawiania na szynach prowadzi do
dtugich opdznien w wykonywaniu prac budowlanych . Ponadto podczas wykolejenia profilarki
dochodzi do innych mikro uszkodzen szyn, takze znajdujgcych swa kwalifikacje w katalogu
wad szyn UIC jako tzw. skaleczenie. Kazde mikro uszkodzenie moze w przysztosci, podczas

jazdy pociagéw z predkoscig 250 km/h prowadzi¢ do powazniejszych uszkodzen (nawet
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pekniec), ktére mogg spowodowac zagrozenie bezpieczenstwa pasazerow. Wiele skaleczen
rozwija sie po prostu do pekniecia w formacie wady squat (nr katalogowy 227) a te
wielokrotne prowadzi¢ mogg do fatalnych w skutkach wielokrotnych rozczionkowani szyny
kolejowej. Wskazat rowniez, ze przy dostosowywaniu linii kolejowej do jazdy pociggéw do
250 km/h cata pryzma ttucznia bedzie poszerzana za czotami podktadéw do co najmniej 50
cm. Odmienne niz na innych liniach kolejowych bedzie réwniez przemieszanie sie ttucznia
podczas prac, gdyz linia kolejowa numer 4 posiada miedzytorze zwiekszone z 4 m do 4,5 m,
co powoduje ze takze plugi boczne bedg intensywniej wykorzystywane tj. napotyka¢ beda
wieksze niz zwykle opory, co przy matym nadmiarze mocy trakcyjnej lekkich profilarek takze
sprzyja¢ bedzie wybuksowaniom, a w konsekwencji powstawaniem niezwykle
niebezpiecznych i z poczatku stabo widocznych wad prowadzacych do pekania szyn juz w
trakcie eksploatacji linii z predkoscig docelowg (250km/h), co wymusi ograniczanie predkosci
miedzy Gdanskiem i Warszawg a Krakowem i Katowicami (typowe relacje Pendolino po linii
nr 4). W zwigzku z powyzszym koniecznos¢ realizacji prac budowlanych przy uzyciu maszyn
wskazanych w punkcie 7 odpowiedzi na odwotanie jest niezbedne dla zagwarantowania
odpowiedniego tempa prac oraz ich jakosci. W tresci Odwotania nie znajdujg sie zadne
merytoryczne argumenty potwierdzajgce stanowisko Odwotujgcego.

Odnosnie kryterium oceny ofert

Rok produkcji - Zamawiajgcy wskazat, iz z ostroznosci procesowej rok produkcji nie
jest juz jednym z kryteriow oceny ofert. Zamawiajgcy dokonat w dniu 8 lipca 2021 r.
modyfikacji swoich wymagan w tym zakresie i zastgpit je kryterium jakosciowym odnoszgcym
sie do aspektow srodowiskowych tj. emisji spalin w zatgczniku numer 12A.

Klasa obcigzen:

Odnoszgc sie do wymagan dotyczgcych klasy obcigzen - Odwotujgcy nie ma racji, iz
klasa ta pozostaje bez zwigzku z realizacjg przedmiotowego zamdéwienia. Klasa obcigzeh D4
jest niezbedny, gdyz linia kolejowa numer 4 bedgca przedmiotem robét budowlanych jest
przystosowana do obcigzen kategorii D4 a nie wiekszych. Wskazat, iz nie mozna zarzucac¢
nadmiernosci wymagania Zamawiajgcego w tym zakresie, gdyz klasa obcigzen D4 jest klasg
najbardziej popularng w catej Unii Europejskiej, a maszyny produkowane w zdecydowanej
wiekszos$ci nie przekraczajg klasy obcigzen D4.

Skrajnia:

Zamawiajgcy wymaga obligatoryjnie jedynie zgodnosci maszyny z normag
PNEN15273 na skrajnie normalnotorowg. Liczy ona kilkanascie typéw odmian skrajni.
W Polsce dopuszczalne sg dwa typy skrajni tj. najmniejszg z normatywnych w Unii
Europejskiej tj. G1 oraz skrajnia przewidziana dla pociggéw pietrowych okreslana jako G2.
Skrajnie te wg PNEN15273 sg zamieszczone analogicznie w rozporzadzeniu w sprawie

dopuszczania pojazdéw kolejowych przy czym zawierajg dawne oznaczenia odpowiednio
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skrajnia typu A (wskazane dla ruchu miedzynarodowego] i skrajnia typu B (wskazane dla
ruchu krajowego). Zamawiajgcy zwraca uwage, iz réznica w punktowaniu zastosowania
mniejszej skrajni jest podyktowana obiektywng przestankg - w przypadku innych skrajni
Zamawiajacy wraz z Wykonawcg musiatby dokonywac¢ dodatkowych kalkulacji 400 km trasy
i torach pobocznych pod katem mozliwosci ruchu takiej maszyny. Podstawa do tego
musiatyby by¢ szczegdtowe wymiary maszyny pozyskane od wykonawcy a proces taki moze
zabra¢ duzo czasu (kilka miesiecy).

Uktad namiarowy - rodzaj cieciw:

Nie sposob zgodzi¢ sie z niezwykle lakonicznym stanowiskiem Odwotujgcego
w zakresie uktadu namiarowego. Systemy cieciwowe i systemu pomiaru optycznego nie sg
ze sobg réwnowazne, jak sugeruje Odwotujagcy. Systemy optyczne posiadajg szereg zalet,
na ktérych Zamawiajgcy niezwykle nalezy ze wzgledu na skomplikowany i bardzo
wymagajgcy przedmiot zamoéwienia (ktéry dodatkowo nalezy wykonaé w bardzo krétkim
czasie). Klasyczne cieciwy nie posiadajg jakiejkolwiek autodiagnostyki, ktéra jest bardzo
istotha ze wzgledu na 200 km odcinek linii kolejowej oraz podwyzszone standardy
jakoéciowe ze wzgledu na dopuszczalng maksymalng predkos¢ pociggéw. Zamawiajgcy
zwrocit uwage, ze w szczegolnosci w przypadku starszych maszyn moze doj$¢ do przyciecia
cieciwy o dolny podzespdt, co nie zostanie zdiagnozowane przez zatoge, doprowadzajgc do
powstawania btedéw nasuwania lub podnoszenia toru na dtugim odcinku.

Tryb projektowo - wyréwnawczy

Zamawiajgcy wskazat, iz wymagania to jest jedynie dodatkowo premiowane przez
niego i nie dotyczy warunkéw udziatu w postepowaniu. Odwotujgcy btednie wskazuje, iz tryb
projektowo-wyrownawczy jak i tryb wyréwnawczy miejscowy byly funkcjami okreslanego
produktu jakim jest IMU. Nalezy podkresli¢, iz podbijarki bez IMU tj. bez rejestratora inercyjno
- nawigacyjnego posiadajg w swym standardowym wyposazeniu komputer sterujgcy (ktory
jest obligatoryjnie wymagany) funkcje trybu projektowo-wyréwnawczego, a jezeli nie to mogg
zostac w niego doposazone bez Zadnych problemoéow. Natomiast tryb wyrownania
miejscowego jest faktycznie domeng 2 z 4 producentéw ale moze sie okaza¢ bardzo
pomocny w poprawianiu niektérych stref progowych bo nie wymaga podbijania dtugiego
odcinka toru tj. miejsca wadliwego, odcinkéw przylegtych oraz wykonania ramp krancowych,
jak przy standardowym wykorzystywaniu podbijarek stad jest objety premiowaniem w ramach
kryteridow. Oczywiscie dane do obu systemdw uzyskane z cieciw stalowych bedg cechowaty
sie gorsza jako$cig niz z IMU. Przyktadowo pomiar cigciwa stalowa nie odrézni pionowego
zatomu profilu od pionowej nierdwnosci toru natomiast IMU odrézni a nadto wskaze
pochylenia toru w ukfadzie bezwzglednym. Jest to jedna z wielu korzysci posiadania IMU.
Sam Odwotujgcy w tresci odwotania wskazat, iz starsze maszyny, ktére sg na biezaco

naprawiane i wymiane sg w nich podzespoty mogg spetniaé wymagania Zamawiajgcego

23



i zagwarantowa¢ odpowiednig jakos¢ pracy. W zwigzku z powyzszym Odwotujgcy dopuszcza
mozliwo$¢ dokonywania ulepszen w posiadanych maszynach. Nie mozna okresli¢
nadmiernym wymogiem doposazenie maszyny w IMU, ktéra gwarantuje wiarygodny pomiar
dtugich fal nierownosci okreslanych w PNEN13848 jako fale D2. Norma ta jak i specyfikacje
interoperacyjnos¢ kolei nakazujg diagnozowanie fal D2 w torach o predkos¢ przekraczajgcej
160km/h (standardowe predkosci na liniach kolejowych nie przekraczajg wtasnie 160 km/h].
Fale te moga bowiem wywotywa¢ w pierwszej kolejnosci znaczy dyskomfort podréznych
poprzez niespodziewane rzuty pionowe i boczne. W falach D2 kryjg sie tez prawdopodobne
miejsca utraty statecznosci toru bezstykowego w strefach progowych dlatego pomiar ten jest
coraz bardziej rozpowszechniony. Urzadzenie IMU daje liczne mozliwosci w ocenie jakosci
podbijania, co znacznie poprawi jakosci wykonywanych prac. IMU badajgc pomiar pod
obcigzeniem ma szanse od razu wykry¢ stabos$ci podbicia dang podbijarkg pod pojedynczym
podktadem. Poszukiwanie takich miejsce jest wskazane w normie na odbiory robot
PNEN13231 zastosowanej na przedmiotowym zamowieniu w formie transpozycji (zat. 17
IDW). Jakosc ta jest szczegdlnie istotna na przedmiotowej inwestycji ze wzgledu na szeroko
opisywane cechy charakterystyczne w niniejszej odpowiedzi na odwotanie, jak dozwolona
predkos$¢ czy dtugosc linii. Pozwala bowiem takze na pomiar efektéw pracy maszyny pod
obcigzeniem podczas gdy standardowo oferowane pomiary przez wykonawcow sg
geodezyjne bez obcigzenia. Pomiar pod obcigzeniem moze zdiagnozowaé stabosci podbicia
nawet pojedynczych podktadéw. IMU na podbijarce na to pozwala. 12. IMU obok zalet
w postaci: a. rozrézniania nierownosci od zatomoéw profilu, b. pomiaru fal D2 (25-75m),
c. pomiaru pod obcigzeniem co PLK od lat wymaga na torach V160+, d. wykrywania pustek
w efekcie stabego podbicia - ma jeszcze jedna istotna ceche - dostarcza pomiar faktycznie
za podbijarka, a nie pod nig jak powodujg to klasyczne uktady rejestratorow podbijarek. W
zwigzku z tym faktem moze by¢ uzywany wprost do odbioréw technicznych podczas gdy
pomiar klasyczny stuzy jedynie do wewnetrznej kontroli jakosci w ograniczonym zakresie
(gtéwnie tzw. geometrii chwilowej w rozumieniu WTWIO ktéra ulega pewnym zmianom po
najechaniu wézkiem trakcyjnym podbijarki).

Identyfikacja pola pracy:

Zamawiajagcy nie zgodzit sie réwniez ze stanowiskiem Odwotujgcego w zakresie
identyfikacji pola pracy jako niemajgcego wptywu na jako$¢ pracy. Funkcja ta ma znaczenie
dla eliminacji ryzyka uszkodzenia podktadow w efekcie btednych trafien podbijakami. Kazdy
taki przypadek wymaga komisyjnego rozpoznania, a podktad nawet jezeli zostanie w wyniku
ukruszenia wymieniony przez danego wykonawce, to nastepuje to zawsze z naruszeniem
toza tego podktadu i sgsiednich w sposdb nienaprawialny. W efekcie miejsce takie staje sie
z biegiem lat pod ruchem pociggoéw (w szczegodlnosci z predkoscig dochodzacg do 250 km/h)

lokalizacjg nieusuwalnej usterki wskutek dokonania zmian w tozu feralnego podktadu
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z pozostawieniem tysiecy innych na tozu juz ustabilizowanym. Na 200 kilometrach linii
kolejowej podktady sg co 60 cm - przy takiej skali ilos¢ btedéw moze by¢ znaczgca nawet dla
operatora z duzym doswiadczeniem. System wspomagajgcy odcigzy go, a Zmawiajgcemu
zapewni zwiekszenie pewnosci, ze zaden z ponad 650 tysiecy podktadoéw - wielokrotnie
w ramach tej inwestycji podbijanych - nie zostanie uderzony btednym opuszczeniem
agregatu podbijarki.

System kalibracji prognostycznej:

W pierwszej kolejnosci Zamawiajgcy podnosit, iz funkcja ta pozwala na niezwtoczne
auto wykrycie wadliwosci regulowania toru. Brak takiego systemu moze powodowac, iz
dtugie odcinki toru bedg posiada¢ wady i konieczne stanie sie ich naprawa. Wyjasnit ze
przedmiotowych wad podbicia nie mozna w torze poprawiaé w nieskohczonos¢, a ostatnie
podbicia sg nienaprawialne, bowiem kazde powoduje podniesienie toru, a jego gérna
niweleta ma Sciste ustalone granice. Z tego wzgledu nie jest poprawnym twierdzenie, ze
dany wykonawca poprawi potozenie toru ponownym podbiciem - wywota to z kolei wadliwo$é
niwelety. W zwigzku z powyzszym przy wysokiej jakosci robot wazne jest natychmiastowe
identyfikowanie wad regulowania toru i zapewnia to system Kkalibracji prognostycznej.
Wykrywa i prognozuje wadliwos¢ dzigki czemu operator moze dokona¢ natychmiastowej
korekty nastawienn kontrujgcych btedne nasuwanie lub podnoszenie toru sitownikami
maszyny.

System optymalizacji zageszczenia:

System zageszczania przez podbicie jest niezwykle trudny w ocenie jakosciowej
bowiem o ile w przypadku zageszczania odstonietej warstwy kruszywa walcami ocena jej
zageszczenia jest wykonywana réznymi uznanymi metodami, o tyle podbijanie ktére polega
na nagarnieciu ziaren pod uniesiony podktad pozostawato przez dekady
nieskwantyfikowane. Od kilku lat wiodgce na rynku firmy zaczety jednak opracowywac
rozwigzania pozwalajgce rozroznia¢ skutecznos¢ takiego nagarniania majgc znane
parametry podbijakéw. Systemy te sg obecnie dostarczane juz nawet z referencjami kolei
zagranicznych zatem umieszczenie w wymaganiach systemu optymalizacji zageszczenia nie
powinno dziwi¢ profesjonalistdw branzy budownictwa kolejowego. Tym bardziej, ze
przygotowane dla przedmiotowego zaméwienia obszerne WTWiO - zat. 16 w § 23 Systemy
Optymalizacji Zageszczenia wyjasnia i klasyfikuje te rozwigzania (jako bezposrednie -
mierzgce po prostu site oporu podsypki, oraz posrednie oparte 0 sensory i pomiary energii
zuzywanej na nagarnianie i wibracje). Ponadto system ten nie jest oferowany jedynie
jednego producenta. Z rozpoznania zamawiajgcego wynika, ze systemy optymalizaciji
zageszczenia sg obecnie oferowane co najmniej przez firme System 7 oraz przez potentata
tj. firme P.&T. Zamawiajgcy w przetargu na podbijarki juz w 2018 roku otrzymat oferty obu

firm deklarujgcych systemy optymalizacji zageszczenia i to mimo, iz byty one wskazane
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fakultatywnie (jako kryteria oceny ofert). Tego rodzaju dowdd jest niepodwazalnym
zaprzeczeniem tez Odwotujgcej jakoby o monopolu na takie rozwigzanie.

Automatyzacja sterowania regulacja z podnoszeniem:

W odniesieniu do automatyzacji - tak okreslonej przez Odwotujgcego - nalezy
doprecyzowa¢ na wstepie, ze prawdopodobnie chodzi tu o systemy sterowania modutem
wykonawczym. Ich systematyk i wlasciwosci istotne dla jakosci robét sg opisane w WTWIO
i poswiecono im caly — ROZDZ. 8 w §23 do 27 (ZAL. 16 PFU). W szczegdlnosci w § 24
Zamawiajgcy zwraca uwage na rézne rozwigzania tego w jaki sposéb kazde podbicie zostaje
zatwierdzone co do poprawnosci ,przemieszczenia® (tj. geometrycznej]l i poprawnosci
utrwalenia (czyli zageszczenia). Zardwno jakos¢ geometryczna jak i zageszczenie sg
elementami jakosci robét. W zwigzku z powyzszym stanowisko Odwotujgcego sg catkowicie
chybione. Problem niestarannego zatwierdzania kazdego podbicia diagnosci PLK
zidentyfikowali pracujgc wielokrotnie z podbijarkami jazdy ciggtej ktére okazywaly sie
pozostawia¢ niezrozumiate wadliwosci i to seryjnie. W WTWIiO zresztg jest na ten temat
objasnienie w §2 5 str.31 po stowie kursywg UWAGI. Uznano to za istotng determinante
jakoéci dlatego systemy sterowania zatwierdzeniami usystematyzowano na schemacie na
rys. 3 WTWiO (zat.16) jako systemy sterowania predkoscig podbijania. Predkosé podbijania
zostata tez znaczaco ograniczona w zat-1-6 do WTWiO przy czym pod tabelg wskazano, ze
w przypadku wyposazenia podbijarki w system optymalizacji zageszczenia oraz
w zautomatyzowane systemy zatwierdzen mozna przyjmowac¢ wydajnos¢ nawet o 20-30%
wyzszg. Zwigzki systemow optymalizacji zageszczenia i systemow zatwierdzen z robotami
sg zatem jednoznaczne - pozwalajg na szybsze podbijanie lub wymuszajg wolne tempo
podbijania. Nalezy dodaé¢, Zze dla monitorowania predkosci podbijania zamawiajgcy
obligatoryjnie zgda rejestrowania predkosci podbijania ale ocena tego parametru wymaga
wiedzy o zastosowanym w podbijarce systemie sterowania modutem wykonawczym. Wbrew
tezom odwotania sg to jednoznaczne zwigzki z jakoscig robét zatem tezy odwotujgcej sg
catkowicie chybione.

Funkcja catkowitego wytgczania wibracji:

W odniesieniu do catkowitego wytgczania wibracji to wymaganie to faktycznie nie jest
bezposrednio zwigzane z samg jakoscig robét ale ma bardzo duzy wptyw na warunki BHP
pracy przy czynnym sgsiednim torze oraz ma bezposredni wptyw na ochrone srodowiska.
Otéz klasyczny, starego typu agregat wibruje permanentnie, bowiem drgania sg w nim
wytwarzane watem mimosrodowym, ktérego duza inercja uniemozliwia cykliczne
zatrzymywanie. Zatem takze gdy nie jest realizowane zageszczanie i agregaty sg w gorze,
a podbijarka podjezdza w nastepne pole pracy agregat mimosrodowy caty czas hatasuje.
Petny cykl podbicia liczony co 60cm (typowy rozstaw podktaddéw) wraz z podjazdem trwa

okoto 4-5 sekund natomiast samo zwieranie, przy ktérym faktycznie potrzebne sg wibracje
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trwa zgodnie z dokumentacja producenta zaledwie 0,8-1,5 sekund. Proporcje te pokazuja
bezcelowo$¢ hatasowania agregatem przez ponad potowe czasu trwania kazdego z cyklu co
stanowi obcigzenie dla otoczenia linii kolejowej. Hatas ten nie pozwala tez na
porozumiewanie sie personelu w poblizu podbijarki. W tej sytuacji zachodzg wieksze
zagrozenia ze cztowiek nie zostanie na czas powiadomiony o zagrozeniu np. zblizajgcego
sie po torze sgsiednim pociggu. Zamawiajgcy preferuje zatem ciche agregaty wskazujgc na
ich catkowite wytgczanie czyli wyciszani do zera w kazdej fazie jatowe;.

Rejestrator jakosci geometryczne;j:

Ponownie Zamawiajgcy nie moze zgodzi¢ sie z bezpodstawnym twierdzeniem
Odwotujgcego o braku zwigzku ww. wymagania z jakoscig robot. Otéz nalezy zwrdcié
uwage, ze tzw. jakos¢ geometryczna to kluczowy zbiér parametréw odbioru robot a zatem
i ptatnoéci. Stanowi o tym m.in. zat. 17 (warunki odbioru roboét), ktory jest transpozycjg normy
odbiorowej PNENI3231, i ktory zawiera w tabeli koncowej zestawienie wymagah co do
jakoéci geometrycznej po robotach w rozbiciu na klasy odbiorowe (Ac tj. Acceptance Class).
Rejestrator IMU pozwala na jej pomiar pod obcigzeniem podczas gdy inne techniki tj.
geodezyjne i diagnostyczne (przenosne) dajg jedynie pomiar bez obcigzenia. Tymczasem
pustki pod podkiadami w efekcie niestarannego podbicia ujawni¢ sie mogg dopiero po
docisnieciu toru a wiec pod obcigzeniem. Intencjg Zamawiajgcego jest aby kazde podbicie
byto staranne, a jednym z kluczowych sposobdéw sprawdzenia niewidocznej przestrzeni pod
zasypanym ttuczniem jest dokonanie pomiaru pod obcigzeniem kazdego podkiadu. Jak
zostato wielokrotne wskazane przez Zamawiajgcego jako$¢ wykonywanych prac ma
niezmiernie wazne znaczenie dla bezpieczenstwa pasazerow, w szczegolnosci na tak
Zaawansowanej technicznie inwestyciji.

Profilarki:

Odwotujgcy kwestionuje zgdang ilos¢ profilarek ttucznia, co jest zarzutem catkowicie
nieadekwatnym, bowiem podbijarka nie moze prawidtowo pracowaC¢ bez wspotpracy
z profilarkg tlucznia. Skoro Zamawiajgcy okresla zastosowanie 3 podbijarek to analogicznie
zachodzi potrzeba zastosowania 3 profilarek ttucznia. Zamawiajacy dopuszcza mozliwosc
stosowania maszyn z wieksza iloscig osi niz 4. Potwierdza ten fakt, modyfikacja dokonana
8 lipca 2021 r. Zamawiajacy jednocze$nie wskazuje, iz ze wzgledu na unikatowy charakter
przedmiotu zamoéwienia, ktérego cechy szczegdlne zostaty wskazane w tresci niniejszego
pisma, wymagania dotyczgce spetniania warunkow udziatu w postepowaniu oraz kryteria
oceny ofert nie sg wygoérowane. Na uwage zastuguje fakt, iz kryteria oceny oferty
kazdorazowo odnoszg sie do jakosci, co zostato wykazane przez Zamawiajgcego. Ponadto
wymogi wskazane w kryterium oceny ofert ale takze warunki udziatu w postepowaniu nie sg
stosowane w celu dopuszczenia jak najszerszej grupy wykonawcoéw do wziecia udziatu

w postepowaniu. Przeciwnie, majg one ograniczy¢ krgg wykonawcow, tak by Zamawiajgcy
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byt w stanie wytonic wykonawce gwarantujgce nalezyte wykonanie skomplikowanej
inwestycji. Nie kazdy z wykonawcow musi rowniez otrzymaé punkty w ramach kryterium
oceny ofert. Zamawiajgcy premiuje wykonawcéw, ktérzy wykazg na etapie postepowania, iz
beda dysponowaé¢ (a nie dysponujg] odpowiedniej jakosci maszynami, ktére zagwarantujg
odpowiednig jako$¢ robét budowlanych. Przywotat wyrok KIO z 15.04.2016 r., sygn. akt: KIO
476/16 oraz wyrok KIO z 04.11.2020 r. w sprawie o sygn. akt: KIO 2689/20.

Stwierdzit, ze Zamawiajgcy wskazat na wymagania dajgce rekojmie nalezytego
wykonania. Ponadto sg one zgodne z przedmiotem zaméwienia, gdyz kazda funkcja oraz
sprzet zostat przez Zamawiajgcego szczegdtowo opisany wraz z jego wplywem na poprawe
jakosci. Zamawiajgcy zwrocit uwage, iz Odwotujgcy zgda w ogole rezygnacii
z zaproponowanych przez Zamawiajgcego warunkow udziatu w postepowaniu oraz kryterium
ocen ofert, co zdaniem Zamawiajgcego w przedmiotowe] sprawie jest niezasadne
i nieprawidtowe. Przywotat wyrok KIO z 27.07.2015 r., sygn. akt KIO 1467/15. Zamawiajgcy
wskazat réwniez, iz wymagania okreslone w kryteriach oceny ofert nie muszg odnosi¢ sie do
relatywnie istotnych cech przedmiotu zamoéwienia. Jednakze w przedmiotowym
postepowaniu Zamawiajgcy zadbat, o to aby kryteria oceny ofert odnosity sie do istotnych
cech przedmiotu zamowienia takich jak bezpieczenstwo ruchu pasazerdéw, ograniczenie
ryzyk zwigzanych z niedotrzymaniem terminu realizacji przedmiotu umowy,
zminimalizowania powstawania wad ukrytych. W zwigzku z powyzszym skoro kryteria oceny
ofert mogg odnosic sie do nieistotnych cech, to tym bardziej dozwolone jest ustalanie ich gdy
dotyczg jego istotnych aspektéw. Przywotat wyrok KIO z 27.05.2020 r., sygn. akt: KIO
519/20. Stwierdzit, ze Odwotujgcy nie wykazat w tresci odwotania jakichkolwiek przestanek
pozwalajgcych na uznanie, ze jego Odwotanie jest zasadne, pomimo, ze to na nim spoczywa
ciezar dowodu. Przywofat wyrok z 08.03.2021 r., sygn. akt: KIO 446/21. Zamawiajgcy
podkreslit, ze spetnianie kryterium oceny ofert nie jest obowigzkowe przez wykonawcéw
biorgcych udziat w postepowaniu. Zamawiajgcy w celu uzyskania jak najlepszego przedmiotu
zamowienia, wskazat na swoje oczekiwania wzgledem maszyn uzytych do jego realizaciji.
Brak uzyskania punktéw w kryterium oceny ofert nie uniemozliwia wykonawcom wzigcia
udziatu w postepowaniu. Nie zostaly takze wprowadzono po to aby jak najszersze grono
wykonawcow mogto uzyska¢ punkty. Zaprzeczatoby to kwintesencji kryteribw oceny ofert -
otrzymujg punkty jedynie najlepsi wykonawcy. Zamawiajgcy zwraca uwage na wyrok
z 27.01.2021 r., sygn. akt: KIO 3511/20. Ponadto Zamawiajgcy stoi na stanowisku, iz kryteria
oceny ofert przez niego ustalone majg zwigzek z przedmiotem zamowienia, w zwigzku
Z powyzszym sg one zgodne z przepisami ustawy prawo zaméwieh publicznych. Przywotat
wyrok z 27.01.2021 r., sygn. akt: KIO 3511/20.

Odnosnie formularzy — zarzutu trzeciego. Zamawiajacy dokonat korekty formularzy

w sposob umozlwiajgcy rozgraniczenie warunku udziatu w postepowaniu od kryteriéw oceny
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ofert, w zwigzku z powyzszym zarzut ten jest niezasadny. Wszystkie zmiany zostaly
wprowadzone w modyfikacji z 08.07.2021 r.

Odnosnie kary umownej — zarzutu czwartego. Zamawiajgcy dokonat modyfikacji tresci
kary umownej poprzez jej zmniejszenie oraz doprecyzowat, iz za przypadek uzasadniajgcy
natozenie kary umownej bedzie uwazat zastosowanie sprzetu gorszej jakosci niz
zaoferowany w ofercie danego wykonawcy. Nie bedzie Zamawiajgcy nakfadat kary umownej
za realizacje przedmiotu zamodwienia sprzetem ,innym niz wskazany w ofercie”, a jedynie o

gorszych parametrach.

W dniu 13.07.2021 r. (e-mailem podpisanym podpisem cyfrowym) STRABAG Sp.

Z 0.0. ztozyl pismo przygotowawcze w postepowaniu w ramach ktérego wycofat zarzut 3 oraz

4, jak rowniez w zakresie zarzutu 2 w czesci odnoszgcej si¢ do wieku maszyn.

Sklad orzekajacy Krajowej Izby Odwotawczej po zapoznaniu sie z przedstawionymi
ponizej dowodami, po wystuchaniu oswiadczen, jak i stanowisk stron oraz
Przystepujacych (na rozprawie obecny jedynie jeden Przystepujacy) ztozonych ustnie

do protokotu w toku rozprawy, ustalit i zwazyt, co nastepuje.

Sktad orzekajgcy Izby ustalit, ze nie zostata wypetniona Zzadna z przestanek
skutkujgcych odrzuceniem odwotania na podstawie art. 528 NPzp, a Wykonawca wnoszgcy

odwotanie posiadat interes w rozumieniu art. 505 ust. 1 NPzp, uprawniajgcy do jego ztozenia.

Sktad orzekajacy Izby , dziatajgc zgodnie z art. 542 ust. 1 NPzp, dopuscit w niniejszej
sprawie dowody z: dokumentacji postepowania o zamowienie publiczne nadestanej przez
Zamawiajgcego w formie elektronicznej, w tym w szczegdlnosci postanowien Specyfikacii
Istotnych Warunkéw Zamowienia zwanej dalej: ,SIWZ”, tom | - Informacji dla Wykonawcéw
zwanej dalej: ,,IDW”, tom 1l — Programu Funkcjonalno - Uzytkowego zwanego dalej: ,PFU”
wraz z zatgcznikami do niego i elementami bedgcymi ich czesciami sktadowymi, jak rowniez

ze zmiany postanowien SWZ z 08.07.2021 r.

W poczet materialu dowodowego |zba zaliczyta wskazane przez Odwotujgcego

w_piSmie z 13.07.2021 r. dowody z prezentacji multimedialnej ponizszych maszyn na

okoliczno$¢ wykazania nadmiernosci wymagan Zamawiajgcego co do rodzaju sprzetu
wymaganego na potwierdzenie warunkéw udzialu w postepowaniu oraz kryteriow oceny
ofert:

1) Podbijarka szlakowa 3X P.: https://youtu.be/FY44ePsWrXY;

2) Unimat 08 475 s podbijarka Rozjazdowa Uniwersalna: https://youtu.be/6mlkcDYwWKS8E;

3) Zgarniarka Tlucznia SSP 110 SW i R 24: https://youtu.be/9gMLNGjJTyo.
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W poczet materiatu dowodowego Izba zaliczyta rowniez ztozone na rozprawie przez

Odwotujgcego:
1) poswiadczenie z 12.08.2016 r. na okolicznos¢, iz urzadzenie 2 osiowe pracowato na

odcinku, w ktéorym wymagane bylo dostosowanie toru do predkosci 200 km/h, gdzie
parametry dostosowawcze sg identyczne jak przy predkosci 250 km/h;

2) wyciagg z PFU - tom Il SWZ pkt 3.5.1.1 do 3.5.1.6. na okolicznos¢, iz zakaz
przemieszczania ttucznia na szlaku;

3) wycigg z zatacznika nr 1 tabela nr 1 wraz ze strong tytutowg ID -114 modut A.1 /Warunki
Techniczne Wykonania i Odbioru odbiory robét — zatgcznik nr 17 do PFU - tom Ill SWZ/ na
okoliczno$¢, iz Zamawiajgcy nie oczekiwat sprzetu, ktory by umozliwiat kontrole jakosci
robot.

Izba pomineta ztozony w toku postepowania odwotawczego dowdd z wydrukow
dotyczgcych SSP 110 SW oraz USP 2000 zawierajgce opisy techniczne, ktére majg na celu
zobrazowanie maszyn 2 i 4 osiowych - w jezyku niemieckim i angielskim bez ttumaczenia na
jezyk polski wbrew dyspozycji art. 506 ust. 2 zd. 1 NPzp, zgodnie z ktorym wszystkie
dokumenty przedstawia sie w jezyku polskim, a jezeli zostaty sporzadzone w jezyku obcym,
strona oraz uczestnik postepowania odwotawczego, ktéry sie na nie powotuje, przedstawia

ich ttumaczenie na jezyk polski.

Dodatkowo Izba dopuscita zaprezentowane na rozprawie przez Odwotujgcego

dowody z prezentacji multimedialnej na okoliczno$¢ wykazania réwnowaznosci maszyny

posiadajgcej 2 osie wzgledem maszyny posiadajgcej 4 osie (profilarka rozjazdowa) /linki
zgodnie z pismem ktdére wptyneto do 1zby podczas rozprawy — 14.07.2021 r.:

1) https://lyoutu.be/9gMLNG|JTyo - profilarka 2 osiowa /Strabag SSP 110 SW/,

2) https://youtu.be/u7KijrwW2cgVw - profilarka 4 osiowa /USP 2000 SWS/.

Nadto, Izba zaliczyta w poczet materialu dowodowego ziozone na rozprawie przez

Zamawiajgceqgo:

1) Zatgcznik nr 1 — Przyblizony zakres pracy podbijarek i profilarek tlucznia na okoliczno$¢
dtugosci toréw i ilosci torow;

2) Zatgcznik nr 2 — Analiza potrzeb dwukrotnego podbijania z uwagi na zanizenia i z uwagi
na luki /zmiana geometrii toru na odcinku ponad 33km/ na okolicznos¢ specyfiki zamdwienia
i wyjasnienia powodow ustanowienia wymogu dotyczgcego maszyn 4-osiowych;

3) Zatgcznik nr 3 — Cieciwy pomiarowe — stalowe vs optyczne na okolicznos¢ réznic miedzy
systemem cieciw a system optycznym;

4) Zatgcznik nr 4 — Klasy obcigzen linii nr 4 na okolicznosc¢ klasy obcigzen;
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5) Zatgcznik nr 5 — Dopuszczalne wydajnosci podbijania w torach i rozjazdach (tzw.
wydajnosci bazowe przeliczone dla ocen wg. rejestratoréw /kryteria ALCEO — Il w m/h/) na
okolicznos¢ dopuszczalnej wydajnosci podbijania w torach i rozjazdach;

6) Zatgcznik nr 6 — Poréwnanie mocy trakcyjnej profilarki 4 - osiowej i 2 — osiowej na
okolicznos¢ poréwnania mocy trakcyjnej profilarki 4 i 2 osiowej, jaki zasadnosci wymogu
wykazania sie profilarka 4 — osiowg (pierwszy zatgcznik na tg okolicznosc);

7) Zatgcznik nr 7 — Profilarki ttucznia na okoliczno$é poréwnania mocy trakcyjnej profilarki 4
i 2 osiowej, jaki zasadnosci wymogu wykazania sie profilarka 4 — osiowg (drugi zatgcznik na
tg okolicznos¢);

8) Zatgcznik nr 8 — Wyboksowania i squat jako typowe wady trakcyjne szyn na okolicznosé
niebezpieczenstw uszkodzen toréw, jak i na okolicznos¢ poréwnania mocy trakcyjnej
profilarki 4 i 2 osiowej, jaki zasadnosci wymogu wykazania sie profilarka 4 — osiowg (trzeci
zatgcznik na tg okolicznosé);

9) Zatgcznik nr 9 — Skrajnie kolejowe na okolicznos¢ skrajni kolejoweyj;

10) Zatgcznik nr 10 — Pryzma podsypki na okolicznos¢ szerokosci pryzmy podsypki.

Odnoszgc sie generalnie do podniesionych w tresci odwotania zarzutow, stwierdzi¢

nalezy, ze odwotanie nie zastuguje na uwzglednienie.

Odwotujgcy sformutowat w odwotaniu nastepujgce zarzuty naruszenia:

1. Art. 116 ust.1 NPzp w zw. z art. 112 ust. 1 i 2 pkt 4 NPzp poprzez sfomutowanie w pkt
I11.1.3 ppkt 3 lit f i h Ogtoszenia o zamdwieniu i odpowiednio pkt 8.6.2.2. ppkt f tiret 4 i ppkt h
tiret 4 SWZ IDW warunkéw udzialu w postepowaniu w zakresie zdolnosci technicznej -
wymogu wykazania dostepnosci narzedzi i urzadzeh technicznych w sposéb
nieproporcjonalny do przedmiotu zaméwienia i nadmierny dla zweryfikowania zdolnosci do
nalezytego wykonania zamoéwienia, tj. warunku dysponowania co najmniej 1 profilarkg
rozjazdowg 4-osiowg i 1 profilarkg torowg wielozadaniowg 4 - osiowg w zakresie wymogu
posiadania przez te urzgdzenia czionu wykonawczego posiadajgcego minimum 4 osie
jezdne z mozliwym podpierajacym cztonem doczepionym, tj. wymogu wskazanego réwniez
w Zatgcznikach nr 12 D i 12 F do IDW (zwanego dalej ,skarzonym zakresem warunkoéw
udziatu™):

Zatacznik nr 12D do IDW PROFILARKA ROZJAZDOWA 4-osiowa Rozdziat 1 - Pojazd

7. llos¢ osi uktadu biegowego

A. Czton WYKONAWCZY pojazdu musi posiada¢ minimum 4 osie jezdne i moze podpierac
tez czton doczepiony
Zatgcznik nr 12F do IDW PROFILARKA WIELOZADANIOWA 4-osiowa Rozdziat 1 - Pojazd

7. llos¢ osi uktadu biegowego
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A. Czton WYKONAWCZY pojazdu musi posiada¢ minimum 4 osie jezdne i moze podpierac
tez czton doczepiony

- podczas, gdy sprzet o parametrze zwigzanym z iloscig osi jest nieproporcjonalny
i niezwigzany z przedmiotem zamodwienia, a przy tym moze byC¢ zastgpiony sprzetem
posiadajgcym 2 osie.

2. Art. 242 ust. 1 NPzp w zw. z 241 ust. 1, 2 i 3 NPzp oraz w zw. z art. 240 ust. 1 i 2 NPzp
poprzez sfomutowanie kryteriow oceny ofert w zakresie potencjalu technicznego
wykonawcéw w sposéb nadmierny, nieproporcjonalny i niezwigzany z przedmiotem
zamowienia ani z jakoscig robot, a to przez wskazanie jako kryterium oceny ofert -
parametrow technicznych maszyn i sprzetu w nastepujgcym zakresie okreslonym
w Zat. nr 12 A, 12 B oraz 12 C (zwanym dalej ,skarzonym zakresem oceny ofert’):

Zatgcznik nr 12A do IDW PODBIJARKA SPECJALISTYCZNA-WYSOKOWYDAJNA

Rozdziat 1 - Pojazd

1. Wiek podbijarki

1.1. Wiek podbijarki nie przekracza 8 lat

1.2. Wiek podbijarki nie przekracza 16 lat

1.3 Wiek podbijarki nie przekracza 24 lat

5. Klasa obcigzen Klasa obcigzen wg PNEN15528

5.2 Zgodnoé¢ z klasg C3 lub Izejszg

6. Skrajnia taboru

6.1 Skrajnia zgodna z G1

6.2 Zgodnosc¢ z G2 kosztem ograniczen przewozowych

Rozdziat 2- Uktad Namiarowy

2. Rodzaj cieciw uktadu namiarowego

2.1 Cieciwy uktadu namiarowego nasuwania i niwelacji powinny by¢ optyczne bez linek
stalowych

2.2 dopuszcza sie cieciwy w formie linek stalowych

Rozdziat 3 - Systemy sterowania podbijaniem

3. ldentyfikacja pola pracy

3.1 Wymagany jest system wspomagajacy trafng identyfikacje pola pracy dla opuszczania
agregatu w trakcie podbijania bez uprzedniej jazdy skanujgcej

4. System kalibracji prognostycznej wg dryftu bazy pomiarowe;j

4.1 Wymagany jest system jak w tytule ( identyfikujgcy btad zejscia bazy pomiarowej
z wykorzystaniem rejestratora inercyjno-nawigacyjnego, prognozujgcy narastanie btedu

i obliczajgcy korekty kalibracji prognostycznej)
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4.2 Sterowanie wzmocnieniami zapewnione na panelu sterowania w oparciu o ocene sytuac;ji
przez zatoge i zespét pomiarowy kosztem zaangazowania zespotu pomiarowego takze za
podbijarkg

5. System optymalizacji zageszczenia

5.1 AGREGAT PULSATOROWY ZMIENNO-CISNIENIOWY z systemem optymalizacji
zageszczenia klasyfikowanym jako bezposredni (statyczny)

52 AGREGAT MIMOSRODOWY STALOCISNIENIOWY 2z systemem optymalizacji
zageszczenia klasyfikowanym jako bezposredni

5.3 System prototypowy

Rozdziat 5 - Agregaty

3. Catkowite wytgczane wibracje podbijakéw podczas przemieszczania w fazie jatowej

3.1 Agregaty powinny unieruchamiaé sie w pozycji jatowej kazdego cyklu

3.2 Agregat ze zmniejszaniem wibracji jatowej co najmniej do 25Hz

Rozdziat 6 - funkcjonalnosci rejestratorow

6. Rejestrator jakosci geometrycznej

6.2 Pomiar i rejestracja parametréw jakosci geometrycznej wyszczegdélnionych w ALCEO-I
od W6 do W13 wigcznie, przy czym pomiar wykonywany musi by¢ z wykorzystaniem
rejestratora inercyjno-nawigacyjnego (IMU)

Zatgcznik nr 12B do IDW PODBIJARKA TOROWA WIELOZADANIOWA

Rozdziat 1 - Pojazd

1. Wiek podbijarki

1.1 Wiek podbijarki nie przekracza 8 lat

1.2. Wiek podbijarki nie przekracza 16 lat

1.3 Wiek podbijarki nie przekracza 24 lat

5. Klasa obcigzen Klasa obcigzen wg PNEN15528

5.2 Zgodnosc¢ z klasg C3 lub Izejszg

6. Skrajnia taboru

6.1 Skrajnia zgodna z G1

6.2 Zgodnos$¢ z G2 kosztem ograniczen przewozowych

Rozdziat 2- Uktad Namiarowy

2. Rodzaj cieciw uktadu namiarowego

2.1 Cieciwy ukladu namiarowego nasuwania i niwelacji powinny by¢ optyczne bez linek
stalowych

2.2 dopuszcza sie cieciwy w formie linek stalowych

7. Tryb Projektowo - Wyréwnawczy IMU (j.ang: measure-design and tamp)
7.2 z wykorzystaniem rejestratora IMU

7.3 z wykorzystaniem rejestratora cieciwowego
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8. Tryb wyréwnawczy miejscowy (j.ang.: spot tamping)

8.1 Podbijarka posiada funkcjonalnos¢ trybu w oparciu o jej rejestrator pomiar inercyjno-
nawigacyjny

8.2 jak w pkt 8.1., ale z wykorzystaniem rejestratora cieciwowego

Rozdziat 3 - Systemy sterowania podbijaniem

3. ldentyfikacja pola pracy

3.1 Wymagany jest system wspomagajacy trafng identyfikacje pola pracy dla opuszczania
agregatu w trakcie podbijania bez uprzedniej jazdy skanujgcej

3.2 System wymagajacy jazdy skanujgcej uprzedniej

4. System kalibracji prognostycznej wg dryftu bazy pomiarowe;j

4.1 Wymagany jest system jak w tytule (identyfikujgcy btad zejscia bazy pomiarowej
z wykorzystaniem rejestratora inercyjno-nawigacyjnego, prognozujgcy harastanie btedu
i obliczajgcy korekty kalibracji prognostycznej)

4.2 Sterowanie wzmocnieniami zapewnione na panelu sterowania w oparciu o ocene sytuacji
przez zatoge i zespdt pomiarowy kosztem zaangazowania zespotu pomiarowego takze za
podbijarka

5. System optymalizacji zageszczenia

5.1 AGREGAT PULSATOROWY ZMIENNO-CISNIENIOWY z systemem optymalizacii
zageszczenia klasyfikowanym jako bezposredni (statyczny)

52 AGREGAT MIMOSRODOWY STALOCISNIENIOWY 2z systemem optymalizacii
zageszczenia klasyfikowanym jako bezposredni

5.3 System prototypowy

Rozdziat 5 - agregaty

3. Catkowite wytgczane wibracje podbijakoéw podczas przemieszczania w fazie jatowej

3.1 Agregaty powinny unieruchamia¢ sie w pozycji jalowej kazdego cyklu

3.2 Agregat ze zmniejszaniem wibracji jalowej co najmniej do 25Hz

Rozdziat 6 - funkcjonalnosci rejestratorow

6. Rejestrator jakosci geometrycznej

6.2 Pomiar i rejestracja parametréw jakosci geometrycznej wyszczegélnionych w ALCEO-I
od W6 do W13 wigcznie, przy czym pomiar wykonywany musi by¢ z wykorzystaniem
rejestratora inercyjno-nawigacyjnego (IMU)

Zatgcznik nr 12C do IDW PODBIJARKA UNIWERSALNA

Rozdziat 1 - Pojazd

1. Wiek podbijarki

1.1 Wiek podbijarki nie przekracza 8 lat

1.2 Wiek podbijarki nie przekracza 16 lat
1.3 Wiek podbijarki nie przekracza 24 lat
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5. Klasa obcigzen Klasa obcigzen wg PNEN15528

5.2 Zgodnos$¢ z klasg C3 lub Izejszg

6. Skrajnia taboru

6.1 Skrajnia zgodna z G1

6.2 Zgodnos$¢ z G2 kosztem ograniczen przewozowych

Rozdziat 2- Uktad Namiarowy

2. Rodzaj cieciw uktadu namiarowego

2.1 Cieciwy ukladu namiarowego nasuwania i niwelacji powinny by¢ optyczne bez linek
stalowych

2.2 dopuszcza sie cieciwy w formie linek stalowych

7. Tryb Projektowo - Wyréwnawczy IMU (j.ang: measure-design and tamp)

7.1 Podbijarka posiada funkcjonalno$¢ trybu jak w tytule w oparciu o pomiar toru
rejestratorem inercyjno-nawigacyjnym (IMU) podbijarki

7.2 jak w poz 7.1. ale z wykorzystaniem rejestratora cieciwowego

7.3 Zastosowanie metody 4-punktowe;j

8. Tryb wyréwnawczy miejscowy (j.ang.: spot tamping)

8.1 Podbijarka posiada funkcjonalno$¢ trybu w oparciu o jej rejestrator pomiar inercyjno-
nawigacyjny

8.2 jak w pkt 8.1., ale z wykorzystaniem rejestratora cieciwowego

Rozdziat 3 - Systemy sterowania podbijaniem

3. ldentyfikacja pola pracy

3.1 Wymagany jest system wspomagajacy trafng identyfikacje pola pracy dla opuszczania
agregatu w trakcie podbijania bez uprzedniej jazdy skanujgcej

3.2 System wymagajacy jazdy skanujgcej uprzedniej

4. System kalibracji prognostycznej wg dryftu bazy pomiarowe;j

4.1 Wymagany jest system jak w tytule ( identyfikujacy btad zejscia bazy pomiarowe;j
z wykorzystaniem rejestratora inercyjno-nawigacyjnego, prognozujgcy narastanie btedu
i obliczajgcy korekty kalibracji prognostycznej)

4.2 Sterowanie wzmocnieniami zapewnione na panelu sterowania w oparciu o ocene sytuacji
przez zatoge i zespdt pomiarowy kosztem zaangazowania zespotu pomiarowego takze za
podbijarka

5. System optymalizacji zageszczenia

5.1 AGREGAT PULSATOROWY ZMIENNO-CISNIENIOWY z systemem optymalizacii
zageszczenia klasyfikowanym jako bezposredni (statyczny)

5.2 AGREGAT MIMOSRODOWY STALOCISNIENIOWY 2z systemem optymalizacii
zageszczenia klasyfikowanym jako bezposredni

5.3 System prototypowy
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6. Automatyzacja sterowania regulacjg i podbijaniem tgcznie

6.1 System wielokryteralny z zatwierdzaniem automatycznym co najmniej w oparciu o 3-
kryteria:

K1 geometria chwilowa,

K2 geometria za wézkiem podbijarki

K3 zageszczenie wg oporu podsypki podczas zwierania.

6.2 System sterowania podbijaniem nadgznym samo-kontrolny, co najmniej 2 kryterialny:

K1 geometria chwilowa

K3 zageszczenie wg oporu podczas zwierania

6.3 System klasyczny - jednoparametryczny z zatwierdzaniem manualnym wg wskazan
galwanometru (geometria chwilowa).

Rozdziat 5 - agregaty

3. Catkowite wytgczane wibracje podbijakéw podczas przemieszczania w fazie jatowej

3.1. Agregaty powinny unieruchamiac sie w pozycji jatowej kazdego cyklu

3.2 Agregat ze zmniejszaniem wibracji jatowej co najmniej do 25Hz

Rozdziat 6 - funkcjonalnosci rejestratorow

6. Rejestrator jakosci geometrycznej

6.2 Pomiar i rejestracja parametréw jakosci geometrycznej wyszczegdélnionych w ALCEO-I
od W6 do W13 wigcznie, przy czym pomiar wykonywany musi by¢ z wykorzystaniem
rejestratora inercyjno-nawigacyjnego (IM U)

Zatgcznik nr 12D do IDW PROFILARKA ROZJAZDOWA 4-osiowa

Rozdziat 1 - Pojazd

5. Wiek maszyny

1.1. Wiek maszyny nie przekracza 8 lat

1.2. Wiek maszyny nie przekracza 16 lat

1.3 Wiek maszyny nie przekracza 24 lat

Zatgcznik nr 12E do IDW PROFILARKA TOROWA 2-osiowa
Rozdziat 1 - Pojazd

1. Wiek maszyny

1.1. Wiek maszyny nie przekracza 8 lat

1.2. Wiek maszyny nie przekracza 16 lat

1.3 Wiek maszyny nie przekracza 24 lat

Zatgcznik nr 12F do IDW PROFILARKA WIELOZADANIOWA 4-osiowa
Rozdziat 1 - Pojazd

1. Wiek maszyny
1.1. Wiek maszyny nie przekracza 8 lat

1.2. Wiek maszyny nie przekracza 16 lat
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1.3 Wiek maszyny nie przekracza 24 lat

3. Art. 128 ust. 1, 2, 3, 4 i 5 NPzp poprzez opracowanie wzorow os$wiadczen (tabel)
wspolnych dla oceny kryteriow udziatu w postepowaniu oraz kryteriow oceny ofert oraz
okreslenie w pkt 20.8.2.1. SWZ IDW zasad wypetniania tych wzoréw, tj. Zat. nr 12 A, 12 B,
12 C, 12 D, 12 E, 12 F w sposob uniemozliwiajgcy skorzystanie z mozliwosci uzupetnienia
danych, poprawienia btedéw lub udzielenia wyjasnien.

4. Art. 16 NPzp, art. 5 k.c., art. 353! k.c. w zw. z art. 8 ust. 1 NPzp polegajgce na
uksztattowaniu Warunkéw Umowy w sposob sprzeczny z zasadg réwnowagi stron stosunku
zobowigzaniowego, zasadami wspotzycia spotecznego, a tym samym w sposéb naruszajgcy
zasade prowadzenia postepowania o udzielenie zamowienia publicznego w sposob
zapewniajgcy zachowanie uczciwej konkurencji poprzez okreslenie razgco wygorowanej kary
umownej, niezaleznie od odpowiedzialnoéci wykonawcy i bez uwzglednienia ewentualnosci
zastgpienia sprzetu wymienionego w zatgcznikach nr 12A-12E, tj. sprzetu zaproponowanego
w  kryterium oceny ofert innym sprzetem dopuszczonym przez Zamawiajgcego
w dokumentacji postepowania w ramach tego kryterium;

a w konsekwencji naruszen wskazanych w pkt 1- 4 powyzej naruszenie

5. Art. 16 NPzpiart. 17 ust. 1 pkt 1 i 2 NPzp poprzez naruszenie zasad zachowania uczciwej
konkurencji oraz réwnego traktowania wykonawcéw, a takze z naruszeniem zasady jakosci,
a tym samym zaniechanie przygotowania i prowadzenia postepowania z nalezytg
starannoscig, w sposob umozliwiajgcy zachowanie uczciwej konkurencji i wypetnienie
obowigzkow Inwestora zwigzanych z przygotowaniem postepowania, w szczegolnosci
wobec:

a) przyjecia nadmiernie wygorowanego i dyskryminacyjnego opisu sposobu dokonywania
oceny spetniania warunkow udziatu w postepowaniu w zakresie dysponowania potencjatem
technicznym,

b) ustalenia kryteriéw oceny ofert w sposdb niezwigzany z przedmiotem zamowienia,

c) ustalenia zasad wypetniania wzordow (zatgczniki nr 12A-F) o$wiadczen w sposob
uniemozliwiajgcy poprawienie bteddw, udzielenie wyjasnien czy uzupetnienie zawartych
w nim informacji odnoszgcych sie do kryteriow udziatu w postepowaniu

d) ustalenie razgco wygorowanej kary umownej, niezaleznej od odpowiedzialnosci
wykonawcy i bez mozliwosci zastgpienia urzadzen wskazanych w zatgcznikach nr 12A-F

innymi urzgdzeniami.

Izba dokonata nastepujacych ustaleh odnosnie do przedmiotowego odwotania:
Izba przywotuje stan faktyczny wynikajgcy z tresci odwotania, jaki odpowiedzi na
odwotanie. Sktad orzekajgcy lzby stwierdzit, ze nie byto sporu co do zaistniatego stanu

faktycznego, ale dopuszczalnosci okreslonych dziatan, a w tym wypadku sformutowania

37



warunku: ,dostepnosci do nizej wymienionych narzedzi i urzgdzen technicznych w celu
realizacji Zamoéwienia: f) co najmniej 1 profilarka rozjazdowa 4-osiowa 0 ponizszych
wymaganiach: (...) - llo$¢ osi uktadu biegowego - Czton wykonawczy pojazdu musi posiadac¢
minimum 4 osie jezdne i moze podpierac tez czton doczepiony (...)” IRozdz. 8 pkt 8.6.2.2.
ppkt f tiret 4 SWZ — tom | IDW/ (...) ,(...) h) co najmniej 1 profilarka torowa wielozadaniowa
4-osiowa o ponizszych wymaganiach: (...) - llo$¢ osi uktadu biegowego - Czion wykonawczy
pojazdu musi posiada¢ minimum 4 osie jezdne i moze podpieraé tez czton doczepiony (...)”
/Rozdz. 8 pkt 8.6.2.2. ppkt h tiret 4 IDW — tom | SWZ/. W ramach zmiany SWZ z 08.07.
2021 r. w tych samych miejscach zmieniono na ,co najmniej 4-osiowa”.

Nadto — co do kryteriéw oceny ofert ( Rozdz. 20 pkt 20.8 IDW —tom | SWZ):
,20.8. W celu wyboru najkorzystniejszej oferty Zamawiajgcy przyjmuje nastepujgce Kryteria:
a) Catkowita cena brutto — waga: 70%
b) Jakos¢ sprzetu — waga 30%
20.8.1 Catkowita cena brutto.
Ocena punktowa (z uwzglednieniem wagi kryterium) w kryterium: Catkowita cena brutto
zostanie dokonana wg ponizszego wzoru:.

Cn
Co: - X 100 X Wkr
o

gdzie:

Wi —waga kryterium [%],

Co - liczba punktow (z uwzglednieniem wagi kryterium) w kryterium Catkowita cena

brutto,

Cn — najnizsza oferowana catkowita cena brutto, C, —

catkowita cena brutto badanej oferty.
Uwaga: Wynik przeprowadzonych obliczen podany zostanie z doktadno$cig do 10 miejsc po
przecinku.
20.8.2 Jakos¢ sprzetu
Kryterium JakoS$C¢ sprzetu bedzie rozpatrywane na podstawie wypetnionych
zatgcznikow nr 12A, 12B, 12C, 12D, 12E oraz 12F do IDW, wg zasad opisanych
ponizej oraz w tych zatgcznikach.
20.8.2.1 Zasady wypetnienia zatgcznikow

Wykonawcy wypetniajg sze$¢ zatgcznikéw oznaczonych 12A, 12B, 12C, 12D, 12E

oraz 12F w kolumnach nr 4 i 6 oraz dodatkowo typ maszyny w pierwszym wierszu
zatgcznika. W kolumnie nr 4 wykonawcy wpisujg wytgcznie warto$¢ sposroéd ,A”, ,B”, ,C7,

,D” odpowiadajgcg opisowi wymagania opisanego w kolumnie nr 2.
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Dla poszczegoéinych wymagan okre$lonych w kol. nr 1 mozna wpisa¢ warto$¢ wytgcznie
sposrod przypisanym im wartosciom w kol. nr 2. Nalezy wpisywac wytgcznie jedng wartosc.

Poszczegdlne wartosci oznaczajg:

A Wymaganie obligatoryjne do spetnienia
B wymaganie fakultatywne najbardziej cenione.
C wymaganie fakultatywne cze$ciowo zastepujgce

B i mniej cenione**

D wymaganie fakultatywne jedynie rekompensujgca
czeSciowo brak B i C**

**)  wymagane jest zadeklarowanie konsekwentnie adekwatnej wydajnoSci bazowe.

W przypadku, gdy w kolumnie nr 2 wskazana jest warto$¢ A — Wykonawca zobowigzany jest
spetnic wymagania przypisane do tej warto$ci i wpisa¢ w kolumnie nr 4 warto§¢ A oraz
uzupetni¢ kolumne nr 6 w miejscu w ktorym zostato to wskazane oznaczeniem ,[...]”. Brak
spetnienia tych wymagan bedzie skutkowafo odrzuceniem oferty jako niezgodnej z SWZ.
Tym samym jesli Wykonawca nie wpisze w kolumnie 4 wartoSci A lub nie wypetni kolumny nr
6 w miejscu w ktoérym zostato to wskazane oznaczeniem ,[...]”, jego oferta zostanie
odrzucona.

Warto$ci B, C, D sg wymaganiami fakultatywnymi. Jesli Wykonawca nie wpisze w kolumnie
nr 4 zadnej warto$ci sposrod wartosci B, C, D Ilub/i nie wypetni kolumny 6 w miejscu
w ktérym zostato to wskazane oznaczeniem ,[...]"/nie dotgczy dokumentéw do pozycji
oznaczonych ,,*** ” - otrzyma 0 pkt.

W kolumnie nr 6 Wykonawcy wpisujg odpowiednig ceche maszyny (w migjscach w ktérych
zostato to wskazane oznaczeniem ,[...])) / zatgczajg stosowne dokumenty do pozycji

oznaczonych ,,***”

Dot. zatacznika nr 12A do IDW
W rozdziale 1 ,POJAZD”:

- Sposrod pozycji 1.1, 1.2 oraz 1.3 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko jedng wartos¢ — B, C

lub D, ktéra zostata opisana w kol. 2, natomiast w kol. 6 wskazuje sie rok produkcji. Jest to
wymaganie fakultatywne - w przypadku gdy Wykonawca nie wypetni kolumny 4 i/lub 6
otrzyma O pkt za tg pozycje;

- w pozycji 2.0 w kolumnie 4 nalezy wpisac wartoS¢ A, natomiast w kolumnie 6 nalezy podac
numer EVN. Jest to wymaganie obligatoryjne - brak spetnienia tego warunku skutkuje

odrzuceniem oferty;
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- sposrod pozycji 3.1, 3.2 oraz 3.3 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko jedng wartos¢ — B, C
lub D, ktéra zostata opisana w kol. drugiej. Jest to wymaganie fakultatywne - w przypadku
gdy Wykonawca nie wypeti kolumny 4 otrzyma 0 pkt za tg pozycje;

- w pozycji 4.0 w kolumnie 4 nalezy wpisa¢ wartos¢ A. Jest to wymaganie obligatoryjne -
brak spetnienia tego warunku skutkuje odrzuceniem oferty;

- w pozycji 5.1 w kolumnie 4 nalezy wpisac¢ warto$¢ A, natomiast w kolumnie 6 nalezy podac¢
klase obcigzen. Jest to wymaganie obligatoryjne - brak spetnienia tego warunku skutkuje
odrzuceniem oferty;

- w pozycji 5.2 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko wartos¢ B, ktéra zostata opisana w Kol.
drugiej, natomiast w kolumnie 6 wskazuje sie klase obcigzen. Jest to wymaganie
fakultatywne - w przypadku gdy Wykonawca nie wypetni kolumny 4 i/lub 6 otrzyma 0 pkt za
tg pozycje,

- w pozycji 6.0 w kolumnie 4 nalezy wpisa¢ warto$¢ A, natomiast w kolumnie 6 nalezy
wskazac typ zachowanej skrajni. Jest to wymaganie obligatoryjne - brak spetnienia tego
warunku skutkuje odrzuceniem oferty;

- sposrod pozycji 6.1 oraz 6.2 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko jedng wartos¢ - B lub C,
ktora zostata opisana w kol. drugiej, natomiast w kolumnie 6 wskazuje sie typ zachowanej
skrajni. Jest to wymaganie fakultatywne - w przypadku gdy Wykonawca nie wypeini kolumny
4 i/lub 6 otrzyma 0 pkt za tg pozycje;

- w pozycji 7.0 w kolumnie 4 nalezy wpisa¢ warto$¢ A, natomiast w kolumnie 6 nalezy
wskazac ilos¢ osi. Jest to wymaganie obligatoryjne - brak spetnienia tego warunku skutkuje
odrzuceniem oferty;

-w pozycji 8.1 w kolumnie 4 nalezy wpisa¢ warto$¢ A, natomiast w kolumnie 6 nalezy
wskazac odlegto$¢ [m]. Jest to wymaganie obligatoryjne - brak spetnienia tego warunku
skutkuje odrzuceniem oferty;

- w pozycji 8.2 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko warto$¢ C, ktéra zostata opisana w kol.
drugiej, natomiast w kolumnie 6 wskazuje sie odlegtos¢ [m]. Jest to wymaganie fakultatywne
- w przypadku gdy Wykonawca nie wypetni kolumny 4 i/lub 6 otrzyma 0 pkt za tg pozycje;

W rozdziale 2 ,UKEAD NAMIAROWY”:

- w pozycji 1.1 w kolumnie 4 nalezy wpisa¢ wartoS¢ A, natomiast w kolumnie 6 nalezy podac¢

dtugosc¢ najkrotszej cieciwy miedzy najblizszymi podporami uktfadu 3-punktowego

[m]. Jest to wymaganie obligatoryjne - brak spetnienia tego warunku skutkuje odrzuceniem
oferty;

- w pozycji 1.2 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko wartoS¢ B, ktéra zostata opisana w kol.
drugiej, natomiast w kolumnie 6 wskazuje sie dfugoSC najkrotszej cieciwy miedzy
najblizszymi podporami uktadu 3-punktowego [m]. Jest to wymaganie fakultatywne - w

przypadku gdy Wykonawca nie wypetni kolumny 4 i/lub 6 ofrzyma 0 pkt za tg pozycje; -
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sposrod pozycji 2.1 oraz 2.2 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko jedng wartos¢ - B lub D, ktéra
zostata opisana w kol. drugiej. Jest to wymaganie fakultatywne - w przypadku gdy
Wykonawca nie wypeini kolumny 4 otrzyma 0 pkt za tg pozycje;

- w pozycji 3.0 w kolumnie 4 nalezy wpisac wartoS¢ A, natomiast w kolumnie 6 nalezy podac
odlegtos¢ miedzy tylnym podbijakiem a osia Srodkowego wozka namiarowego [m]. Jest to
wymaganie obligatoryjne- brak spetnienia tego warunku skutkuje odrzuceniem oferty;

- w pozycji 3.1 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko warto$¢ C, ktéra zostata opisana w kol.
drugiej, natomiast w kolumnie 6 wskazuje sie odlegto$¢ miedzy tylnym podbijakiem a osia
Srodkowego wozka namiarowego [m]. Jest to wymaganie fakultatywne - w przypadku gdy
Wykonawca nie wypeini kolumny 4 i/lub 6 otrzyma 0 pkt za tg pozycje;

- w pozycji 4.1 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko warto$¢ B, ktéra zostata opisana w kol.
drugiej. Jest to wymaganie fakultatywne - w przypadku gdy Wykonawca nie wypetni kolumny
4 otrzyma 0 pkt za tg pozycje;

- w pozycji 5.1 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko warto$Sc B, ktéra zostata opisana w kol.
drugiej. Jest to wymaganie fakultatywne - w przypadku gdy Wykonawca nie wypeini kolumny
4 otrzyma 0 pkt za tg pozycje;

- w pozycji 6.1 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko warto$¢ B, ktéra zostata opisana w kol.
drugiej. Jest to wymaganie fakultatywne - w przypadku gdy Wykonawca nie wypeini kolumny
4 otrzyma 0 pkt za tg pozycje;

W rozdziale 3 ,SYSTEMY STEROWANIA PODBIJANIEM’:

- w pozycji 1.0 w kolumnie 4 nalezy wpisac wartoS¢ A, natomiast w kolumnie 6 nalezy podac

nazwe systemu np. GVA, ALC, CEO++, inne. Jest to wymaganie obligatoryjne - brak
spetnienia tego warunku skutkuje odrzuceniem oferty;

- w pozycji 3.1 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko wartos¢ B, ktora zostata opisana w kol.
drugiej. Jest to wymaganie fakultatywne - w przypadku gdy Wykonawca nie wypeini kolumny
4 otrzyma 0 pkt za tg pozycje;

- Sposrdd pozycji 4.1 oraz 4.2 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko jedng wartos¢ - B lub D,
ktéra zostata opisana w kol. drugiej oraz zgodnie z kol. 6 - dodatkowo zatgczy¢ opis
dziatania i instrukcje obstugi tej funkcjonalno$ci. Jest to wymaganie fakultatywne - w
przypadku gdy Wpykonawca nie wypeini kolumny 4 |lub/i nie zatgczy wymaganych
dokumentdéw, otrzyma 0 pkt za tg pozycje;

- sposrod pozycji 5.1, 5.2 oraz 5.3 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko jedng wartos¢ — B, C
lub D, ktéra zostata opisana w kol. drugiej oraz zgodnie z kol. 6 - dodatkowo zatgczyc opis
dziatania i instrukcje obstugi tej funkcjonalnosci. Jest to wymaganie fakultatywne - w
przypadku gdy Wpykonawca nie wypetni kolumny 4 |lub/i nie zatgczy wymaganych
dokumentéw, otrzyma 0 pkt za tg pozycje;

W rozdziale 4 ,MODUt WYKONAWCZY PODBICIA”:
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- sposrod pozycji 1.1 oraz 1.2 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko jedng warto$¢ — B lub D,
ktéra zostata opisana w kol. drugiej. Jest to wymaganie fakultatywne - w przypadku gdy
Wykonawca nie wypeini kolumny 4 otrzyma 0 pkt za tg pozycje;

- w pozycji 2.0 w kolumnie 4 nalezy wpisa¢ wartos$¢ A, natomiast w kolumnie 6 nalezy podac¢
wydajno$¢ bazowg [m/h]. Jest to wymaganie obligatoryjne - brak spetnienia tego warunku
skutkuje odrzuceniem oferty;

- sposrod pozycji 2.1 oraz 2.2 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko jedng warto$¢ — B lub C,
ktéra zostata opisana w kol. drugiej, natomiast w kolumnie 6 wskazuje sie wydajno$c
bazowg [m/h]. Jest to wymaganie fakultatywne - w przypadku gdy Wykonawca nie wypetni
kolumny 4 i/lub 6 otrzyma 0 pkt za tg pozycje;

- w pozycji 3.1 w kolumnie 4 nalezy wpisa¢ warto$¢ A. Jest to wymaganie obligatoryjne -
brak spetnienia tego warunku skutkuje odrzuceniem oferty;

- w pozycji 3.2 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko warto$¢ C, ktéra zostata opisana w kol.
drugiej. Jest to wymaganie fakultatywne - w przypadku gdy Wykonawca nie wypeini kolumny
4 otrzyma 0 pkt za tg pozycje;

W rozdziale 5  AGREGATY”:

- w pozycfi 1.0 w kolumnie 4 nalezy wpisa¢ warto$¢ A. Jest to wymaganie obligatoryjne -

brak spetnienia tego warunku skutkuje odrzuceniem oferty;

- w pozycji 1.1 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko wartosc B, ktora zostata opisana w kol.
drugiej. Jest to wymaganie fakultatywne - w przypadku gdy Wykonawca nie wypetni kolumny
4 otrzyma 0 pkt za tg pozycje;

- sposrod pozycji 3.1 oraz 3.2 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko jedng wartos¢ — B lub D,
ktéra zostata opisana w kol. drugiej. Jest to wymaganie fakultatywne - w przypadku gdy
Wykonawca nie wypeini kolumny 4 otrzyma 0 pkt za tg pozycje;

- w pozycji 4.0 w kolumnie 4 nalezy wpisa¢ wartoS¢ A. Jest to wymaganie obligatoryjne
brak spetnienia tego warunku skutkuje odrzuceniem oferty;
W rozdziale 6 ,FUNKCJONALNOSCI REJESTRATOROW:

- w pozycji 1.1 w kolumnie 4 nalezy wpisa¢ wartoS¢ A. Jest to wymaganie obligatoryjne

brak spetnienia tego warunku skutkuje odrzuceniem oferty;

- w pozycji 2.1 w kolumnie 4 nalezy wpisa¢ wartoS¢ A. Jest to wymaganie obligatoryjne
brak spetnienia tego warunku skutkuje odrzuceniem oferty;

- w pozycji 3.1 w kolumnie 4 nalezy wpisa¢ warto$¢ A. Jest to wymaganie obligatoryjne

brak spetnienia tego warunku skutkuje odrzuceniem oferty;

- w pozycji 4.1 w kolumnie 4 nalezy wpisa¢ wartoS¢ A. Jest to wymaganie obligatoryjne

brak spetnienia tego warunku skutkuje odrzuceniem oferty;

- w pozycji 4.2 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko warto$¢ B, ktora zostata opisana w kol.
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drugiej. Jest to wymaganie fakultatywne - w przypadku gdy Wykonawca nie wypeini kolumny
4 otrzyma 0 pkt za tg pozycje;

- sposrod pozycji 5.1 oraz 5.2 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko jedng warto$¢ — B lub C,
ktéra zostata opisana w kol. drugiej oraz zgodnie z kol. 6 - dodatkowo zatgczy¢ opis
dziatania i instrukcje obstugi tej funkcjonalnosci. Jest to wymaganie fakultatywne - w
przypadku gdy Wykonawca nie wypetni kolumny 4 Ilub/i nie zatgczy wymaganych
dokumentow, otrzyma 0 pkt za tg pozycje;

- w pozycji 6.1 w kolumnie 4 nalezy wpisa¢ warto$¢ A. Jest to wymaganie obligatoryjne -
brak spetnienia tego warunku skutkuje odrzuceniem oferty;

- sposrod pozycji 6.2 oraz 6.3 w kolumnie 4 mozna wybra¢ tylko jedng warto$¢ — B lub C,
ktéra zostata opisana w kol. drugiej. Jest to wymaganie fakultatywne - w przypadku gdy

Wykonawca nie wypetni kolumny 4 otrzyma 0 pkt za tg pozycje;

Dot. zatacznika nr 12B do IDW
W rozdziale 1 ,POJAZD”:

- sposrod pozycji 1.1, 1.2 oraz 1.3 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko jedng wartos¢ — B, C

lub D, ktéra zostata opisana w kol. 2, natomiast w kol. 6 wskazuje sie rok produkcji. Jest to
wymaganie fakultatywne - w przypadku gdy Wykonawca nie wypetni kolumny 4 i/lub 6
otrzyma 0 pkt za tg pozycje;

- w pozycji 2.0 w kolumnie 4 nalezy wpisac wartoS¢ A, natomiast w kolumnie 6 nalezy podac¢
numer EVN. Jest to wymaganie obligatoryjne - brak spetnienia tego warunku skutkuje
odrzuceniem oferty;

- sposrod pozycji 3.1, 3.2 oraz 3.3 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko jedng wartos¢ — B, C
lub D, ktora zostata opisana w kol. drugiej. Jest to wymaganie fakultatywne - w przypadku
gdy Wykonawca nie wypetni kolumny 4 ofrzyma 0 pkt za tg pozycje;

- w pozycji 4.0 w kolumnie 4 nalezy wpisa¢ wartos¢ A. Jest to wymaganie obligatoryjne -
brak spetnienia tego warunku skutkuje odrzuceniem oferty;

- w pozycji 5.1 w kolumnie 4 nalezy wpisac wartos¢ A, natomiast w kolumnie 6 nalezy podac
klase obcigzen. Jest to wymaganie obligatoryjne - brak spetnienia tego warunku skutkuje
odrzuceniem oferty;

- w pozycji 5.2 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko wartoS¢ B, ktéra zostata opisana w kol.
drugiej, natomiast w kolumnie 6 wskazuje sie klase obcigzen. Jest to wymaganie
fakultatywne - w przypadku gdy Wykonawca nie wypetni kolumny 4 i/lub 6 otrzyma 0 pkt za
ta pozycje;

- w pozycji 6.0 w kolumnie 4 nalezy wpisa¢ warto$¢ A, natomiast w kolumnie 6 nalezy
wskazac typ zachowanej skrajni. Jest to wymaganie obligatoryjne - brak spetnienia tego

warunku skutkuje odrzuceniem oferty;
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- sposrod pozycji 6.1 oraz 6.2 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko jedng warto$¢ - B lub C,
ktéra zostata opisana w kol. drugiej, natomiast w kolumnie 6 wskazuje sie typ zachowanej
skrajni. Jest to wymaganie fakultatywne - w przypadku gdy Wykonawca nie wypeini kolumny
4 i/lub 6 otrzyma 0 pkt za tg pozycje;

- w pozycji 7.0 w kolumnie 4 nalezy wpisa¢ warto$¢ A, natomiast w kolumnie 6 nalezy
wskazac ilos¢ osi. Jest to wymaganie obligatoryjne - brak spetnienia tego warunku skutkuje
odrzuceniem oferty;

- w pozycji 8.0 w kolumnie 4 nalezy wpisa¢ warto$¢ A, natomiast w kolumnie 6 nalezy
wskazac odlegto$¢ [m]. Jest to wymaganie obligatoryjne - brak spetnienia tego warunku
skutkuje odrzuceniem oferty.

W rozdziale 2 ,UKEAD NAMIAROWY”:

- w pozycji 1.1 w kolumnie 4 nalezy wpisac wartoS¢ A, natomiast w kolumnie 6 nalezy podac¢

dfugos$¢ najkrotszej cieciwy miedzy najblizszymi podporami uktadu 3-punktowego

[m]. Jest to wymaganie obligatoryjne - brak spetnienia tego warunku skutkuje odrzuceniem
oferty;

- w pozycji 1.2 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko wartos¢ B, ktora zostata opisana w kol.
drugiej, natomiast w kolumnie 6 wskazuje sie dtugoS¢ najkrotszej cieciwy miedzy
najblizszymi podporami ukfadu 3-punktowego [m]. Jest to wymaganie fakultatywne - w
przypadku gdy Wykonawca nie wypeini kolumny 4 i/lub 6 otrzyma 0 pkt za tg pozycje;

- 8posrod pozycji 2.1 oraz 2.2 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko jedng warto$c¢ - B lub D,
ktora zostata opisana w kol. drugiej. Jest to wymaganie fakultatywne - w przypadku gdy
Wykonawca nie wypeini kolumny 4 otrzyma 0 pkt za tg pozycje;

- w pozycji 3.0 w kolumnie 4 nalezy wpisa¢ wartoS¢ A, natomiast w kolumnie 6 nalezy podac
odlegto$¢ miedzy tylnym podbijakiem a osia Srodkowego wozka namiarowego [m]. Jest to
wymaganie obligatoryjne- brak spetnienia tego warunku skutkuje odrzuceniem oferty;

- w pozycji 3.1 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko warto$¢ B, ktéra zostata opisana w kol.
drugiej, natomiast w kolumnie 6 wskazuje sie odlegtoS¢ miedzy tylnym podbijakiem a osia
Srodkowego wozka namiarowego [m]. Jest to wymaganie fakultatywne - w przypadku gdy
Wykonawca nie wypeini kolumny 4 i/lub 6 otrzyma 0 pkt za tg pozycje;

- W pozycji 4.1 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko wartoS¢ B, ktora zostata opisana w kol.
drugiej. Jest to wymaganie fakultatywne - w przypadku gdy Wykonawca nie wypeini kolumny
4 otrzyma 0 pkt za tg pozycje;

- w pozycji 5.1 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko warto$¢ B, ktéra zostata opisana w kol.
drugiej. Jest to wymaganie fakultatywne - w przypadku gdy Wykonawca nie wypeini kolumny
4 otrzyma 0 pkt za tg pozycje;

- w pozycji 6.1 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko wartosc¢ B, ktéra zostata opisana w kol.
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drugiej. Jest to wymaganie fakultatywne - w przypadku gdy Wykonawca nie wypeini kolumny
4 otrzyma 0 pkt za tg pozycje;

- w pozycji 7.1 w kolumnie 4 nalezy wpisac¢ warto$c A. Jest to wymaganie obligatoryjne- brak
spetienia tego warunku skutkuje odrzuceniem oferty;

- sposrod pozycji 7.2 oraz 7.3 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko jedng wartos¢ - B lub C,
ktora zostata opisana w kol. drugiej - w przypadku gdy Wykonawca nie wypetni kolumny 4
otrzyma 0 pkt za tg pozycje;

- sposrod pozycji 8.1 oraz 8.2 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko jedng warto$¢ - B lub C,
ktora zostata opisana w kol. drugiej - w przypadku gdy Wykonawca nie wypetni kolumny 4
otrzyma 0 pkt za tg pozycje.

W rozdziale 3 ,SYSTEMY STEROWANIA PODBIJANIEM”:

- w pozycji 1.0 w kolumnie 4 nalezy wpisac¢ warto$c¢ A, natomiast w kolumnie 6 nalezy podac

nazwe systemu np. GVA, ALC, CEO++, inne. Jest to wymaganie obligatoryjne - brak
spetnienia tego warunku skutkuje odrzuceniem oferty;

- sposréd pozycji 3.1 oraz 3.2 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko jedng wartos¢ B lub C, ktéra
zostata opisana w kol. drugiej. Jest to wymaganie fakultatywne - w przypadku gdy

Wykonawca nie wypetni kolumny 4 ofrzyma 0 pkt za tg pozycje;
- sposrod pozycji 4.1 oraz 4.2 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko jedng warto$¢ - B lub D,

ktéra zostata opisana w kol. drugiej oraz zgodnie z kol. 6 - dodatkowo zatgczy¢ opis
dziatania i instrukcje obstugi tej funkcjonalnosci. Jest to wymaganie fakultatywne - w
przypadku gdy Wpykonawca nie wypeini kolumny 4 |lub/i nie zatgczy wymaganych
dokumentéw, otrzyma 0 pkt za tg pozycje;

- sposrod pozycji 5.1, 5.2 oraz 5.3 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko jedng wartos¢ — B, C
lub D, ktéra zostata opisana w kol. drugiej oraz zgodnie z kol. 6 - dodatkowo zatgczy¢ opis
dziatania i instrukcje obstugi tej funkcjonalnosci. Jest to wymaganie fakultatywne - w
przypadku gdy Wpykonawca nie wypeini kolumny 4 |lub/i nie zatgczy wymaganych
dokumentow, otrzyma 0 pkt za tg pozycje.

W rozdziale 4 ,MODUt WYKONAWCZY PODBICIA”:

- sposrod pozycji 1.1 oraz 1.2 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko jedng warto$¢ — C lub D,

ktéra zostata opisana w kol. drugiej. Jest to wymaganie fakultatywne - w przypadku gdy
Wykonawca nie wypeini kolumny 4 otrzyma 0 pkt za tg pozycje;

- w pozycji 2.0 w kolumnie 4 nalezy wpisac wartos¢ A, natomiast w kolumnie 6 nalezy podac¢
wydajno$c¢ bazowg [m/h]. Jest to wymaganie obligatoryjne - brak spetnienia tego warunku
skutkuje odrzuceniem oferty;

- sposrod pozycji 2.1 oraz 2.2 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko jedng warto$¢ — B lub C,

ktéra zostata opisana w kol. drugiej, natomiast w kolumnie 6 wskazuje sie wydajnosc
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bazowg [m/h]. Jest to wymaganie fakultatywne - w przypadku gdy Wykonawca nie wypeti
kolumny 4 i/lub 6 otrzyma 0 pkt za tg pozycje;

- w pozycji 3.1 w kolumnie 4 nalezy wpisa¢ warto$¢ A. Jest to wymaganie obligatoryjne -
brak spetnienia tego warunku skutkuje odrzuceniem oferty;

- w pozycji 3.2 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko warto$¢ C, ktéra zostata opisana w kol.
drugiej. Jest to wymaganie fakultatywne - w przypadku gdy Wykonawca nie wypeini kolumny
4 otrzyma 0 pkt za tg pozycje.

W rozdziale 5 ,AGREGATY”:

- w pozycfi 1.0 w kolumnie 4 nalezy wpisa¢ warto$¢ A. Jest to wymaganie obligatoryjne -

brak spetnienia tego warunku skutkuje odrzuceniem oferty;

- w pozycji 1.1 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko wartoS¢ B, ktora zostata opisana w kol.
drugiej. Jest to wymaganie fakultatywne - w przypadku gdy Wykonawca nie wypeini kolumny
4 otrzyma 0 pkt za tg pozycje;

- sposrod pozycji 3.1 oraz 3.2 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko jedng wartos¢ — B lub D,
ktéra zostata opisana w kol. drugiej. Jest to wymaganie fakultatywne - w przypadku gdy
Wykonawca nie wypetni kolumny 4 ofrzyma 0 pkt za tg pozycje;

- w pozycfi 4.0 w kolumnie 4 nalezy wpisac¢ warto$¢ A. Jest to wymaganie obligatoryjne

brak spetnienia tego warunku skutkuje odrzuceniem oferty.
W rozdziale 6 ,FUNKCJONALNOSCI REJESTRATOROW”:

- w pozycji 1.1 w kolumnie 4 nalezy wpisa¢ wartos¢ A. Jest to wymaganie obligatoryjne

brak spetnienia tego warunku skutkuje odrzuceniem oferty;

- w pozycji 2.1 w kolumnie 4 nalezy wpisa¢ warto$¢ A. Jest to wymaganie obligatoryjne

brak spetnienia tego warunku skutkuje odrzuceniem oferty;

- w pozycji 3.1 w kolumnie 4 nalezy wpisa¢ warto$¢ A. Jest to wymaganie obligatoryjne

brak spetnienia tego warunku skutkuje odrzuceniem oferty;

- w pozycji 4.1 w kolumnie 4 nalezy wpisa¢ warto$¢ A. Jest to wymaganie obligatoryjne
brak spetnienia tego warunku skutkuje odrzuceniem oferty;

- w pozycji 4.2 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko wartosc¢ B, ktéra zostata opisana w kol.
drugiej. Jest to wymaganie fakultatywne - w przypadku gdy Wykonawca nie wypeini kolumny
4 otrzyma 0 pkt za tg pozycje;

- Sposrod pozycji 5.1 oraz 5.2 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko jedng wartos¢ — B lub C,
ktéra zostata opisana w kol. drugiej oraz zgodnie z kol. 6 - dodatkowo zatgczy¢ opis
dziatania i instrukcje obstugi tej funkcjonalnosci. Jest to wymaganie fakultatywne - w
przypadku gdy Wpykonawca nie wypeini kolumny 4 |lub/i nie zatgczy wymaganych
dokumentéw, otrzyma 0 pkt za tg pozycje;

- w pozycji 6.1 w kolumnie 4 nalezy wpisa¢ warto$¢ A. Jest to wymaganie obligatoryjne -

brak spetnienia tego warunku skutkuje odrzuceniem oferty;
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- sposrod pozycji 6.2 oraz 6.3 w kolumnie 4 mozna wybra¢ tylko jedng warto$¢ — B lub C,
ktéra zostata opisana w kol. drugiej. Jest to wymaganie fakultatywne - w przypadku gdy

Wykonawca nie wypeini kolumny 4 otrzyma 0 pkt za tg pozycje.

Dot. zatacznika nr 12C do IDW
W rozdziale 1 ,POJAZD:

- sposrod pozycji 1.1, 1.2 oraz 1.3 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko jedng wartos¢ — B, C

lub D, ktéra zostata opisana w kol. drugiej, natomiast w kol. 6 wskazuje sie rok produkciji.
Jest to wymaganie fakultatywne - w przypadku gdy Wykonawca nie wypetni kolumny 4 i/lub 6
otrzyma 0 pkt za tg pozycje;

- w pozycji 2.0 w kolumnie 4 nalezy wpisa¢ warto$c¢ A, natomiast w kolumnie 6 nalezy podac
numer EVN. Jest to wymaganie obligatoryjne - brak spetnienia tego warunku skutkuje
odrzuceniem oferty;

- Sposrod pozycji 3.1, 3.2 oraz 3.3 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko jedng wartoS¢ — B, C
lub D, ktéra zostata opisana w kol. drugiej. Jest to wymaganie fakultatywne - w przypadku
gdy Wykonawca nie wypetni kolumny 4 otrzyma 0 pkt za tg pozycje;

- w pozycji 4.0 w kolumnie 4 nalezy wpisa¢ wartos¢ A. Jest to wymaganie obligatoryjne -
brak spetnienia tego warunku skutkuje odrzuceniem oferty;

- w pozycji 5.1 w kolumnie 4 nalezy wpisa¢ wartoS¢ A, natomiast w kolumnie 6 nalezy podac
klase obcigzen. Jest to wymaganie obligatoryjne - brak spetnienia tego warunku skutkuje
odrzuceniem oferty;

- w pozycji 5.2 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko warto$¢ B, ktéra zostata opisana w kol.
drugiej, natomiast w kolumnie 6 wskazuje sie klase obcigzen. Jest to wymaganie
fakultatywne - w przypadku gdy Wykonawca nie wypetni kolumny 4 i/lub 6 otrzyma 0 pkt za
tg pozycje;

- w pozycji 6.0 w kolumnie 4 nalezy wpisa¢ warto$¢ A, natomiast w kolumnie 6 nalezy
wskazaC typ zachowanej skrajni. Jest to wymaganie obligatoryjne - brak spetnienia tego
warunku skutkuje odrzuceniem oferty;

- sposrod pozycji 6.1 oraz 6.2 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko jedng wartos¢ - B lub C,
ktéra zostata opisana w kol. drugiej, natomiast w kolumnie 6 wskazuje sie typ zachowanej
skrajni. Jest to wymaganie fakultatywne - w przypadku gdy Wykonawca nie wypetni kolumny
4 i/lub 6 wartosci otrzyma 0 pkt za tg pozycje;

-w pozycji 7.0 w kolumnie 4 nalezy wpisa¢ wartos¢ A, natomiast w kolumnie 6 nalezy
wskazac ilos¢ osi. Jest to wymaganie obligatoryjne - brak spetnienia tego warunku skutkuje

odrzuceniem oferty;
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- w pozycji 8.1 w kolumnie 4 nalezy wpisa¢ wartos¢ A, natomiast w kolumnie 6 nalezy
wskazac odlegfos¢ [m]. Jest to wymaganie obligatoryjne - brak spetnienia tego warunku
skutkuje odrzuceniem oferty;

- w pozycji 8.2 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko warto$¢ C, ktéra zostata opisana w kol.
drugiej, natomiast w kolumnie 6 wskazuje sie odlegto$c¢ [m]. Jest to wymaganie fakultatywne
- w przypadku gdy Wykonawca nie wypetni kolumny 4 i/lub 6 otrzyma 0 pkt za tg pozycje.

W rozdziale 2 ,UKEAD NAMIAROWY”:

-w pozycji 1.1 w kolumnie 4 nalezy wpisa¢ warto$¢ A, natomiast w kolumnie 6 nalezy

wskazac¢ dfugo$c¢ najkrotszej cieciwy miedzy najblizszymi podporami uktadu 3punktowego
[m]. Jest to wymaganie obligatoryjne - brak spetnienia tego warunku skutkuje odrzuceniem
oferty;

- w pozycji 1.2 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko warto$¢ B, ktéra zostata opisana w kol.
drugiej, natomiast w kolumnie 6 wskazuje sie dfugoS$¢ najkrotszej cieciwy miedzy
najblizszymi podporami ukfadu 3-punktowego [m]. Jest to wymaganie fakultatywne - w
przypadku gdy Wykonawca nie wypetni kolumny 4 i/lub 6 ofrzyma 0 pkt za tg pozycje; -
sposrod pozycji 2.1 oraz 2.2 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko jedng warto$c - B lub D, ktéra
zostata opisana w kol. drugiej. Jest to wymaganie fakultatywne - w przypadku gdy
Wykonawca nie wypetni kolumny 4 ofrzyma 0 pkt za tg pozycje;

- w pozycji 3.0 w kolumnie 4 nalezy wpisa¢ wartoS¢ A, natomiast w kolumnie 6 nalezy podac¢
odlegto$¢ miedzy tylnym podbijakiem a osia Srodkowego wozka namiarowego [m]. Jest to
wymaganie obligatoryjne- brak spetnienia tego warunku skutkuje odrzuceniem oferty;

- w pozycji 3.1 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko warto$¢ B, ktéra zostata opisana w kol.
drugiej, natomiast w kolumnie 6 wskazuje sie odlegtos¢ miedzy tylnym podbijakiem a osia
Srodkowego wdzka namiarowego [m]. Jest to wymaganie fakultatywne - w przypadku gdy
Wykonawca nie wypeini kolumny 4 i/lub 6 otrzyma 0 pkt za tg pozycje;

- w pozycji 4.1 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko warto$¢ B, ktéra zostata opisana w kol.
drugiej. Jest to wymaganie fakultatywne - w przypadku gdy Wykonawca nie wypeini kolumny
4 otrzyma 0 pkt za tg pozycje;

- w pozycji 5.1 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko warto$¢ B, ktéra zostata opisana w kol.
drugiej. Jest to wymaganie fakultatywne - w przypadku gdy Wykonawca nie wypeini kolumny
4 otrzyma 0 pkt za tg pozycje;

- w pozycji 6.1 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko jedng wartos¢ B, ktora zostata opisana w
kol. drugiej. Jest to wymaganie fakultatywne - w przypadku gdy Wykonawca nie wypetni
kolumny 4 otrzyma 0 pkt za tg pozycje;

- Sposrod pozycji 7.1, 7.2 oraz 7.3 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko jedng warto$¢ — B, C
lub D, ktéra zostata opisana w kol. drugiej. Jest to wymaganie fakultatywne - w przypadku

gdy Wykonawca nie wypetni kolumny 4 otrzyma 0 pkt za tg pozycje;
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- sposrod pozycji 8.1 oraz 8.2 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko jedng wartos¢ - B lub C,
ktéra zostata opisana w kol. drugiej. Jest to wymaganie fakultatywne - w przypadku gdy
Wykonawca nie wypeini kolumny 4 otrzyma 0 pkt za tg pozycje;

W rozdziale 3 ,SYSTEMY STEROWANIA PODBIJANIEM”:

- w pozycji 1.0 w kolumnie 4 nalezy wpisac¢ warto$¢ A, natomiast w kolumnie 6 nalezy podac¢

nazwe systemu np. GVA, ALC, CEO++, inne. Jest to wymaganie obligatoryjne - brak
spetnienia tego warunku skutkuje odrzuceniem oferty;

- Sposrod pozycji 3.1 oraz 3.2 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko jedng wartos¢ - B lub C,
ktéra zostata opisana w kol. drugiej. Jest to wymaganie fakultatywne - w przypadku gdy
Wykonawca nie wypetni kolumny 4 otrzyma 0 pkt za tg pozycje;

- sposrod pozycji 4.1 oraz 4.2 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko jedng wartos¢ - B lub D,
ktéra zostata opisana w kol. drugiej oraz zgodnie z kol. 6 - dodatkowo zatgczyc opis
dziatania i instrukcje obstugi tej funkcjonalnosci. Jest to wymaganie fakultatywne - w
przypadku gdy Wpykonawca nie wypeini kolumny 4 |lub/i nie zatgczy wymaganych
dokumentéw, otrzyma 0 pkt za tg pozycje;

- sposrod pozycji 5.1, 5.2 oraz 5.3 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko jedng warto$¢ — B, C
lub D, ktéra zostata opisana w kol. drugiej oraz zgodnie z kol. 6 - dodatkowo zatgczy¢ opis
dziatania i instrukcje obstugi tej funkcjonalnos$ci. Jest to wymaganie fakultatywne - w
przypadku gdy Wpykonawca nie wypeini kolumny 4 |lub/i nie zatgczy wymaganych
dokumentéw, otrzyma 0 pkt za tg pozycje;

- Sposrod pozycji 6.1, 6.2 oraz 6.3 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko jedng wartos¢ — B, C
lub D, ktéra zostata opisana w kol. drugiej. Jest to wymaganie fakultatywne - w przypadku
gdy Wykonawca nie wypetni kolumny 4 otrzyma 0 pkt za tg pozycje;

W rozdziale 4 ,MODUt WYKONAWCZY PODBICIA”:

- 8posrod pozycji 1.1 oraz 1.2 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko jedng warto$¢ — C lub D,

ktora zostata opisana w kol. drugiej. Jest to wymaganie fakultatywne - w przypadku gdy
Wykonawca nie wypeini kolumny 4 otrzyma 0 pkt za tg pozycje;

- w pozycji 2.0 w kolumnie 4 nalezy wpisac wartoS¢ A, natomiast w kolumnie 6 nalezy podac
wydajno$¢ bazowg [m/h]. Jest to wymaganie obligatoryjne - brak spetnienia tego warunku
skutkuje odrzuceniem oferty;

- §posrod pozycji 2.1 oraz 2.2 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko jedng warto$¢ — B lub C,
ktéra zostata opisana w kol. drugiej, natomiast w kolumnie 6 wskazuje sie wydajnosc
bazowg [m/h]. Jest to wymaganie fakultatywne - w przypadku gdy Wykonawca nie wypetni
kolumny 4 i/lub 6 otrzyma 0 pkt za tg pozycje;

- w pozycji 3.1 w kolumnie 4 nalezy wpisac wartoS¢ A. Jest to wymaganie obligatoryjne -
brak spetnienia tego warunku skutkuje odrzuceniem oferty;

- w pozycji 3.2 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko warto$¢ C, ktdéra zostata opisana w kol.
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drugiej. Jest to wymaganie fakultatywne - w przypadku gdy Wykonawca nie wypeini kolumny
4 otrzyma 0 pkt za tg pozycje;

- w pozycji 4.0 w kolumnie 4 nalezy wpisa¢ warto$¢ A. Jest to wymaganie obligatoryjne -
brak spetnienia tego warunku skutkuje odrzuceniem oferty;

- sposrod pozycji 5.1 oraz 5.2 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko jedng warto$¢ — B lub C,
ktéra zostata opisana w kol. drugiej. Jest to wymaganie fakultatywne - w przypadku gdy
Wykonawca nie wypeini kolumny 4 otrzyma 0 pkt za tg pozycje;

- w pozycji 6.0 w kolumnie 4 nalezy wpisa¢ warto$¢ A. Jest to wymaganie obligatoryjne -
brak spetnienia tego warunku skutkuje odrzuceniem oferty;

W rozdziale 5  AGREGATY”:

- w pozycji 1.0 w kolumnie 4 nalezy wpisa¢ wartos¢ A. Jest to wymaganie obligatoryjne -

brak spetnienia tego warunku skutkuje odrzuceniem oferty;

- w pozycji 1.1 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko wartos¢ B, ktora zostata opisana w kol.
drugiej. Jest to wymaganie fakultatywne - w przypadku gdy Wykonawca nie wypetni kolumny
4 otrzyma 0 pkt za tg pozycje;

- sposrod pozycji 3.1 oraz 3.2 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko jedng wartos¢ — B lub D,
ktéra zostata opisana w kol. drugiej. Jest to wymaganie fakultatywne - w przypadku gdy
Wykonawca nie wypetni kolumny 4 otrzyma 0 pkt za tg pozycje;

- w pozycji 4.0 w kolumnie 4 nalezy wpisa¢ wartoS¢ A. Jest to wymaganie obligatoryjne -
brak spetnienia tego warunku skutkuje odrzuceniem oferty;

- w pozycji 5.0 w kolumnie 4 nalezy wpisa¢ warto$¢ A. Jest to wymaganie obligatoryjne -
brak spetnienia tego warunku skutkuje odrzuceniem oferty;

W rozdziale 6 ,FUNKCJONALNOSCI REJESTRATOROW”:

- w pozycji 1.1 w kolumnie 4 nalezy wpisa¢ warto$¢ A. Jest to wymaganie obligatoryjne -

brak spetnienia tego warunku skutkuje odrzuceniem oferty;

- w pozycfi 2.1 w kolumnie 4 nalezy wpisa¢ wartoS¢ A. Jest to wymaganie obligatoryjne -
brak spetnienia tego warunku skutkuje odrzuceniem oferty;

- w pozycji 3.1 w kolumnie 4 nalezy wpisa¢ warto$¢ A. Jest to wymaganie obligatoryjne -
brak spetnienia tego warunku skutkuje odrzuceniem oferty;

- w pozycji 4.1 w kolumnie 4 nalezy wpisa¢ wartoS¢ A. Jest to wymaganie obligatoryjne -
brak spetnienia tego warunku skutkuje odrzuceniem oferty;

- w pozycji 4.2 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko wartoSc¢ B, ktora zostata opisana w kol.
drugiej. Jest to wymaganie fakultatywne - w przypadku gdy Wykonawca nie wypeini kolumny
4 otrzyma 0 pkt za tg pozycje;

- sposrod pozycji 5.1 oraz 5.2 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko jedng warto$¢ — B lub C,
ktéra zostata opisana w kol. drugiej oraz zgodnie z kol. 6 - dodatkowo zatgczy¢ opis

dziatania i instrukcje obstugi tej funkcjonalnosci. Jest to wymaganie fakultatywne - w
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przypadku gdy Wpykonawca nie wypetni kolumny 4 Ilub/i nie zatgczy wymaganych
dokumentéw, otrzyma 0 pkt za tg pozycje;

- w pozycji 6.1 w kolumnie 4 nalezy wpisa¢ warto$¢ A. Jest to wymaganie obligatoryjne -
brak spetnienia tego warunku skutkuje odrzuceniem oferty;

- sposrod pozycji 6.2 oraz 6.3 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko jedng warto$¢ — B lub C,
ktéra zostata opisana w kol. drugiej. Jest to wymaganie fakultatywne - w przypadku gdy

Wykonawca nie wypetni kolumny 4 otrzyma 0 pkt za tg pozycje;

Dot. zatacznika nr 12D do IDW
W rozdziale 1 ,POJAZD”:

- sposrod pozycji 1.1, 1.2 oraz 1.3 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko jedng warto$¢ — B, C

lub D, ktéra zostata opisana w kol. drugiej, natomiast w kol. 6 wskazuje sie rok produkcji.
Jest to wymaganie fakultatywne - w przypadku gdy Wykonawca nie wypetni kolumny 4 i/lub 6
otrzyma 0 pkt za tg pozycje;

- w pozycji 2.0 w kolumnie 4 nalezy wpisa¢ wartoS¢ A, natomiast w kolumnie 6 nalezy podac
numer EVN. Jest to wymaganie obligatoryjne - brak spetnienia tego warunku skutkuje
odrzuceniem oferty;

- sposrod pozycji 3.1, 3.2 oraz 3.3 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko jedng warto$¢ — B, C
lub D, ktéora zostata opisana w kol. drugiej. Jest to wymaganie fakultatywne - w przypadku
gdy Wykonawca nie wypetni kolumny 4 ofrzyma 0 pkt za tg pozycje;

- w pozycji 4.0 w kolumnie 4 nalezy wpisa¢ wartos¢ A. Jest to wymaganie obligatoryjne -
brak spetnienia tego warunku skutkuje odrzuceniem oferty;

- sposrod pozycji 5.1 oraz 5.2 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko jedng wartos¢ - B lub C,
ktora zostata opisana w kol. drugiej, natomiast w kolumnie 6 wskazuje sie klase obcigzen.
Jest to wymaganie fakultatywne - w przypadku gdy Wykonawca nie wypetni kolumny 4 i/lub 6
otrzyma 0 pkt za tg pozycje;

- w pozycji 6.0 w kolumnie 4 nalezy wpisa¢ warto$¢ A, natomiast w kolumnie 6 nalezy
wskazac typ zachowanej skrajni. Jest to wymaganie obligatoryjne - brak spetnienia tego
warunku skutkuje odrzuceniem oferty;

- §posrod pozycji 6.1 oraz 6.2 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko jedng wartos¢ - B lub C,
ktéra zostata opisana w kol. drugiej, natomiast w kolumnie 6 wskazuje sie typ zachowanej
skrajni. Jest to wymaganie fakultatywne - w przypadku gdy Wykonawca nie wypeini kolumny
4 i/lub 6 wartoSci otrzyma 0 pkt za tg pozycje;

- w pozycji 7.0 w kolumnie 4 nalezy wpisaC wartos¢ A, natomiast w kolumnie 6 nalezy
wskazac ilos¢ osi. Jest to wymaganie obligatoryjne - brak spetnienia tego warunku skutkuje

odrzuceniem oferty;
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-w pozycji 8.1 w kolumnie 4 nalezy wpisa¢ wartos¢ A, natomiast w kolumnie 6 nalezy
wskazac moc [kW]. Jest to wymaganie obligatoryjne - brak spetnienia tego warunku skutkuje
odrzuceniem oferty;

- w pozycji 8.2 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko warto$¢ B, ktéra zostata opisana w kol.
drugiej, natomiast w kolumnie 6 wskazuje sie moc [kW]. Jest to wymaganie fakultatywne - w
przypadku gdy Wykonawca nie wypetni kolumny 4 i/lub 6 otrzyma 0 pkt za tg pozycje.

W rozdziale 3 ,SYSTEMY STEROWANIA”:

- sposrod pozycji 3.1 oraz 3.2 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko jedng wartos¢ - B lub C,

ktéra zostata opisana w kol. drugiej. Jest to wymaganie fakultatywne - w przypadku gdy
Wykonawca nie wypeini kolumny 4 otrzyma 0 pkt za tg pozycje;

- sposrod pozycji 4.1 oraz 4.2 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko jedng warto$¢ - B lub C,
ktéra zostata opisana w kol. drugiej oraz zgodnie z kol. 6 - dodatkowo zatgczyc opis
dziatania i instrukcje obstugi tej funkcjonalnos$ci. Jest to wymaganie fakultatywne - w
przypadku gdy Wykonawca nie wypeini kolumny 4 Iub/i nie zafgczy wymaganych
dokumentéw, otrzyma 0 pkt za tg pozycje;

W rozdziale 4 ,OSIAGI’:

- w pozycji 1.0 w kolumnie 4 nalezy wpisac warto$¢ A, natomiast w kolumnie 6 nalezy podac

wydajno$c¢ [m/h]. Jest to wymaganie obligatoryjne - brak spetnienia tego warunku skutkuje
odrzuceniem oferty;

- w pozycji 1.1 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko warto$¢ B, ktéra zostata opisana w Kol.
drugiej, natomiast w kolumnie 6 wskazuje sie wydajno$¢ [m/h]. Jest to wymaganie
fakultatywne - w przypadku gdy Wykonawca nie wypetni kolumny 4 i/lub 6 otrzyma 0 pkt za
tg pozycje;

- w pozycji 2.0 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko warto$¢ B, ktora zostata opisana w kol.
drugiej. Jest to wymaganie fakultatywne - w przypadku gdy Wykonawca nie wypetni kolumny
4 otrzyma 0 pkt za tg pozycje;

- w pozycji 3.0 w kolumnie 4 nalezy wpisa¢ warto$¢ A. Jest to wymaganie obligatoryjne -
brak spetnienia tego warunku skutkuje odrzuceniem oferty;

- w pozycji 3.1 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko warto$¢ B, ktora zostata opisana w kol.
drugiej. Jest to wymaganie fakultatywne - w przypadku gdy Wykonawca nie wypeini kolumny
4 otrzyma 0 pkt za tg pozycje;

- sposrod pozycji 4.1 oraz 4.2 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko jedng warto$¢ — B lub C,
ktora zostata opisana w kol. drugiej. Jest to wymaganie fakultatywne - w przypadku gdy
Wykonawca nie wypetni kolumny 4 otrzyma 0 pkt za tg pozycje;

- w pozycji 5.0 w kolumnie 4 nalezy wpisa¢ warto$¢ A. Jest to wymaganie obligatoryjne -
brak spetnienia tego warunku skutkuje odrzuceniem oferty;

- w pozycji 5.1 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko wartos¢ B, ktora zostata opisana w kol.
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drugiej. Jest to wymaganie fakultatywne - w przypadku gdy Wykonawca nie wypeini kolumny
4 otrzyma 0 pkt za tg pozycje;

- w pozycji 6.0 w kolumnie 4 nalezy wpisac¢ wartos$¢ A, natomiast w kolumnie 6 nalezy podac
pojemnosé [m®]. Jest to wymaganie obligatoryjne - brak spetnienia tego warunku skutkuje
odrzuceniem oferty;

- sposrod pozycji 6.1 oraz 6.2 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko jedng warto$¢ — B lub C,
ktéra zostata opisana w kol. drugiej. W przypadku wyboru warto$ci C dodatkowo w kolumnie
6 wskazuje sie pojemno$é¢ [m®]. Jest to wymaganie fakultatywne - w przypadku gdy
Wykonawca nie wypetni kolumny 4 i/lub 6 wartosSci otrzyma 0 pkt za tg pozycje; - W pozycji
7.0 w kolumnie 4 nalezy wpisac wartoS¢ A, natomiast w kolumnie 6 nalezy podac zasieg [m].
Jest to wymaganie obligatoryjne - brak spetnienia tego warunku skutkuje odrzuceniem oferty;
- w pozycji 7.1 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko wartoS¢ B, ktora zostata opisana w Kol.
drugiej, natomiast w kolumnie 6 wskazuje sie zasieg [m]. Jest to wymaganie fakultatywne -
w przypadku gdy Wykonawca nie wypetni kolumny 4 i/lub 6 warto$ci otrzyma 0 pkt za tg
pozycje;

- w pozycji 8.0 w kolumnie 4 nalezy wpisac¢ warto$¢ A. Jest to wymaganie obligatoryjne -
brak spetnienia tego warunku skutkuje odrzuceniem oferty;

- w pozycji 8.1 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko warto$¢ B, ktora zostata opisana w kol.
drugiej. Jest to wymaganie fakultatywne - w przypadku gdy Wykonawca nie wypeini kolumny
4 otrzyma 0 pkt za tg pozycje;

- w pozycji 9.1 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko warto$¢ B, ktéra zostata opisana w kol.
drugiej. Jest to wymaganie fakultatywne - w przypadku gdy Wykonawca nie wypetni kolumny
4 otrzyma 0 pkt za tg pozycje;

- w pozycji 10.0 w kolumnie 4 nalezy wpisa¢ warto$¢ A, natomiast w kolumnie 6 nalezy
podac ilos¢ min. Jest to wymaganie obligatoryjne - brak spetnienia tego warunku skutkuje
odrzuceniem oferty;

- sposrdd pozycji 10.1 oraz 10.2 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko jedng warto$¢ — B lub C,
ktéra zostata opisana w kol. drugiej, natomiast w kolumnie 6 wskazuje sie ilosS¢ min. Jest to
wymaganie fakultatywne - w przypadku gdy Wykonawca nie wypetni kolumny 4 i/lub 6
wartosci otrzyma 0 pkt za tg pozycje;

W rozdziale 5 ,MODUt WYKONAWCZY’:

- w pozycji 1.0 w kolumnie 4 nalezy wpisa¢ warto$¢ A. Jest to wymaganie obligatoryjne -

brak spetnienia tego warunku skutkuje odrzuceniem oferty;

- w pozycji 1.1 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko warto$¢ B, ktora zostata opisana w kol.
drugiej. Jest to wymaganie fakultatywne - w przypadku gdy Wykonawca nie wypetni kolumny
4 otrzyma 0 pkt za tg pozycje;
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- w pozycji 3.0 w kolumnie 4 nalezy wpisa¢ warto$¢ A. Jest to wymaganie obligatoryjne -
brak spetnienia tego warunku skutkuje odrzuceniem oferty;

- w pozycji 4.0 w kolumnie 4 nalezy wpisa¢ warto$¢ A. Jest to wymaganie obligatoryjne -
brak spetnienia tego warunku skutkuje odrzuceniem oferty;

- w pozycji 4.1 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko warto$¢ B, ktéra zostata opisana w kol.
drugiej. Jest to wymaganie fakultatywne - w przypadku gdy Wykonawca nie wypeini kolumny
4 otrzyma 0 pkt za tg pozycje;

- w pozycji 5.0 w kolumnie 4 nalezy wpisa¢ warto$¢ A. Jest to wymaganie obligatoryjne -
brak spetnienia tego warunku skutkuje odrzuceniem oferty;

- w pozycji 5.1 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko wartos¢ C, ktéra zostata opisana w kol.
drugiej. Jest to wymaganie fakultatywne - w przypadku gdy Wykonawca nie wypeini kolumny
4 otrzyma 0 pkt za tg pozycje;

Dot. zatacznika nr 12E do IDW
W rozdziale 1 ,POJAZD”:

- Sposrod pozycji 1.1, 1.2 oraz 1.3 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko jedng wartoS¢ — B, C

lub D, ktéra zostata opisana w kol. drugiej, natomiast w kol. 6 wskazuje sie rok produkcji.
Jest to wymaganie fakultatywne - w przypadku gdy Wykonawca nie wypetni kolumny 4 i/lub 6
otrzyma 0 pkt za tg pozycje;

- w pozycji 2.0 w kolumnie 4 nalezy wpisac wartos¢ A, natomiast w kolumnie 6 nalezy podac
numer EVN. Jest to wymaganie obligatoryjne - brak spetnienia tego warunku skutkuje
odrzuceniem oferty;

- Sposrod pozycji 3.1, 3.2 oraz 3.3 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko jedng wartoS¢ — B, C
lub D, ktéra zostata opisana w kol. drugiej. Jest to wymaganie fakultatywne - w przypadku
gdy Wykonawca nie wypetni kolumny 4 ofrzyma 0 pkt za tg pozycje;

- w pozycji 4.0 w kolumnie 4 nalezy wpisac wartos¢ A. Jest to wymaganie obligatoryjne -
brak spetnienia tego warunku skutkuje odrzuceniem oferty;

- sposrod pozycji 5.1 oraz 5.2 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko jedng wartos¢ - B lub C,
ktora zostata opisana w kol. drugiej, natomiast w kolumnie 6 wskazuje sie klase obcigzen.
Jest to wymaganie fakultatywne - w przypadku gdy Wykonawca nie wypetni kolumny 4 i/lub 6
otrzyma 0 pkt za tg pozycje;

- w pozycji 6.0 w kolumnie 4 nalezy wpisaC wartos¢ A, natomiast w kolumnie 6 nalezy
wskazac typ zachowanej skrajni. Jest to wymaganie obligatoryjne - brak spetnienia tego
warunku skutkuje odrzuceniem oferty;

- sposrod pozycji 6.1 oraz 6.2 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko jedng wartos¢ - B lub C,

ktéra zostata opisana w kol. drugiej, natomiast w kolumnie 6 wskazuje sie typ zachowanej
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skrajni. Jest to wymaganie fakultatywne - w przypadku gdy Wykonawca nie wypetni kolumny
4 i/lub 6 wartos$ci otrzyma 0 pkt za tg pozycje;

-w pozycji 7.0 w kolumnie 4 nalezy wpisa¢ warto$¢ A, natomiast w kolumnie 6 nalezy
wskazac ilos¢ osi. Jest to wymaganie obligatoryjne - brak spetnienia tego warunku skutkuje
odrzuceniem oferty;

-w pozycji 8.1 w kolumnie 4 nalezy wpisa¢ wartos¢ A, natomiast w kolumnie 6 nalezy
wskazac moc [kW]. Jest to wymaganie obligatoryjne - brak spetnienia tego warunku skutkuje
odrzuceniem oferty;

- w pozycji 8.2 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko warto$¢ B, ktéra zostata opisana w kol.
drugiej, natomiast w kolumnie 6 wskazuje sie moc [kW]. Jest to wymaganie fakultatywne - w
przypadku gdy Wykonawca nie wypetni kolumny 4 i/lub 6 otrzyma 0 pkt za tg pozycje.

W rozdziale 3 ,SYSTEMY STEROWANIA”:

- sposrod pozycji 3.1 oraz 3.2 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko jedng wartos¢ - B lub C,

ktéra zostata opisana w kol. drugiej. Jest to wymaganie fakultatywne - w przypadku gdy
Wykonawca nie wypeini kolumny 4 otrzyma 0 pkt za tg pozycje;

- sposrod pozycji 4.1 oraz 4.2 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko jedng wartos¢ - B lub C,
ktéra zostata opisana w kol. drugiej oraz zgodnie z kol. 6 - dodatkowo zatgczyc opis
dziatania i instrukcje obstugi tej funkcjonalnos$ci. Jest to wymaganie fakultatywne - w
przypadku gdy Wykonawca nie wypetni kolumny 4 Iub/i nie zatgczy wymaganych
dokumentéw, otrzyma 0 pkt za tg pozycje;

W rozdziale 4 ,OSIAGI’:

- w pozycji 1.0 w kolumnie 4 nalezy wpisa¢ wartoS¢ A, natomiast w kolumnie 6 nalezy podac¢

wydajno$c [m/h]. Jest to wymaganie obligatoryjne - brak spetnienia tego warunku skutkuje
odrzuceniem oferty;

- w pozycji 1.1 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko warto$¢ B, ktéra zostata opisana w kol.
drugiej, natomiast w kolumnie 6 wskazuje sie wydajno$¢ [m/h]. Jest to wymaganie
fakultatywne - w przypadku gdy Wykonawca nie wypetni kolumny 4 i/lub 6 otrzyma 0O pkt za
tg pozycje;

- w pozycji 2.0 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko wartoS¢ B, ktora zostata opisana w kol.
drugiej. Jest to wymaganie fakultatywne - w przypadku gdy Wykonawca nie wypeini kolumny
4 otrzyma O pkt za tg pozycje;

- w pozycji 3.0 w kolumnie 4 nalezy wpisac wartoS¢ A. Jest to wymaganie obligatoryjne -
brak spetnienia tego warunku skutkuje odrzuceniem oferty;

- w pozycji 3.1 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko wartoS¢ B, ktora zostata opisana w kol.
drugiej. Jest to wymaganie fakultatywne - w przypadku gdy Wykonawca nie wypeini kolumny
4 otrzyma 0 pkt za tg pozycje;
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- sposrod pozycji 4.1 oraz 4.2 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko jedng wartos¢ — B lub C,
ktéra zostata opisana w kol. drugiej. Jest to wymaganie fakultatywne - w przypadku gdy
Wykonawca nie wypeini kolumny 4 otrzyma 0 pkt za tg pozycje;

- w pozycji 5.0 w kolumnie 4 nalezy wpisa¢ warto$¢ A. Jest to wymaganie obligatoryjne -
brak spetnienia tego warunku skutkuje odrzuceniem oferty;

- w pozycji 5.1 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko wartoS¢ B, ktora zostata opisana w kol.
drugiej. Jest to wymaganie fakultatywne - w przypadku gdy Wykonawca nie wypeini kolumny
4 otrzyma 0 pkt za tg pozycje;

- w pozycji 6.0 w kolumnie 4 nalezy wpisac¢ warto$c¢ A, natomiast w kolumnie 6 nalezy podac
pojemnosé [mP]. Jest to wymaganie obligatoryjne - brak spetnienia tego warunku skutkuje
odrzuceniem oferty;

- w pozycji 7.0 w kolumnie 4 nalezy wpisa¢ warto$c¢ A, natomiast w kolumnie 6 nalezy podac
zasieg [m]. Jest to wymaganie obligatoryjne - brak spetnienia tego warunku skutkuje
odrzuceniem oferty;

- w pozycji 7.1 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko wartoS¢ B, ktora zostata opisana w kol.
drugiej, natomiast w kolumnie 6 wskazuje sie zasieg [m]. Jest to wymaganie fakultatywne -
w przypadku gdy Wykonawca nie wypeti kolumny 4 i/lub 6 warto$ci otrzyma 0 pkt za tg
pozycje;

- w pozycji 8.0 w kolumnie 4 nalezy wpisac¢ wartoSc A, natomiast w kolumnie 6 nalezy podac
ilos¢ min. Jest to wymaganie obligatoryjne - brak spetnienia tego warunku skutkuje
odrzuceniem oferty;

- sposrod pozycji 8.1 oraz 8.2 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko jedng warto$¢ — B lub C,
ktora zostata opisana w kol. drugiej, natomiast w kolumnie 6 wskazuje sie iloS¢ min. Jest to
wymaganie fakultatywne - w przypadku gdy Wykonawca nie wypetni kolumny 4 i/lub 6
wartoSci otrzyma 0 pkt za tg pozycje;

W rozdziale 5 ,MODUt WYKONAWCZY’:

- w pozycfi 1.0 w kolumnie 4 nalezy wpisa¢ wartoS¢ A. Jest to wymaganie obligatoryjne -

brak spetnienia tego warunku skutkuje odrzuceniem oferty;

- w pozycji 1.1 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko warto$¢ B, ktora zostata opisana w kol.
drugiej. Jest to wymaganie fakultatywne - w przypadku gdy Wykonawca nie wypeini kolumny
4 otrzyma 0 pkt za tg pozycje;

- w pozycji 3.0 w kolumnie 4 nalezy wpisa¢ wartoS¢ A. Jest to wymaganie obligatoryjne -
brak spetnienia tego warunku skutkuje odrzuceniem oferty;

- w pozycji 4.0 w kolumnie 4 nalezy wpisa¢ wartoS¢ A. Jest to wymaganie obligatoryjne -
brak spetnienia tego warunku skutkuje odrzuceniem oferty;

- w pozycji 4.1 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko warto$¢ B, ktéra zostata opisana w kol.
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drugiej. Jest to wymaganie fakultatywne - w przypadku gdy Wykonawca nie wypeini kolumny
4 otrzyma 0 pkt za tg pozycje;

- w pozycji 5.0 w kolumnie 4 nalezy wpisa¢ warto$¢ A. Jest to wymaganie obligatoryjne -
brak spetnienia tego warunku skutkuje odrzuceniem oferty;

- w pozycji 5.1 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko warto$¢ C, ktéra zostata opisana w kol.
drugiej. Jest to wymaganie fakultatywne - w przypadku gdy Wykonawca nie wypeini kolumny
4 otrzyma 0 pkt za tg pozycje.

Dot. zatacznika nr 12F do IDW
W rozdziale 1 ,POJAZD”:

- sposrod pozycji 1.1, 1.2 oraz 1.3 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko jedng warto$¢ — B, C

lub D, ktéra zostata opisana w kol. drugiej, natomiast w kol. 6 wskazuje sie rok produkcji.
Jest to wymaganie fakultatywne - w przypadku gdy Wykonawca nie wypetni kolumny 4 i/lub 6
otrzyma 0 pkt za tg pozycje;

- w pozycji 2.0 w kolumnie 4 nalezy wpisac wartoS¢ A, natomiast w kolumnie 6 nalezy podac¢
numer EVN. Jest to wymaganie obligatoryjne - brak spetnienia tego warunku skutkuje
odrzuceniem oferty;

- 8posrod pozycji 3.1, 3.2 oraz 3.3 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko jedng warto$¢ — B, C
lub D, ktora zostata opisana w kol. drugiej. Jest to wymaganie fakultatywne - w przypadku
gdy Wykonawca nie wypetni kolumny 4 otrzyma 0 pkt za tg pozycje;

- w pozycji 4.0 w kolumnie 4 nalezy wpisa¢ wartos¢ A. Jest to wymaganie obligatoryjne -
brak spetnienia tego warunku skutkuje odrzuceniem oferty;

- sposréd pozycji 5.1 oraz 5.2 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko jedng warto$c - B lub C,
ktora zostata opisana w kol. drugiej, natomiast w kolumnie 6 wskazuje sie klase obcigzen.
Jest to wymaganie fakultatywne - w przypadku gdy Wykonawca nie wypetni kolumny 4 i/lub 6
otrzyma 0 pkt za tg pozycje;

-w pozycji 6.0 w kolumnie 4 nalezy wpisa¢ warto$¢ A, natomiast w kolumnie 6 nalezy
wskazac typ zachowanej skrajni. Jest to wymaganie obligatoryjne - brak spetnienia tego
warunku skutkuje odrzuceniem oferty;

- sposrod pozycji 6.1 oraz 6.2 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko jedng warto$¢ - B lub C,
ktora zostata opisana w kol. drugiej, natomiast w kolumnie 6 wskazuje sie typ zachowanej
skrajni. Jest to wymaganie fakultatywne - w przypadku gdy Wykonawca nie wypeini kolumny
4 i/lub 6 wartosci otrzyma 0 pkt za tg pozycje;

- W pozycji 7.0 w kolumnie 4 nalezy wpisac wartoS¢ A, natomiast w kolumnie 6 nalezy
wskazac ilos¢ osi. Jest to wymaganie obligatoryjne - brak spetnienia tego warunku skutkuje

odrzuceniem oferty;
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- w pozycji 8.1 w kolumnie 4 nalezy wpisa¢ warto$¢ A, natomiast w kolumnie 6 nalezy
wskazac moc [kW]. Jest to wymaganie obligatoryjne - brak spetnienia tego warunku skutkuje
odrzuceniem oferty;

- w pozycji 8.2 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko warto$¢ B, ktéra zostata opisana w kol.
drugiej, natomiast w kolumnie 6 wskazuje sie moc [kW]. Jest to wymaganie fakultatywne - w
przypadku gdy Wykonawca nie wypetni kolumny 4 i/lub 6 otrzyma 0 pkt za tg pozycje.

W rozdziale 3 ,SYSTEMY STEROWANIA”:

- sposrod pozycji 3.1 oraz 3.2 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko jedng warto$¢ - B lub C,

ktéra zostata opisana w kol. drugiej. Jest to wymaganie fakultatywne - w przypadku gdy
Wykonawca nie wypeini kolumny 4 otrzyma 0 pkt za tg pozycje;

- sposréd pozycji 4.1 oraz 4.2 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko jedng warto$¢ - B lub C,
ktéra zostata opisana w kol. drugiej oraz zgodnie z kol. 6 - dodatkowo zatgczy¢ opis
dziatania i instrukcje obstugi tej funkcjonalnos$ci. Jest to wymaganie fakultatywne - w
przypadku gdy Wykonawca nie wypetni kolumny 4 Ilub/i nie zatgczy wymaganych
dokumentéw, otrzyma 0 pkt za tg pozycje;

W rozdziale 4 ,OSIAGI’:

- w pozycji 1.1 w kolumnie 4 nalezy wpisa¢ warto$c¢ A, natomiast w kolumnie 6 nalezy podac

wydajno$c¢ [m/h]. Jest to wymaganie obligatoryjne - brak spetnienia tego warunku skutkuje
odrzuceniem oferty;

- w pozycji 1.2 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko wartoS¢ B, ktdra zostata opisana w kol.
drugiej, natomiast w kolumnie 6 wskazuje sie wydajnos$¢ [m/h]. Jest to wymaganie
fakultatywne - w przypadku gdy Wykonawca nie wypetni kolumny 4 i/lub 6 otrzyma 0 pkt za
tg pozycje;

- w pozycji 2.0 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko wartoSc¢ B, ktora zostata opisana w kol.
drugiej. Jest to wymaganie fakultatywne - w przypadku gdy Wykonawca nie wypetni kolumny
4 otrzyma 0 pkt za tg pozycje;

- w pozycji 3.0 w kolumnie 4 nalezy wpisa¢ warto$¢ A. Jest to wymaganie obligatoryjne -
brak spetnienia tego warunku skutkuje odrzuceniem oferty;

- w pozycji 3.1 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko wartoS¢ B, ktora zostata opisana w kol.
drugiej. Jest to wymaganie fakultatywne - w przypadku gdy Wykonawca nie wypeini kolumny
4 otrzyma 0 pkt za tg pozycje;

- Sposrod pozycji 4.1 oraz 4.2 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko jedng wartos¢ — B lub C,
ktora zostata opisana w kol. drugiej. Jest to wymaganie fakultatywne - w przypadku gdy
Wykonawca nie wypeini kolumny 4 otrzyma 0 pkt za tg pozycje;

- w pozycji 5.0 w kolumnie 4 nalezy wpisa¢ warto$¢ A. Jest to wymaganie obligatoryjne -
brak spetnienia tego warunku skutkuje odrzuceniem oferty;

- w pozycji 5.1 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko wartoS¢ B, ktora zostata opisana w kol.
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drugiej. Jest to wymaganie fakultatywne - w przypadku gdy Wykonawca nie wypeini kolumny
4 otrzyma 0 pkt za tg pozycje;

- w pozycji 6.0 w kolumnie 4 nalezy wpisac¢ warto$¢ A, natomiast w kolumnie 6 nalezy podac¢
pojemnosé [m®]. Jest to wymaganie obligatoryjne - brak spetnienia tego warunku skutkuje
odrzuceniem oferty;

- Sposrod pozycji 6.1 oraz 6.2 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko jedng warto$¢ — B lub C,
ktéra zostata opisana w kol. drugiej. W przypadku wyboru warto$ci C dodatkowo w kolumnie
6 wskazuje sie pojemno$é¢ [m®]. Jest to wymaganie fakultatywne - w przypadku gdy
Wykonawca nie wypeini kolumny 4 i/lub 6 wartoSci otrzyma 0 pkt za tg pozycje;

- w pozycji 7.0 w kolumnie 4 nalezy wpisa¢ wartoS¢ A, natomiast w kolumnie 6 nalezy podac
zasieg [m]. Jest to wymaganie obligatoryjne - brak spetnienia tego warunku skutkuje
odrzuceniem oferty;

- w pozycji 7.1 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko wartoS¢ B, ktéra zostata opisana w kol.
drugiej, natomiast w kolumnie 6 wskazuje sie zasieg [m]. Jest to wymaganie fakultatywne -
w przypadku gdy Wykonawca nie wypetni kolumny 4 i/lub 6 wartoSci otrzyma 0 pkt za tg
pozycje;

- w pozycji 8.0 w kolumnie 4 nalezy wpisa¢ warto$c¢ A, natomiast w kolumnie 6 nalezy podac
ilos¢ min. Jest to wymaganie obligatoryjne - brak spetnienia tego warunku skutkuje
odrzuceniem oferty;

- 8posrod pozycji 8.1 oraz 8.2 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko jedng wartos¢ — B lub C,
ktéra zostata opisana w kol. drugiej, natomiast w kolumnie 6 wskazuje sie ilos¢ min. Jest to
wymaganie fakultatywne - w przypadku gdy Wykonawca nie wypeini kolumny 4 i/lub 6
wartosci otrzyma 0 pkt za tg pozycje;

W rozdziale 5 ,MODUt WYKONAWCZY’:

- w pozycji 1.0 w kolumnie 4 nalezy wpisa¢ warto$¢ A. Jest to wymaganie obligatoryjne -

brak spetnienia tego warunku skutkuje odrzuceniem oferty;

- w pozycji 1.1 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko wartos¢ B, ktéra zostata opisana w kol.
drugiej. Jest to wymaganie fakultatywne - w przypadku gdy Wykonawca nie wypeini kolumny
4 otrzyma 0 pkt za tg pozycje;

- w pozycji 3.0 w kolumnie 4 nalezy wpisa¢ warto$¢ A. Jest to wymaganie obligatoryjne -
brak spetnienia tego warunku skutkuje odrzuceniem oferty;

- w pozycji 4.0 w kolumnie 4 nalezy wpisac wartoS¢ A. Jest to wymaganie obligatoryjne -
brak spetnienia tego warunku skutkuje odrzuceniem oferty;

- w pozycji 4.1 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko warto$c¢ B, ktora zostata opisana w kol.
drugiej. Jest to wymaganie fakultatywne - w przypadku gdy Wykonawca nie wypeini kolumny
4 otrzyma 0 pkt za tg pozycje;
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- w pozycji 5.0 w kolumnie 4 nalezy wpisa¢ warto$¢ A. Jest to wymaganie obligatoryjne -
brak spetnienia tego warunku skutkuje odrzuceniem oferty;
- w pozycji 5.1 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko wartos¢ C, ktéra zostafa opisana w kol.
drugiej. Jest to wymaganie fakultatywne - w przypadku gdy Wykonawca nie wypeini kolumny
4 otrzyma O pkt za tg pozycje.
20.8.2.2 Punktacja

Odpowiednie punkty w kryterium: Jako$¢ sprzetu zostang przyznane przez

Zamawiajgcego na podstawie ztozonych przez Wykonawce wraz z ofertg Zatgcznikéw nr
12A, 12B, 12C, 12D, 12E oraz 12F wg zasady:

A 1 punkt

B 5 punktow
c 2 punkty
D 0,1 punktu

Ocena punktowa (z uwzglednieniem wagi kryterium) w kryterium: Jakos$¢ sprzetu zostanie
dokonana wg ponizszego wzoru:

Jb
X 100 x Wkr
Jn gdzie:

Js=

Js— ilo$¢ punktow oferty badanej z uwzglednieniem wagi kryterium,

Jb — suma punktéw przyznana Wykonawcy z zatgcznikéw nr 12A, 12B, 12C, 12D, 12E
i 12F badanej oferty,

Jn — najwieksza oferowana suma punktow z zatgcznikéw nr 12A, 12B, 12C, 12D, 12E
i 12F sposérod badanych ofert,

Wi — waga kryterium [%].

Uwaga: wynik przeprowadzonych obliczen podany zostanie z doktadnoscig do 10 miejsc
po przecinku.

Uwaga: przy obliczaniu ilo$ci punktéw oferty badanej (Js) nie bedg brane pod uwage dane
zawarte w ofertach odrzuconych.

Uwaga: zatgczniki nr 12A, 12B, 12C, 12D, 12E oraz 12F nie podlegajg uzupetnieniom ani
wyjasnieniom, a w zwigzku z tym Zamawiajgcy przyzna punkty wytacznie na podstawie
informacji zawartych w zatgcznikach ztozonych z oferts.

W przypadku, jezeli Wykonawca nie zalgczy do oferty ktéreqos z Zatacznikéw nr:
12A,12B, 12C, 12D, 12E oraz 12F do IDW- oferta zostanie odrzucona na podstawie

art. 226 ust. 5 Ustawy jako niezgodna z SWZ.
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20.9. tgczna suma punktéw ze wszystkich kryteriow oceny ofert (z uwzglednieniem wag)
Zostanie obliczona wg wzoru:

Sp = Co + Js gdzie:

Sp — fgczna suma punktow,

Co — liczba punktow w kryterium Catkowita cena brutto,

Js — liczba punktow w kryterium JakosS¢ sprzetu.

W kazdym z kryteriow ocena kazdego dziatania bedzie dokonana z dokfadnoscig do 10
miejsc po przecinku.

20.10. Zamawiajgcy uzna za najkorzystniejszg oferte, ktéra otrzyma najwiekszg tgczng sume

punktow (Sp).”.

W dniu 08.07.2021 r. Zamawiajgcy dokonat m.in. nastepujacej zmiany SWZ
w zakresie kryteriow oceny ofert:
.~ Pkt 20.8.2.1 oraz 20.8.2.2 otrzymuja brzmienie:

20.8.2.1 Zasady wypetnienia zatacznikéw
Wykonawcy wypetniajg szeSc¢ zatgcznikow oznaczonych 12A, 12B, 12C, 12D, 12E
oraz 12F w kolumnach nr 4 i 6 oraz dodatkowo typ maszyny w pierwszym wierszu
zatgcznika. W kolumnie nr 4 wykonawcy wpisujg wytgacznie warto$¢ sposrod ,,B”, ,C”, ,D”
odpowiadajgcg opisowi wymagania opisanego w kolumnie nr 2.
Dla poszczegolnych wymagan okreSlonych w kol. nr 1 mozna wpisac wartoS¢ wytgcznie
sposrod przypisanym im wartosciom w kol. nr 2. Nalezy wpisywac wytgcznie jedng wartoSc.

Poszczegdblne wartosci oznaczaja:

B wymaganie najbardziej cenione.

C wymaganie czesciowo zastepujgce B i mnigj
cenione*

D wymaganie jedynie rekompensujgce czeSciowo
brak B i C*

*) wymagane jest zadeklarowanie konsekwentnie adekwatnej wydajnosci bazowej.

Jesli Wykonawca nie wpisze w kolumnie nr 4 zadnej warto$ci sposréd wartosci B, C, D lub/i
nie wypetni kolumny 6 w miejscu w ktérym zostato to wskazane oznaczeniem [...]"/nie
dotgczy dokumentoéw do pozycji oznaczonych ,*** ” - otrzyma 0 pkt.

W kolumnie nr 6 Wykonawcy wpisujg odpowiednig ceche maszyny (w miejscach w ktorych
zostato to wskazane oznaczeniem ,[...])) / zafgczajg stosowne dokumenty do pozycji

oznaczonych ,,***”

Dot. zalagcznika nr 12A do IDW
W rozdziale 1 ,POJAZD”:
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- Sposrod pozycji 1.1, 1.2 oraz 1.3 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko jedng wartos¢ — B, C
lub D, ktora zostata opisana w kol. 2, natomiast w kol. 6 wskazuje sie dany etap; - sposréd
pozycji 2.1, 2.2 oraz 2.3 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko jedng warto$¢ — B, C lub D, ktéra
zostata opisana w kol. 2;

- w pozycji 3.1 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko warto$¢ B, ktéra zostata opisana w kol. 2,
natomiast w kolumnie 6 wskazuje sie klase obcigzen;

- §posrod pozycji 4.1oraz 4.2 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko jedng warto$¢ — B lub C,
ktéra zostata opisana w kol. 2, natomiast w kolumnie 6 wskazuje sie typ zachowanej skrajni;
- w pozycji 5.1 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko warto$¢ C, ktéra zostata opisana w kol. 2,
natomiast w kolumnie 6 wskazuje sie odlegtosc¢ [m].

W rozdziale 2 ,UKtAD NAMIAROWY”:

- w pozycji 6.1 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko warto$¢ B, ktora zostata opisana w kol. 2,

natomiast w kolumnie 6 wskazuje sie dtugoSc najkrotszej cieciwy miedzy najblizszymi
podporami ukfadu 3-punktowego [m];

- Sposrod pozycji 7.1 oraz 7.2 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko jedng wartoSc¢ - B lub D,
ktéra zostata opisana w kol. 2;

- w pozycji 8.1 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko wartos¢ C, ktéra zostata opisana w kol. 2,
natomiast w kolumnie 6 wskazuje sie odlegto$¢ miedzy tylnym podbijakiem a osia
Srodkowego wézka namiarowego [m];

- w pozycji 9.1 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko wartoS¢ B, ktdra zostata opisana w kol. 2; -
w pozycji 10.1 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko wartoS¢ B, ktora zostata opisana w kol. 2;

- w pozycji 11.1 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko wartoS¢ B, ktéra zostata opisana w kol. 2.
W rozdziale 3 ,SYSTEMY STEROWANIA PODBIJANIEM”:

- w pozycji 12.1 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko warto$¢ B, ktéra zostata opisana w kol. 2;

- sposrod pozycji 13.1 oraz 13.2 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko jedng warto$¢ - B lub D,
ktora zostata opisana w Kol. 2 oraz zgodnie z kol. 6 - dodatkowo zatgczy¢ opis dziatania
i instrukcje obstugi tej funkcjonalnosci;

- Sposrod pozycji 14.1, 14.2 oraz 14.3 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko jedng wartos¢ — B,
C lub D, ktora zostata opisana w kol. 2 oraz zgodnie z kol. 6 - dodatkowo zatgczyc opis
dziatania i instrukcje obstugi tej funkcjonalnoSci.

W rozdziale 4 ,MODUt WYKONAWCZY PODBICIA”:

- Sposrod pozycji 15.1 oraz 15.2 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko jedng wartos¢ — B lub D,

ktora zostata opisana w kol. 2;

- sposrod pozycji 16.1 oraz 16.2 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko jedng wartos¢ — B lub C,
ktora zostata opisana w kol. 2, natomiast w kolumnie 6 wskazuje sie wydajnoS¢ bazowg
[m/h];
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- w pozycji 17.1 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko wartos¢ C, ktéra zostata opisana w kol. 2.
W rozdziale 5 ,AGREGATY”:

- w pozycji 18.1 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko warto$¢ B, ktéra zostata opisana w kol. 2;

- sposrod pozycji 19.1 oraz 19.2 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko jedng warto$¢ — B lub D,
ktora zostata opisana w kol. drugiej.
W rozdziale 6 ,FUNKCJONALNOSCI REJESTRATOROW”:

- w pozycji 20.1 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko warto$¢ B, ktéra zostata opisana w kol. 2;

- 8posrod pozycji 21.1 oraz 21.2 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko jedng warto$¢ — B lub C,
ktora zostata opisana w kol. 2 oraz zgodnie z kol. 6 - dodatkowo zafgczyC opis dziatania
i instrukcje obstugi tej funkcjonalno$ci;

- §posrod pozycji 22.1 oraz 22.2 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko jedng warto$¢ — B lub C,

ktora zostata opisana w kol. 2.

Dot. zatacznika nr 12B do IDW
W rozdziale 1 ,POJAZD”:

- sposrod pozycji 1.1, 1.2 oraz 1.3 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko jedng wartos¢ — B, C

lub D, ktéra zostata opisana w kol. 2, natomiast w kol. 6 wskazuje sie dany etap; - sposrod
pozycji 2.1, 2.2 oraz 2.3 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko jedng wartos$¢ — B, C lub D, ktéra
zostata opisana w kol. 2;

- w pozycji 3.1 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko warto$¢ B, ktéra zostata opisana w kol. 2,
natomiast w kolumnie 6 wskazuje sie klase obcigzen;

- sposrod pozycji 4.1 oraz 4.2 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko jedng warto$¢ - B lub C,
ktora zostata opisana w kol. 2, natomiast w kolumnie 6 wskazuje sie typ zachowanej skrajni.
W rozdziale 2 ,UKEAD NAMIAROWY”:

- w pozycji 5.1 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko wartosc B, ktdra zostata opisana w kol. 2,

natomiast w kolumnie 6 wskazuje sie diugoS¢ najkrotszej cieciwy miedzy najblizszymi
podporami ukfadu 3-punktowego [m];

- sposrod pozycji 6.1 oraz 6.2 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko jedng wartos¢ - B lub D,
ktéra zostata opisana w kol. 2;

- w pozycji 7.1 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko warto$¢ B, ktdra zostata opisana w kol. 2,
natomiast w kolumnie 6 wskazuje sie odlegtos¢ miedzy tylnym podbijakiem a osia
Srodkowego wobzka namiarowego [m];

- w pozycji 8.1 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko wartosc B, ktéra zostata opisana w kol. 2;
- w pozycji 9.1 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko wartoS¢ B, ktéra zostata opisana w kol. 2;

- w pozycji 10.1 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko warto$¢ B, ktdra zostata opisana w kol. 2;
- sposrod pozycji 11.1 oraz 11.2 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko jedng wartosc - B lub C,

ktéra zostata opisana w kol. 2;
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- sposrod pozycji 12.1 oraz 12.2 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko jedng wartos¢ - B lub C,
ktéra zostata opisana w kol. 2.
W rozdziale 3 ,SYSTEMY STEROWANIA PODBIJANIEM”:

- sposrod pozycji 13.1 oraz 13.2 w kolumnie 4 mozna wybrac¢ tylko jedng wartos¢ B lub C,

ktéra zostata opisana w kol. 2;

- §posrod pozycji 14.1 oraz 14.2 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko jedng warto$c¢ - B lub D,
ktora zostata opisana w kol. 2 oraz zgodnie z kol. 6 - dodatkowo zafgczyC opis dziatania
i instrukcje obstugi tej funkcjonalno$ci;

- sposrod pozycji 15.1, 15.2 oraz 15.3 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko jedng wartos¢ — B,
C lub D, ktéra zostata opisana w kol. 2 oraz zgodnie z kol. 6 - dodatkowo zatgczy¢ opis
dziatania i instrukcje obstugi tej funkcjonalnosci.

W rozdziale 4 ,MODUt WYKONAWCZY PODBICIA”:

- Sposrod pozycji 16.1 oraz 16.2 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko jedng warto$¢ — C lub D,

ktéra zostata opisana w kol. 2;

- §posrod pozycji 17.1 oraz 17.2 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko jedng warto$¢ — B lub C,
ktéra zostata opisana w kol. 2, natomiast w kolumnie 6 wskazuje sie wydajno$¢ bazowg
[m/h];

- w pozycji 18.1 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko warto$¢ C, ktéra zostata opisana w kol. 2.
W rozdziale 5 ,AGREGATY”:

- w pozycji 19.1 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko warto$¢ B, ktora zostata opisana w kol. 2;

- sposrod pozycji 20.1 oraz 20.2 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko jedng warto$¢ — B lub D,
ktora zostata opisana w kol. 2.
W rozdziale 6 ,FUNKCJONALNOSCI REJESTRATOROW”:

- w pozycji 21.1 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko warto$¢ B, ktéra zostata opisana w kol. 2;

- sposréd pozycji 22.1 oraz 22.2 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko jedng wartos$¢ — B lub C,
ktora zostata opisana w kol. 2 oraz zgodnie z kol. 6 - dodatkowo zatgczy¢ opis dziatania
i instrukcje obstugi tej funkcjonalnosci;

- Sposrod pozycji 23.1 oraz 23.2 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko jedng wartoS¢ — B lub C,

ktéra zostata opisana w kol. 2.

Dot. zatacznika nr 12C do IDW
W rozdziale 1 ,POJAZD”:

- Sposrod pozycji 1.1, 1.2 oraz 1.3 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko jedng warto$¢ — B, C

lub D, ktora zostata opisana w kol. 2, natomiast w kol. 6 wskazuje sie dany etap,; - sposrod
pozycji 2.1, 2.2 oraz 2.3 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko jedng warto$¢ — B, C lub D, ktéra

zostata opisana w kol. 2;
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- w pozycji 3.1 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko wartoS¢ B, ktora zostata opisana w kol. 2,
natomiast w kolumnie 6 wskazuje sie klase obcigzen;

- sposrod pozycji 4.1 oraz 4.2 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko jedng warto$¢ - B lub C,
ktéra zostata opisana w kol. 2, natomiast w kolumnie 6 wskazuje sie typ zachowanej skrajni;
- w pozycji 5.1 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko warto$¢ C, ktéra zostata opisana w kol. 2,
natomiast w kolumnie 6 wskazuje sie odlegtoSc [m].

W rozdziale 2 ,UKtAD NAMIAROWY”:

- w pozycji 6.1 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko warto$¢ B, ktra zostata opisana w kol. 2,

natomiast w kolumnie 6 wskazuje sie dfugos$¢ najkrotszej cieciwy miedzy najblizszymi
podporami ukfadu 3-punktowego [m];

- Sposrod pozycji 7.1 oraz 7.2 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko jedng wartos¢ - B lub D,
ktéra zostata opisana w kol. 2;

- w pozycji 8.1 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko warto$¢ B, ktéra zostata opisana w kol. 2,
natomiast w kolumnie 6 wskazuje sie odlegto$¢ miedzy tylnym podbijakiem a osia
Srodkowego wozka namiarowego [m];

- w pozycji 9.1 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko warto$¢ B, ktéra zostata opisana w kol. 2;

- w pozycji 10.1 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko warto$¢ B, ktéra zostata opisana w kol. 2;
- w pozycji 11.1 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko warto$¢ B, ktora zostata opisana w kol. 2;
- sposrod pozycji 12.1, 12.2 oraz 12.3 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko jedng wartos¢ — B,
C lub D, ktora zostata opisana w kol. 2;

- sposrod pozycji 13.1 oraz 13.2 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko jedng warto$¢ - B lub C,
ktora zostata opisana w kol. 2.

W rozdziale 3 ,SYSTEMY STEROWANIA PODBIJANIEM”:

- sposrod pozycji 14.1 oraz 14.2 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko jedng warto$c - B lub C,

ktéra zostata opisana w kol. 2;

- Sposrdd pozycji 16.1 oraz 15.2 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko jedng warto$¢ - B lub D,
ktora zostata opisana w kol. 2 oraz zgodnie z kol. 6 - dodatkowo zatgczy¢ opis dziatania
i instrukcje obstugi tej funkcjonalnosci;

- sposrod pozycji 16.1, 16.2 oraz 16.3 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko jedng wartosc¢ — B,
C lub D, ktora zostata opisana w kol. 2 oraz zgodnie z kol. 6 - dodatkowo zatgczyc opis
dziatania i instrukcje obstugi tej funkcjonalno$ci;

- Sposrod pozycji 17.1, 17.2 oraz 17.3 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko jedng warto$¢ — B,
C lub D, ktéra zostata opisana w kol. 2.

W rozdziale 4 ,MODUt WYKONAWCZY PODBICIA”:

- sposrod pozycji 18.1 oraz 18.2 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko jedng wartoS¢ — C lub D,

ktora zostata opisana w kol. 2;
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- sposrod pozycji 19.1 oraz 19.2 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko jedng wartos¢ — B lub C,
ktéra zostata opisana w kol. 2, natomiast w kolumnie 6 wskazuje sie wydajno$¢ bazowg
[m/h];

- w pozycji 20.1 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko warto$¢ C, ktéra zostata opisana w kol. 2;
- 8posrod pozycji 21.1 oraz 21.2 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko jedng warto$¢ — B lub C,
ktéra zostata opisana w kol. 2.

W rozdziale 5 ,AGREGATY”:

- w pozycji 22.1 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko wartos¢ B, ktora zostata opisana w kol. 2;

- sposrdd pozycji 23.1 oraz 23.2 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko jedng warto$¢ — B lub D,
ktora zostata opisana w kol. 2.
W rozdziale 6 ,FUNKCJONALNOSCI REJESTRATOROW:

- w pozycji 24.1 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko warto$¢ B, ktéra zostata opisana w kol. 2;

- 8posrod pozycji 25.1 oraz 25.2 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko jedng wartos¢ — B lub C,
ktora zostata opisana w kol. 2 oraz zgodnie z kol. 6 - dodatkowo zalgczy¢ opis dziatania
i instrukcje obstugi tej funkcjonalno$ci;

- §posrod pozycji 26.1 oraz 26.2 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko jedng warto$¢ — B lub C,

ktéra zostata opisana w kol. 2.

Dot. zatacznika nr 12D do IDW
W rozdziale 1 ,POJAZD”:

- Sposrod pozycji 1.1, 1.2 oraz 1.3 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko jedng wartos$¢ — B, C

lub D, ktéra zostata opisana w kol. 2, natomiast w kol. 6 wskazuje sie dany etap;
- 8posrod pozycji 2.1, 2.2 oraz 2.3 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko jedng wartos¢ — B, C
lub D, ktéra zostatfa opisana w kol. 2;

- sposrod pozycji 3.1 oraz 3.2 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko jedng wartos¢ - B lub C,
ktéra zostata opisana w kol. 2, natomiast w kolumnie 6 wskazuje sie klase obcigzen;
- §posrod pozycji 4.1 oraz 4.2 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko jedng warto$c - B lub C,
ktéra zostata opisana w kol. 2, natomiast w kolumnie 6 wskazuje sie typ zachowanej
skrajni; - w pozycji 5.1 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko warto$¢ B, ktora zostata opisana
w kol. 2, natomiast w kolumnie 6 wskazuje sie moc [kW].

W rozdziale 3 ,SYSTEMY STEROWANIA”:

- sposrod pozycji 6.1 oraz 6.2 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko jedng warto$c - B lub C,

ktora zostata opisana w kol. 2;

- Sposrod pozycji 7.1 oraz 7.2 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko jedng wartos¢ - B lub C,
ktéra zostata opisana w Kol. 2 oraz zgodnie z kol. 6 - dodatkowo zatgczy¢ opis dziatania
i instrukcje obstugi tej funkcjonalnosci.

W rozdziale 4 ,OSIAGI’:
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- w pozycji 8.1 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko warto$¢ B, ktora zostata opisana w kol. 2,
natomiast w kolumnie 6 wskazuje sie wydajnos¢ [m/h];

- w pozycji 9.1 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko wartos¢ B, ktéra zostata opisana w kol. 2;

- w pozycji 10.1 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko wartos¢ B, ktéra zostata opisana w kol. 2;
- sposrod pozycji 11.1 oraz 11.2 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko jedng warto$¢ — B lub C,
ktéra zostatfa opisana w kol. 2;

- w pozycji 12.1 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko wartos¢ B, ktéra zostata opisana w kol. 2;
- sposrod pozycji 13.1 oraz 13.2 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko jedng warto$¢ — B lub C,
ktéra zostata opisana w kol. 2. W przypadku wyboru wartosci C dodatkowo w kolumnie 6
wskazuje sie pojemnos$é [m?];

- w pozycji 14.1 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko wartoS¢ B, ktora zostata opisana w kol. 2,
natomiast w kolumnie 6 wskazuje sie zasieg [m];

- w pozycji 15.1 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko warto$¢ B, ktéra zostata opisana w kol. 2;
- w pozycji 16.1 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko wartoS¢ B, ktora zostata opisana w kol. 2;
- sposrdd pozycji 17.1 oraz 17.2 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko jedng warto$¢ — B lub C,
ktora zostata opisana w kol. 2, natomiast w kolumnie 6 wskazuje sie ilo$¢ min.

W rozdziale 5 ,MODUt WYKONAWCZY’:

- w pozycji 18.1 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko warto$¢ B, ktéra zostata opisana w kol. 2;

- w pozycji 19.1 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko warto$¢ B, ktora zostata opisana w kol. 2;

- w pozycji 20.1 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko warto$¢ C, ktéra zostata opisana w Kkol. 2.

Dot. zatacznika nr 12E do IDW
W rozdziale 1 ,POJAZD”:

- sposrod pozycji 1.1, 1.2 oraz 1.3 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko jedng wartos¢ — B, C

lub D, ktéra zostata opisana w kol. 2, natomiast w kol. 6 wskazuje sie dany etap;

- sposrod pozycji 2.1, 2.2 oraz 2.3 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko jedng wartos¢ — B, C
lub D, ktéra zostata opisana w kol. 2;

- sposrod pozycji 3.1 oraz 3.2 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko jedng wartos¢ - B lub C,
ktora zostata opisana w kol. 2, natomiast w kolumnie 6 wskazuje sie klase obcigzen;
- sposrod pozycji 4.1 oraz 4.2 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko jedng warto$¢ - B lub C,
ktora zostata opisana w kol. 2, natomiast w kolumnie 6 wskazuje sie typ zachowanej skrajni;
- w pozycji 5.1 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko warto$¢ B, ktéra zostata opisana w kol. 2,
natomiast w kolumnie 6 wskazuje sie moc [kW].

W rozdziale 3 ,SYSTEMY STEROWANIA”:

- sposrod pozycji 6.1 oraz 6.2 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko jedng wartos¢ - B lub C,

ktora zostata opisana w kol. 2;
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- sposrod pozycji 7.1 oraz 7.2 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko jedng wartosc¢ - B lub C,
ktora zostata opisana w kol. 2 oraz zgodnie z kol. 6 - dodatkowo zafgczyC opis dziatania
i instrukcje obstugi tej funkcjonalno$ci.

W rozdziale 4 ,OSIAGI:

- w pozycji 8.1 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko warto$¢ B, ktdra zostata opisana w kol. 2,

natomiast w kolumnie 6 wskazuje sie wydajno$c [m/h];

- w pozycji 9.1 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko warto$¢ B, ktéra zostata opisana w kol. 2;

- w pozycji 10.1 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko warto$¢ B, ktéra zostata opisana w kol. 2;
- sposrdd pozycji 11.1 oraz 11.2 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko jedng wartos¢ — B lub C,
ktora zostata opisana w kol. 2;

- w pozycji 12.1 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko warto$¢ B, ktéra zostata opisana w kol. 2;
- w pozycji 13.1 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko wartoS¢ B, ktora zostata opisana w kol. 2,
natomiast w kolumnie 6 wskazuje sie zasieg [m];

- sposrod pozycji 14.1 oraz 14.2 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko jedng warto$¢ — B lub C,
ktora zostata opisana w kol. 2, natomiast w kolumnie 6 wskazuje sie ilo$¢ min.

W rozdziale 5 ,MODUt WYKONAWCZY”:

- w pozycji 15.1 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko wartos¢ B, ktéra zostata opisana w kol. 2;

- w pozycji 16.1 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko warto$¢ B, ktéra zostata opisana w Kkol. 2;

- w pozycji 17.1 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko warto$¢ C, ktdra zostata opisana w kol. 2.

Dot. zatacznika nr 12F do IDW
W rozdziale 1 ,POJAZD”:

- sposrod pozycji 1.1, 1.2 oraz 1.3 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko jedng wartos¢ — B, C

lub D, ktéra zostata opisana w kol. 2, natomiast w kol. 6 wskazuje sie dany etap; - sposrod
pozycji 2.1, 2.2 oraz 2.3 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko jedng wartos¢ — B, C lub D,
ktéra zostata opisana w kol. 2;

- 8posrdd pozycji 3.1 oraz 3.2 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko jedng warto$¢ - B lub C,
ktora zostata opisana w kol. 2, natomiast w kolumnie 6 wskazuje sie klase obcigzen; -
sposrod pozycji 4.1 oraz 4.2 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko jedng wartos¢ - B lub C,
ktoéra zostata opisana w kol. 2, natomiast w kolumnie 6 wskazuje sie typ zachowanej
skrajni; - w pozycji 5.1 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko warto$¢ B, ktora zostata opisana
w kol. 2, natomiast w kolumnie 6 wskazuje sie moc [kW].

W rozdziale 3 ,SYSTEMY STEROWANIA”:

- sposrod pozycji 6.1 oraz 6.2 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko jedng warto$c¢ - B lub C,

ktéra zostata opisana w kol. 2;
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- sposrod pozycji 7.1 oraz 7.2 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko jedng wartosc¢ - B lub C,
ktora zostata opisana w kol. 2 oraz zgodnie z kol. 6 - dodatkowo zafgczyC opis dziatania
i instrukcje obstugi tej funkcjonalno$ci.

W rozdziale 4 ,OSIAGI:

- w pozycji 8.1 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko warto$¢ B, ktdra zostata opisana w kol. 2,

natomiast w kolumnie 6 wskazuje sie wydajno$c [m/h];

- w pozycji 9.1 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko warto$¢ B, ktéra zostata opisana w kol. 2;

- w pozycji 10.1 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko warto$¢ B, ktéra zostata opisana w kol. 2;
- sposrdd pozycji 11.1 oraz 11.2 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko jedng wartos¢ — B lub C,
ktora zostata opisana w kol. 2;

- w pozycji 12.1 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko warto$¢ B, ktéra zostata opisana w kol. 2;
- sposrdd pozycji 13.1 oraz 13.2 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko jedng wartos¢ — B lub C,
ktéra zostata opisana w kol. 2. W przypadku wyboru wartosci C dodatkowo w kolumnie 6
wskazuje sie pojemnosé [m®];

- w pozycji 14.1 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko warto$¢ B, ktéra zostata opisana w kol. 2,
natomiast w kolumnie 6 wskazuje sie zasieg [m];

- sposrod pozycji 15.1 oraz 15.2 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko jedng warto$¢ — B lub C,
ktora zostata opisana w kol. 2, natomiast w kolumnie 6 wskazuje sie iloS¢ min.

W rozdziale 5 ,MODUt WYKONAWCZY’:

- w pozycji 16.1 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko warto$¢ B, ktéra zostata opisana w kol. 2;

- w pozycji 17.1 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko warto$¢ B, ktora zostata opisana w kol. 2;
- w pozycji 18.1 w kolumnie 4 mozna wybrac tylko warto$¢ C, ktéra zostata opisana w kol. 2.
20.8.2.2 Punktacja
Odpowiednie punkty w kryterium: Jako$¢ sprzetu zostang przyznane przez
Zamawiajgcego na podstawie ztozonych przez Wykonawce wraz z ofertg Zatgcznikéw nr
12A, 12B, 12C, 12D, 12E oraz 12F wg zasady:

B 5 punktéw
C 2 punkty
D 0,1 punktu

Ocena punktowa (z uwzglednieniem wagi kryterium) w kryterium: Jako$¢ sprzetu zostanie
dokonana wg ponizszego wzoru:

Jb
Js= X 100 X Wkr

Jn gdzie:

Js— ilos¢ punktow oferty badanej z uwzglednieniem wagi kryterium,
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Jb — suma punktéw przyznana Wykonawcy z zatgcznikow nr 12A, 12B, 12C, 12D, 12E
i 12F badanej oferty,

Jn — najwieksza oferowana suma punktéw z zatgcznikoéw nr 12A, 12B, 12C, 12D, 12E

i 12F sposrdd badanych ofert, Wi, — waga kryterium [%].

Uwaga: wynik przeprowadzonych obliczeri podany zostanie z doktadnoscig do 10 miejsc
po przecinku.

Uwaga: przy obliczaniu ilosci punktéw oferty badanej (Js) nie bedg brane pod uwage dane
zawarte w ofertach odrzuconych.

Uwaga: zatgczniki nr 12A, 12B, 12C, 12D, 12E oraz 12F nie podlegajg uzupetnieniom ani
wyjasnieniom, a w zwigzku z tym Zamawiajgcy przyzna punkty wytgcznie na podstawie
informacji zawartych w zatgcznikach ztozonych z ofertg.

W przypadku, jezeli Wykonawca nie zatgczy do oferty ktéreqos z Zalacznikow nr:
12A, 12B, 12C, 12D, 12E oraz 12F do IDW - oferta zostanie odrzucona na

podstawie art. 226 ust. 5 Ustawy jako niezgodna z SWZ.”. Nadto, dokonano zmian

we wskazanych zatgcznikach od 12A do 12F. W zakresie kryterium wieku maszyn (roku
produkcji) zastgpiono je kryterium emisji spalin. Jednoczeénie, zmienit charakter
Zatgcznika nr 12 D i 12 F na Zatgcznik nr 12 D Profilarka rozjazdowa co najmniej 4-
osiowa i 12 F Profilarka torowa wielozadaniowa co najmniej 4-osiowa, tym samy

dopuszczajgc profilarki o wigkszej liczbie osi niz 4.

Do pozostatych kwestii Izba odniesie sie¢ w ramach poszczegélnych zarzutow.
Jednoczesnie pismem z 13.07.2021 r. Zamawiajacy wycofat zarzut 3 oraz 4, jak
réwniez zarzut 2 w czesci odnoszacej sie do wieku maszyn, co skutkuje umorzeniem

postepowania odwotawczego w zakresie tych zarzutéw.

Biorgc pod uwage stan rzeczy ustalony w toku postepowania (art. 552 ust.1 NPzp),
oceniajgc wiarygodnos¢ i moc dowodowg, po wszechstronnym rozwazeniu zebranego

materiatu (art. 542 ust. 1 NPzp), Izba stwierdzita co nastepuje.

Odnosnie zarzutu pierwszeqo, Izba uznata w/w zarzut za podlegajgcy oddaleniu.

Niewatpliwie granicg dopuszczalnych dziatan Zamawiajgcego odnosnie okreslenia
warunkow udziatu w postepowaniu jest zasad uczciwej konkurencji, rownego traktowania, jak
i przejrzystosci oraz proporcjonalnosci. W pierwszym wypadku zasada réwnego traktowania
nie oznacza koniecznosci identycznego traktowania wszystkich Wykonawcow na rynku, tzn.
wszyscy powinni mie¢ rowny dostep do podstawowych informacji, ale nie oznacza to, ze
Zamawiajgcy dziata w granicach uczciwej konkurencji oraz z zachowaniem proporcjonalnosci
przy ustalaniu warunkow, gdy dziatania jego pozwalajg na udziat wszystkim podmiotom
z rynku. Jezeli nie wskazujg na konkretny produkt lub Wykonawce, to nie narusza to uczciwej

konkurencji. Istotne sg takze jego potrzeby zwigzane z nalezytg realizacjg zamdwienia, ma
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bowiem dokona¢ wyboru Wykonawcy gwarantujgcego nalezyte wykonanie zamodwienia.
Naturalnie odzwierciedlajgce minimalny poziom. Inaczej méwigc Zamawiajgcy ma prawo
ustali¢ warunki odnoszgce sie do przedmiotu zamowienia, stosownie do jego potrzeb, celem
osiggniecia oczekiwanego efektu, nawet jesli skutkowaé to bedzie niedopuszczeniem
wszystkich uczestnikdw rynku. Z kolei zasada proporcjonalnosci wigze sie z koniecznoscig
osiggniecia celu, stosownie do niego istnieje koniecznos¢ sformutowania wymogu.
Jednoczesnie na Odwotujgcym cigzy ciezar dowodu, tzn. argumentacji wskazujgcej, ze
wymaog oderwany jest od zasadniczego celu i docelowej inwestycji, jak rowniez, ze nie jest
on konieczny do osiggniecia zakfadanych celow lub pozostaje z nimi w dysproporciji.
Niniejsze wytyczne Izba oparta na orzecznictwie, a w szczegdlnosci na wyroku z 04.03.
2021 r., sygn. akt: KIO 356/21.

W przedmiotowym stanie faktycznym Zamawiajgcy wskazywat na nastepujgce
potrzeby bedace zrédiem sformutowanego spornego wymogu, a wynikajgce zarazem
z przedmiotu zaméwienia.

W pierwszej kolejnoéci jest to krétki termin realizacji, ktory generuje okre$lone tempo
prac — do 31.05.2023 r. Powyzsze znajduje potwierdzenie, co Izba zweryfikowata w Rozdz. 3
pkt 1 IDW (tom | SWZ). Nastepnie, dtugos¢ linii kolejowej nr 4 liczacej 200 km (od km 1,091
km do km 224,915. Powyzsze znajduje potwierdzenie, co Izba zweryfikowata w Rozdz. 2 pkt
2.1 IDW (tom | SWZ) oraz w pkt 2.1.1 do 2.1.2 PFU (tom Ill SWZ). Nadto, konieczno$¢
osiggniecia wyjgtkowych wymagan technicznych zwigzanych z predkoscig jazdy pociggow
do 250 km/h (pkt 2.2.1 PFU - tom Ill SWZ). W tym wypadku Zamawiajgcy wskazywat na
koniecznos¢ zwielokrotnienia potrzeby podbijania i profilowania, zwracat uwage na obnizenie
pryzmy az do 4 cm, czyli zmiany geometrii szlakow, stgd konieczna wigksza moc trakcyjna
profilarki (przy czym w PFU w pkt 3.5.1. 6 jest mowa o tolerancji w zakresie obnizenia korony
pryzmy do 3 cm). Podkreslat Zamawiajgcy réznice z pracami dotychczas realizowanymi,
gdyz nie bedzie to jak dotychczas rozbieranie toréw i podtorza i budowanie od nowa
warstwami. Przy predkosci 250 km/h wskazat, ze nieréwnosci toru bedg na poziomie 6 mm.

Odwotujgcy negowat argumentacje Zamawiajgcego o wadze maszyn, czyli mocy
trakcyjnej, jako elementu usprawniajgcego popychanie kruszywa i nie powodujgcej
mikrouszkodzen torow. Wskazywat na réwnowaznos¢ maszyn (profilarek) 2 osiowych
wzgledem 4 osiowych, jako dajgcej ten sam efekt. Wyjasniat, ze tak jedne, jak i drugie
profilarki mogg mie¢ zblizong wage, a istotny jest parametr nacisku na o$, ktéry dzieli sie
przez wage co daje lepsza przyczepnosc¢ do torow, zas przed mikrouszkodzeniami ochrania
funkcja ASR. Twierdzit, ze przy profilarce szlakowej Zamawiajgcy oczekuje profilarki 2
osiowej, a przy profilarce rozjazdowej 4 osiowej, choc jest tylko 12 rozjazdéw do podbicia.

Zamawiajgcy odpart tg argumentacje wskazujgc na m.in. znaczng ilos¢ ttucznia.

Powyzsze znajduje potwierdzenie, co Izba zweryfikowata w zatgczniku nr 8 do PFU - tom lI

71



SWZ (290 ton), jednoczesnie zwracajgc uwage na btedne stanowisko Odwotujgcego, ktory
nie dostrzegat koniecznosci poszerzania ttucznia pryzmy od zewnatrz i wyréwnania tlucznia
miedzy torami (poszerzenie tlucznia pryzmy za czotami podkfadéw do co najmniej 50 cm).
Powyzsze znajduje z kolei potwierdzenie, co Izba zweryfikowata w Rozdz. 2 pkt 2.1 zakres
rob6ét ppkt 2c IDW - tom | SWZ: ,poszerzenie pryzmy ttucznia do 0,50m wraz
Z mechanicznym oprofilowaniem”, pkt 3 zakres roboét lit. b) tiret 4 PFU - tom Il SWZ:
Lposzerzenie pryzmy ttucznia do 0,50m wraz z mechanicznym oprofilowaniem
w lokalizacjach” (w ramach zmiany z 08.07.2021 r. dokonat zmian w tym zakresie —
wskazujgc szerokos¢ miedzytorza /nominalny rozstaw toru 4,5 m/), w pkt 3.5.1 nawierzchnia
kolejowa tiret 3 PFU - tom lll SWZ: ,poszerzenie pryzmy tfucznia do 0,50m”, pkt 3.5.1.8 lit. g)
PFU — tom Il SWZ: ,poszerzenia pryzmy ttucznia do standardu szerokosci 0,50 m za
czofami podkfadow na tukach i prostych torow szlakowych” (zmiany z 08.07.2021 r. nie
zmienity powyzszego postanowienia PFU), jak i zatagcznik nr 5 do PFU — tom Ill SWZ:
sLokalizacja poszerzania pryzmy ttucznia do 0,60 m wraz z mechanicznym oprofilowaniem”.
Wskazywat takze na zwiekszone miedzytorze na linii kolejowej nr 4, ktérych rozstaw jest 4, 5
m, a nie 4 m, czego Odwotujgcy nie negowat. Poszerzenie oraz wyrownanie (profilowanie)
ilosci ttucznia wynika takze, jak podkreslat Zamawiajgcy z geometrii tej trasy. W tym
zakresie, na profilowanie, czyli zmiane geometrii trasy wskazujg przytoczone powyzej
zatgcznik nr 5 do PFU - tom lll SWZ, pkt 3 lit. b tiret 4 PFU - tom Ill SWZ, réwniez Rozdz. 2
pkt 2.1 ppkt 2 lit. ¢) i d) IDW - tom | SWZ, jak réwniez zatgcznik nr 4 do PFU ,lokalizacja
mechanicznego oprofilowania pryzmy podsypki bez podbicia”, pkt 3.5.1 tiret 4 PFU — tom |l
SWZ, jak i pkt 3.5.1.8 lit. d) PFU - tom Ill SWZ: ,poprawi oprofilowanie w torze nr 2 od
rozjazdu nr 45 do km 83,100 wraz z uzupetnieniem ttucznia na miedzytorzu do km 84,000’
Na zmiane geometrii trasy w zakresie m.in. podbijania wskazuje zatgcznik nr 16 do PFU —
tom Ill SWZ (Warunki techniczne wykonania i odbioru /WTWIiO/ podbijanie i dopuszczenia
maszyn 1d-114 modut 2.2), ma to przeciwdziata¢ nadmiernemu przemieszczaniu torow, tzn.
przemieszczaniu przy podbijaniu. Podobnie Rozdz. 2 pkt 2.1 ppkt 2 lit. ai b IDW - tom | SWZ
m.in. ,podbicia torow i rozjazdéw wraz z regulacjg sieci trakcyjnej na linii nr 4”. Nadto,
podkreslat Zamawiajgcy, ze roztozenie nacisku i napedu na wiecej kot, da mu wiekszy uciag
przy przepychaniu kruszywa, mniejsze jest tez niebezpieczenstwo buksowania przy
profilarkach 4 osiowych. Stwierdzit takze, ze dlatego potrzebuje réwniez ciezkich profilarek,
gdyz przewiduje ich wykorzystanie nie tylko do 12 rozjazdéw (zatgcznik nr 10 do PFU — tom
Il SWZ), ale do ciezkich prac na szlaku. Wyjasnit tez watpliwosci Odwotujgcego
stwierdzajgc, ze celowo dopuszcza profilarke 2 osiowa na szlaku, wzgledem 4 osiowej na
rozjazdach, gdyz zaméwienie skfada sie z 2 faz przygotowawczej i koncowej. W 1 fazie
bedzie miata miejsce zmiana geometrii toréw, przemieszczenie i przemieszanie ttucznia,

podbijanie. Powyzsze znajduje potwierdzenie, co Izba zweryfikowata w zatgcznik nr 16 do
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PFU — tom Il SWZ /(Warunki techniczne wykonania i odbioru /WTWiO/ podbijanie
i dopuszczenia maszyn Id-114 modut 2.2)/ i zalgcznikach do niego stanowigcych jego
integralng catos¢ (ich lista na str. 64).

Izba podzielita przytoczong powyzej argumentacje Zamawiajgcego i uznata jg za
wlasng, gdyz ma ona swoje potwierdzenie w dokumentacji postepowania, co zostato
zweryfikowane.

Odnoszac sie, zas do argumentacji wynikajgcej z doswiadczenia Odwotujgcego
popartego ztozonym poswiadczeniem, Izba wskazuje, ze wymaog zostat podwyzszony takze
Z powodu tego, ze niejednokrotnie w postepowaniach reklamacyjnych, jak oswiadczyt
Zamawiajacy na rozprawie, w przypadku uszkodzeh toru trudno wskazaé wine danego
Wykonawcy na danym odcinku toréw. Catos¢ argumentacji Zamawiajgcego, istniejgcych
potrzeb Zamawiajgcego i celu jakiemu majg stuzyé profilarki 4 osiowe, uzasadniajg
sformutowanie takiego, a nie innego wymogu. Swiadczy réwniez o tym, ze wymdg jest
konieczny do osiggniecia zaktadanych celdow i nie pozostaje w nim w dysproporcji.
Niewatpliwie wbrew pierwotnym tezom Odwotujgcego z odwotania, ilos¢ osi ma wplyw na
prace maszyn, szybkos¢, stabilnos¢ czy precyzje. Nadto, wbrew opinii Odwotujgcego
profilarka 4 i 2 osiowa, to zupetnie odmienne maszyny do tego tylko pozornie podobnie
pracujg. Istotne jest réwniez to, ze Zamawiajagcy wykazat swoje stanowisko dowodami,
w odréznieniu od Odwolujgcego, majgcymi swoje poparcie takze w pkt IDW, PFU
i zatgcznikach do niego. Izba przy tym przypomina za dotychczasowym orzecznictwem, ze
kwestia sposobu wykazania potrzeb Zamawiajgcego moze by¢ oparta na uzasadnieniu
potrzeb, pochodzgcym wprost od uzytkownika kohcowego lub innej osoby merytorycznie
odpowiedzialnej u Zamawiajgcego za zagadnienie techniczne bedace przedmiotem sporu
(w tym zakresie istnieje powszechna praktyka ustanawiania takich oséb petnomocnikami
Zamawiajgcego, z uwagi na ekonomike postepowania odwotawczego, tak réwniez
w przedmiotowym wypadku). Istotg jest bowiem wykazanie w sposob wiarygodny, logiczny
i spojny, co bylo podstawg takich, a nie innych wymagan. Naturalnie nie jest takim
uzasadnieniem gotostowne oswiadczenie Zamawiajgcego nie poparte zadng miarodajng
argumentacja.

W przedmiotowej sprawie Zamawiajgcy przedstawit na potwierdzenie swoich tez,
a zarazem uzasadnionych potrzeb przyktadowo, odnosnie zmiany geometrii toru (zatgcznik
nr 2 ztozony na rozprawie — zmiana geometrii toru na odcinku ponad 33 km), ilosci ttucznia
i dtugosci toréw (zatgcznik nr 1 zlozony na rozprawie), czy pordwnania mocy trakcyjnej
profilarek 4 i 2 osiowych (zatgcznik nr 6, 7 i 8 zlozone na rozprawie). W tym ostatnim
wypadku materiaty Odwotujgcego zostaty ztozone bez ttumaczenia (wbrew art. 506 ust. 2
NPzp), zas zawnioskowane prezentacje multimedialne (filmy) abstrahujg od catosci

okolicznosci przedstawionych przez Zamawiajgcego i jego uzasadnionych potrzeb. Przy
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czym prezentacje multimedialne (filmy) z rozprawy tylko pozornie przedstawiajg takg samg
prace. Potwierdzajg bowiem od razu, ze sg to odmienne maszyny, a réznice w ich pracy sg
dostrzegalne. Izba nie neguje przedstawionego poswiadczenia przez Odwotujgcego
i wynikajgcego z niego doswiadczenia, ale adekwatnos¢ i porownywalnosé prac éwczesnie
wykonanych wzgledem tych aktualnie przewidzianych przez Zamawiajgcego jest trudna do
ustalenia w sposob miarodajny, tak w kontekscie w szczegdlnosci krétkiego terminu
realizacji, czyli tempa prac, w aktualnym postepowaniu, ilosci ttucznia, zmiany geometrii
torow, nie budowania na nowo od podstaw, jaki i dazeniu Zamawiajgcego do
przeciwdziatania mikrouszkodzeniom.

Jednoczesnie, wymog mimo, ze wysoki nie wskazuje na ukierunkowanie na jednego
Wykonawce, Odwotujgcy w tym zakresie nie udowodnit, Ze jest inaczej. Jego stanowisko
z odwotania i rozprawy bylo w tym zakresie gotostowne i oparte na spekulacjach.
Jednoczesnie, Zamawiajgcy stwierdzit, ze zadna z jego spotek zaleznych nie posiada
profilarek 4 osiowych. Nadto, wskazywat w odpowiedzi na odwofanie, ze takie profilarki
produkuje spotka P.&T. (co potwierdzita jedna z zaprezentowanych na rozprawie prezentacji
multimedialnych /filmow/), jak i szwajcarski Matis czemu Odwotujgcy nie zaprzeczyt. Z kolei
w odwotaniu Odwotujacy podkreslat, ze istnieje takze profilarka 5 osiowa.

Biorgc powyzsze pod uwage, Izba uznata jak na wstepie.

Odnos$nie zarzutu drugiego, Izba uznata w/w zarzut za podlegajgcy oddaleniu.

Zgodnie z NPzp prawidtowo opisane kryterium oceny ofert musi spetnia¢ nastepujgce
wymagania (sg to granice ich opisu): a) by¢ jednoznaczne i zrozumiate (art. 240 ust. 1
NPzp), b) nie pozostawia¢ Zamawiajgcemu nieograniczonej swobody wyboru
najkorzystniejszej oferty (art. 240 ust. 2 NPzp), ¢) umozliwia¢é weryfikacje i poréwnanie
poziomu oferowanego wykonania przedmiotu zamodwienia na podstawie informagji
przedstawianych w ofertach (art. 240 ust. 2 NPzp), d) by¢é zwigzane z przedmiotem
zamowienia (art. 241 ust. 1 NPzp). Przy czym, zwigzek kryteriow oceny ofert z przedmiotem
zamowienia istnieje wéwczas, gdy kryteria te dotyczg robdt budowlanych, dostaw lub ustug
bedgcych przedmiotem zamowienia w dowolnych aspektach oraz w odniesieniu do
dowolnych etapéw ich cyklu zycia, w tym do elementéw skifadajgcych sie na proces
produkcji, dostarczania lub wprowadzania na rynek, nawet jezeli elementy te nie sg istotng
cechg przedmiotu zamowienia (art. 241 ust. 2 NPzp), e) nie moze dotyczy¢é witasciwosci
wykonawcy, w szczegodlnosci jego wiarygodnosci ekonomicznej, technicznej lub finansowej
(art. 241 ust. 3 NPzp).

Powyzsze cechy prawidlowego opisu kryteriw oceny ofert majg charakter

uznaniowy. Przepisy w tym wzgledem sg abstrakcyjne i generalne. Jednoczesnie, art. 242
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ust. 1 NPzp stanowi, ze wybdr najkorzystniejszej oferty moze nastgpi¢ na podstawie:
1) kryteriéw jakosciowych oraz ceny lub kosztu; 2) ceny lub kosztu.

Odwotujgcy wskazywat jako naruszenie sformutowanie kryteriow oceny ofert,
w zakresie potencjatu technicznego w sposdb nadmierny, nieproporcjonalny i nie zwigzany
z przedmiotem zamodwienia ani z jakoscig robot. W ramach odwotania Odwotujgcy podkreslat
brak zwigzkéw kryteriéw oceny ofert z przedmiotem zamowienia, za$ na rozprawie z kolei jak
stwierdzit Zamawiajgcy, ktérego stanowisko, lzba podzielita, skupit sie na jakosci,
nadmiarowosci sformutowanych kryteriow.

Jednoczesnie nalezy zastrzec, ze ,Zamawiajgcy jako gospodarz postepowania moze
dobrac kryteria oceny ofert, w taki sposob, aby dokonac¢ zakupu najlepiej odpowiadajgcego
jego potrzebom. (...)”. Powinny by¢ one, tj. kryteria oceny ofert. ,powigzane nie tylko
z samym zakresem Swiadczenia, ale rowniez z realizacja zamowienia w szerokim
rozumieniu, tj. z dowolnym z aspektéw realizacji danego zamoéwienia, a takze z dowolnym
z etapow realizacji danego zaméwienia, a takze z dowolnymi etapami cyklu zycia tego
zamowienia” i wynika¢ z uzasadnionych potrzeb Zamawiajgcego. Przepisy NPzp, nie
okreslajg zamknietego katalogu mozliwych do zastosowania jako$ciowych kryteriow oceny
ofert, opisujgc je przyktadowo, jednakze muszg one odnosi¢ sie do przedmiotu zaméwienia,
nie mogg one odnosi¢ sie do takich aspektéw ktdre nie majg znaczenia z punktu widzenia
uzasadnionych potrzeb Zamawiajgcego, gdyz prowadzitoby to do przekroczenia zasady
proporcjonalnosci. Rozumianej jako stosowanie wymagan adekwatnych do potrzeb
i zaktadanych celow, bez zadnych wymiernych korzysci w postaci uzyskania produktow
lepszych jakosciowo. Podobnie - ,Komentarz Prawo Zamodwieh Publicznych”, pod red.
Marzeny Jaworskiej, Wydawnictwo C. H. Beck, W-wa 2021, str. 665.

W przedmiotowym stanie faktycznym, w ocenie Izby, sformutowane kryteria oceny
ofert o charakterze pozacenowym majg jednoznaczny zwigzek z przedmiotowym
zamowieniem, ktérego nie trzeba sie doszukiwaé, co wprost potwierdzita rozprawa.

Podczas jej trwania spér sprowadzat sie do negowania przez Odwotujgcego
zasadnosci premiowania przez Zamawiajgcego poszczegolnych kryteriow poprzez ktore
W jego ocenie Zamawiajgcy premiuje podmioty, ktére doposazyly lub zamierzajg doposazyc¢
swoj park maszynowy, a nie podmioty, ktére majg park maszynowy, ktéry daje rekojmie
nalezytego wykonania zamoéwienia. lzba nie podzielita tego subiektywnego odczucia
Odwotujgcego, jednoczesnie zwracajac uwage Odwotujgcemu, ze Zamawiajgcy ma prawo
premiowac urzgdzenia najwyzszej jakosci, ktére sprostajg chociazby znacznemu tempu prac
wynikajgcych z jego realizacji, przy zachowaniu adekwatnej jakosci. Nadto, Zamawiajgcy
podkreslat, ze sg to tylko kryteria, a wybrany, ostatecznie Wykonawca moze dysponowaé
sprzetem, ktéry bedzie wypadkowg przyjetych kryteriow oceny ofert i moze wcale nie bedzie

dysponowat sprzetem najbardziej preferowanym. Niewatpliwie bowiem taki czy inny
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Wykonawca bedzie musiat zrealizowaé przedmiot zamowienia zgodnie z PFU (tak rowniez
uwazat Odwotujgcy na rozprawie). Dotyczy to takze Wykonawcy, ktéry potencjalnie otrzyma
nizszg punktacje z takiego, czy innego kryterium pozacenowego. Nie powinien to jednak by¢
powdd do negowania prawa Zamawiajgcego do uksztattowania kryteriow promujgcych
urzadzenia najwyzszej jakosci (Odwotujgcy wnosit o catkowitg rezygnacje z tego rodzaju
kryterium pozacenowego), tym bardziej jesli, jak w tym wypadku, ma to uzasadnienie
w potrzebach Zamawiajgcego i oparcie w przedmiocie zamoéwienia. Jednoczesnie nalezy
podkresli¢, ze wycofanie zarzutu 3 nastgpito na skutek modyfikacji z 08.07.2021 r. w zakresie
zasad wypetniania zatgcznikow nr 12A, 12B, 12C, 12 D, 12E i 12 F, ta zmiana zasadniczo
zmienita istote zarzutu nr 2, kryteria przestaty mie¢ charakter odcinajgcy. Mimo to zarzut 2
zostat prawie w catoéci podtrzymany przez Odwotujgcego.

Niewatpliwe jak zostato to juz wczesniej wskazane kryteria oceny ofert majg zwigzek
z przedmiotem zamowienia, ktéry nie ma charakteru pozornego i stricte odnoszg sie do
jakoéci robot. Ocena nadmiarowosci i nieproporcjonalnosci wzgledem przedmiotu
zamowienia winna z kolei odnosi¢ sie do korzysci, ktére chce osiggng¢ Zamawiajgcy
w kontekscie swoich potrzeb.

Kryterium dotyczace klasy obcigzen. W tym wypadku Zamawiajgcy preferuje klase
obcigzen C3, kosztem klasy D4, co jest zasadne w kontekscie niwelowania skutkow
uszkodzenh. Ma to swoje potwierdzenie w ztozonym na rozprawie zatgczniku nr 4.

Kryterium dotyczace skrajni. W tym wypadku Zamawiajgcy preferuje skrajnie
mniejszg G1, kosztem pozostatych, kitdre takze sg dopuszczalne. Uzasadnienie tego
stanowiska przedstawit Zamawiajgcy w ztozonym na rozprawie zatgczniku nr 9. Przy czym,
Odwotujgcy na rozprawie oswiadczyt, ze spetnia to kryterium, nie wycofujgc zarzutu.
Zamawiajgcy zamierzat w tym zakresie niwelowac trudnosci transportowe, co ma zwigzek
Z przedmiotem zamdéwienia.

Kryterium dotyczgce systemu optycznego. W tym wypadku Zamawiajgcy preferuje
system optyczny kosztem systemu cieciw. Zamawiajgcy przedstawit na rozprawie wady
system cieciw np. przy przycieciu cieciw, nie jego przecieciu. Uzasadnienie tego stanowiska
przedstawit Zamawiajgcy w ztozonym na rozprawie zatgczniku nr 3. Podkreslajgc
w odpowiedzi na odwoflanie kwestie autodiagnostyki systemu optycznego. Polemika
Odwotujgcego sprowadzata sie do tego, ze zatgcznik nr 3 nie odzwierciedlat jakosci oraz
parametrow technicznych maszyn uzywanych przez niego, zas oba systemy s3
poréwnywalne i dajg ten sam efekt, a system optyczny ma takze okreslone wady i jego
naprawa jest diuzsza, bo to system komputerowy. Przy czym generalnie nie negowat wad
systemu cieciw. W ocenie |zby system optyczny jest niewatpliwie przejawem trwajacego
postepu technologicznego, wzgledem cieciw, ktére majg w duzej mierze charakter

»=analogowy”. Zamawiajgcy majgc doswiadczenie w wadach sytemu cieciw miat uzasadnione
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podstawy w preferowaniu systemu optycznego. Dodac takze nalezy, ze Odwotujgcy przyznat
na rozprawie, ze istnieje mozliwos¢ doposazenia urzgdzenia dysponujgcego system cieciw
w system optyczny.

Kryterium dotyczace trybu projektowo-wyréwnawczego (rejestrator inercyjno-
nawigacyjny) — woézek IMU (pomiar pod obcigzeniem wzgledem pomiaru za pomocg drezyny
pomiarowej bez obcigzen). Zamawiajgcy preferuje niniejszy z uwagi na rozréznienie
pochylenia toru od nieréwnosci toru (fale D2), pomiar po kazdym podbiciu, a nie na koniec
robét. Zanegowat adekwatno$¢é parametrow MKS wskazanych przez Odwotujgcego, gdyz
jest to geometria chwilowa, ktéra nie moze by¢ wykorzystana w odbiorze koncowym. Doda¢é
takze nalezy, ze Odwolujacy przyznat na rozprawie, ze istnieje mozliwo$¢ doposazenia
urzadzenia w wézek IMU.

Kryterium dotyczace identyfikacji pola pracy. W tym wypadku Zamawiajacy preferuje
niniejszg funkcjonalnosé¢, gdyz eliminuje ryzyko uszkodzenia podkladow, twierdzenia
Odwotujgcego, ze nie ma to zadnego przetozenia na efekt pracy, gdyz ewentualne
uszkodzenia podktadéw i tak musza zostaé usuniete, sg w kontekscie uzasadnionych
potrzeb Zamawiajgcego, mato wiarygodne, zalezy bowiem Zamawiajgcemu na sprawnym,
ptynnym, w okredlonym tempie przebiegu prac, przeprowadzonych mozliwie bez uszkodzeh.

Kryterium dotyczgce systemu kalibracji prognostycznej bedgcego funkcja wozka IMU.
W tym wypadku Zamawiajgcy preferuje niniejszg funkcjonalnos¢, gdyz pozwala na wykrycie
poczatkowego btedu i nie pozwala na jego zwiekszenie dajgc reakcje w przdéd ma wyzszos¢
nad reakcjg operatora, ktory nie bedzie wiedziat od razu o btedzie.

Kryterium dotyczace systemu optymalizacji zageszczenia. W tym wypadku
Zamawiajgcy preferuje niniejszg funkcjonalnos¢, gdyz pozwala na wychwytywanie poziomu
zageszczenia, gdy jest maximum. System oparty na galwometrze z kolei, to geometria
chwilowa zanikajgca. Zamawiajgcy negowat jej adekwatnos¢ stwierdzit, ze galwometr nie ma
nic wspolnego z zageszczaniem. Jednoczesnie, jak wskazywat zatgcznik nr 5 ztozony na
rozprawie przez Zamawiajgcego ma zwigzek z kolejnym kryterium i wptywa na wydajnos¢
podbijania na torach i na rozjazdach. Zamawiajacy takze wskazywat, ze jest produkowany co
najmniej przez dwoéch producentéw.

Kryterium dotyczgce automatyzacji sterowania regulacjg podnoszenia. W tym
wypadku Zamawiajgcy preferuje niniejszg funkcjonalnos¢, gdyz ma ona ograniczy¢ btad
ludzki. Uzasadnienie tego stanowiska przedstawit Zamawiajgcy w ztozonym na rozprawie
zatgczniku nr 5 (opartym na instrukcji 1-6 ,Wydajnosci bazowe podbijarek” stanowigcej
integralng czes¢ zatgcznika nr 16 do PFU — tom Il SWZ). Ma na celu ograniczenie praktyki
zwigzanej z wigkszym tempem podbijania — daje kontrole nad tempem podbijania.

Kryterium dotyczgce catkowitego wytgcznie wibracji. W tym wypadku Zamawiajgcy

preferuje niniejszg funkcjonalnos¢, gdyz kierowat sie kryteriami BHP. Stanowisko

77



Odwotujgcego z rozprawy abstrahuje od punktu odniesienia, gdyz niewatpliwie ta
funkcjonalnos¢ podnosi komfort pracy.

Kryterium dotyczgce rejestratora jakosci geometrycznej. W tym wypadku
Zamawiajacy preferuje niniejszg funkcjonalnos¢, gdyz od rejestratoréw maszyn rozni sie tym,
ze ma geometrie, ktéra nie ma charakteru chwilowego, ma stuzy¢ celom odbiorowym.

Generalnie Odwotujgcy zanegowat wszystkie kryteria oparte na funkcjonalnosciach
pozwalajgcych na kontrole jakosci robét, stwierdzajgc, ze w PFU — tom Il SWZ nie ma
informacji, ze Zamawiajgcy bedzie oczekiwat tego rodzaju rozwigzan od sprzetu. Na
potwierdzenie swojego stanowiska ztozyt — Zatgcznik nr 17 do PFU — tom Ill SWZ /Warunki
Techniczne Wykonania i Odbioru Robét / zawierajgcy parametry odbiorowe. Jednakze
Zamawiajgcy odpart niniejsze stanowisko stwierdzajgc, ze mozliwos¢ biezgcej kontroli
parametrow rejestrowych wskazuje PFU — tom Il SWZ /pkt 3.5.1.9: ,Dla potrzeb odbioréw
wymagane jest przedfozenie przez wykonawce aktualnych wynikdéw z rejestracji parametrow
procesu podbijania oraz namiaréw i niwelet roboczych, a w tym wynikéw foto- rejestracji
stanu zabalastowania toru przed podbijarkg oraz foto-rejestracji podktadéw bezpos$rednio po
podbiciu a takze zestawien korelujgcych dane zgodnie z WTWiO-zatgcznik nr 16 (ALCEO-
1)/, ktore dajg taka gwarancje, iz zgromadzone na biezgco wyniki bedg kontrolowane przez
Zamawiajgcego, tzw. parametry rejestratora. Wskazane takze w instrukcji I-7 /Parametry
rejestracji procesu podbijania (ALCEO-II)/, jako parametry odbiorowe Aleco Il (stanowigca
integralng czes¢ zatgcznika nr 16 do PFU — tom Il SWZ). Natozenie takich kryteriow
kontrolnych byto takze uzasadnione tym, Ze na niektorych trasach powstajg w toku kroétkiej
eksploatacji usterki, w tym zakresie podat Zamawiajgcy przykfad trasy kolejowej Warszawa —
Gdansk, gdzie po 3 latach eksploatacji powstaty odczuwalne w toku podrézy usterki mimo,
ze przy odbiorach parametry byty odpowiednie.

Kryterium dotyczgce profilarek. Zatgcznik nr 12 D profilarka rozjazdowa, a zatgcznik
nr 12 F profilarka torowa wielozadaniowa, co najmniej 4 osiowa. Zamawiajgcy dokonat
zmiany w dniu 08.07.2021 r. dopuszczajgc mozliwosé stosowania maszyn z wieksza iloscig
osi niz 4 (pierwotnie), przy czym skoro Izba dopuscita wymdog w zakresie profilarek 4
osiowych, oddalajgc zarzut pierwszy, to w konsekwencji z tych samych powoddéw oddalita
zarzut drugi w tym zakresie.

Biorgc powyzsze pod uwage, Izba uznata jak na wstepie.

Odno$nie zarzutu pigtego, Izba z uwagi na oddalenie zarzutu pierwszego, jak

i drugiego, w konsekwencji powyzszego oddalita niniejszy zarzut.

Biorgc powyzsze pod uwage, Izba uznata jak na wstepie.

W tym stanie rzeczy, |zba oddalita odwotanie na podstawie art. 553 zdanie pierwsze

i art. 554 ust. 1 pkt 1 Pzp oraz orzekta jak w sentenc;ji.
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O kosztach postepowania orzeczono stosownie do wyniku na podstawie art. 557 Pzp
oraz art. 575 Pzp, z uwzglednieniem postanowien Rozporzadzenia Prezesa Rady Ministréw
w sprawie szczegotowych rodzajéw kosztéw postepowania odwotawczego, ich rozliczania
oraz wysokosci i sposobu pobierania wpisu od odwotania z dnia 30 grudnia 2020 r. (Dz.U.
Z 2020 r. poz. 2437) w oparciu o § 8 ust. 2 zdanie pierwsze rozporzgdzenia wskazanego

powyzej obcigzajac kosztami Odwotujgcego.

PrzewodniCzaCy: ..ccoiiiiiiiiiiieic e e
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